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HYRJE

Mekanizimi éshté mbéshtetés i réndésishém
né prodhimtariné intensive bujgésore.
Mekanizimi bujgésor mbéshtetet né veglat
dhe makinat bujgésore bashké me fuginé
térhegése apo burimin e energjisé.

Zhvillimi intensiv i bujgésisé mbéshtetet

fugimisht né teknikén bujgésore dhe né

pérdorimin e drejt té veglave dhe pajisjeve

bujgésore né procesin e punéve, duke ia

pérshtatur  proceseve teknologjike té

prodhimtarisé. Me pérdorimin e

mekanizimit né prodhimtariné bujgésoré do

té arrijmé gé:

4 punaté jeté mé e lehté;

+ fugia e nevojshme e krahut (fizike) té
punés té jeté mé e vogél;

+ puna té jeté mé cilésore;

+ me njé kalim té agregatit mund té
kryhen disa operacione té punés.

Réndésia e pérdorimit té mekanizmit
bujgésor né proceset e punés né
prodhimtariné bujgésore mbéshtetet né
zhvillimin e shpejté té makinave dhe
veglave bujgésore, duke iu pérshtatur
kushteve té punés, teknologjisé prodhuese,
né ményré gé ajo té arrijé nivelin e duhur
teknik dhe ekonomik dhe qé rentabiliteti
prodhues ti pérgjigjet njé bujgésie shumé
degésh.

Mekanizimi i bujgésisé éshté njé faktor gé e
mbéshtet rritjen e rendimentit t& punés nga
njéra ané, ndérsa nga ana tjetér mjeti mé
universal dhe mé efikas pér zbatimin e
kérkesave agroteknike shkencore. Té dy kéta
faktoré t&  bashkérenditur  béjng té
mundshme gé né té njéjtén kohé té ndikojné
né rritien e rendimentit dhe cilésisé sé
prodhimeve bujgésore dhe né uljen e kostos
prodhuese.

2. Efektet energjetike  té mekanizimit
kompleks né prodhimtariné e biméve gé
pérdoren pér té ushqyerit e kafshéve

Teknologjia e sotme né prodhimin e misrit,
lulediellit dhe sojés mbéshtetet kryesisht né
pérdorimin e teknikés sé mekanizimit
bujgésor duke u nisur gjithnjé né plotésimin
e kérkesave agroteknike qé té sigurojné njé
lidhshméri né mes té teknologjisé
prodhuese, pérdorimit té mekanizimit dhe
ekonomisé — rentabilitetit prodhues.

Karakteristikat bazé né shfrytézimin e
mekanizimit né prodhimtarit e misrit,
lulediellit dhe sojés éshté né perioda
sezonale duke u mbéshtetur né proceset
teknologjike té prodhimtarisé sé tyre, e kjo
ndikon né shfrytézimin jo racional kohor té
mekanizmit.

Gjaté projektimit pér pajisjen e parkut me
makina dhe vegla bujgésore fermeri duhet
mbéshtetur sipas kérkesave pér mekanizmin
dhe pajisjet e nevojshme pér proceset
tekniko-teknologjike  t¢  kérkesave  té
kulturave gé do ti kultivon.
Makinat, veglat té cilat nevojiten né
prodhimtarin e misrit, lulediellit dhe sojés
jané njé pjesé e mekanizmit né
prodhimtariné bujgésore te fermerit té cilat
pérbéjné makinat dhe veglat té cilat do té
gjejné pérdorim edhe né prodhimtarin e
kulturave tjera bujgésore, ndérsa makinat
speciale té cilat pérdoren né prodhimtaring e
misrit, lulediellit dhe sojés duhet ti
pérshtaten kushteve prodhuese té kétyre
kulturave.
Né harxhimin e energjisé pér kryerjen e
proceseve teknologjike té punéve né kéto
prodhimtari por pa procese ndihmése té
punés kané ndikim dy faktoré bazé e kéta
jané:
+ rezistenca specifike e tokés dhe
4+ kérkesat teknologjike té prodhimtarisé
sé mistrit, lulediellit dhe sojés.
Zgjedhja e tipit dhe kategorisé sé traktorit
duhet ti pérshtatet kérkesave té veglave dhe
makinave gé duhet té bashkéngjitén, té cilat
mund té shfrytézohen sa mé racionalisht,
késhtu gé energjia (fugia) e traktorit dhe



harxhimi i karburanteve té shfrytézohen
sipas kérkesave agroteknike.

Teknologjia e prodhimit té& kulturave ka
ndikim né kryerjen e proceseve té punéve té
mekanizuara duke béré lidhmérniné e
shfrytézimit té energjisé, veglave dhe
makinave bujgésore, si dhe kursimin e
harxhimit té léndés djegése (naftés). Me
formimin e agregateve té mekanizimit
bujgésor gjaté kryerjeve té punéve té
mekanizuara do té ndikohet né rritjen e
produktivitetit t& punés por gjithnjé duke
patur parasysh @é rendimenti prodhues té
jeté sa ma i larté e sé paku né kufijté e
planifikimit.

Proceset e mekanizuara té punéve té cilat
duhet té kryhen né prodhimtariné e misrit,
lulediellit dhe sojés jané: Iévrimi i
hamulloreve, bartjet e plehut, shpérndarja e
plehut, Iévrimi i thellg, pérgatitja e shtratit
pér mbjellje (parapérgatitja e sipérfages pér
mbjellje), bartja e farés, mbjellja, mbrojtja,
mihjet, korrja, transportimi i kokrrés.

Duke u mbéshtetur né teknologjiné e
prodhimtarisé sé misrit, lulediellit dhe sojés
dhe veglave e makinave me té cilat
disponojmé mund té parallogaritim mjetet e
nevojshme pér mekanizimin e té gjitha
proceseve té punés né prodhimtaringé e
kétyre kulturave.

KAPITULLI I. TRAKTORI
BUJQESOR

NDARJA E TRAKTOREVE SIPAS
KATEGORIVE

Traktori, nga fjala “térheqés” éshté njé
makine energjetike. Ai éshté mjeti mekanik
mbi te cilin éshté mbéshtetur dhe vértitet e
gjithé veprimtaria ne ferma, pér sigurimin e
punimeve te tokés, jo vetém si operacione
masive e te véshtira pér mbi te gjitha, sepse
tashme éshté vértetuar efekti i punimit
mekanik te tokés ne prodhimtari. Traktori
shérben pér térhegjen e makinave bujgésore,
pér mbajtjen dhe drejtimin e tyre, pér t’iu
dhéne lévizje rrotulluese mekanizmave te
makinave operative, pér transport etj.

KLASIFIKIMI | TRAKTOREVE
Shuméllojshméria e proceseve te punés ne
bujgési, vecorité e biméve dhe kushtet e
shfrytézimit kane sjelle pérdorimin e llojeve
te ndryshme te traktoréve. Pér te sistemuar
llojshmériné e traktoréve i klasifikojmé
sipas disa kritereve:

Klasifikimi sipas sistemit te lévizjes:

1. Traktoré me zinxhir

2. Traktoré me rrota

Traktorét me zinxhir - kane kéto ane

pozitive:

o Aftési me te médha térhegése sepse
rréshqgasin me pak;

e Cilési me te médha kapése prandaj ata
pérdoren ne kushte me te véshtira te
terrenit, sidomos ne terrene me lagéshti
dhe pjerrési;




e

@ Agriaffaires

Pérgjithésisht | ushtrojné ‘ njé trysni
specifike me te vogél, pra supozohet se
e ngjesh token me pak.

Traktor me zinxhir

Anét negative:

konstruksion i ndérlikuar;
kosto e larte ne
mirémbajtje;

pérdorim i kufizuar ne teknologjiné e
kultivimit te biméve;

nuk pérdoren pér transporte te gjata
sepse kane shpejtési te ulet aférsisht deri
ne 10 km/h;

kane efektivitet te ulet.

prodhim  dhe

Traktorét me rrota pérbejné njé grup shume
me te gjere te cilin mund ta ndajmé ne kéto
néngrupe:

a.

Traktor me njé aks me dy rrota vepruese
(motokultivatore)

Traktor me rrota

b.

Traktoré me dy rrota aktive (me njé
diferencial) dhe shénohet 2RA

Traktoré me katér rrota aktive (4RA), ne
te cilét rrotat e pasme dhe ato te para
jané me pérmasa te ndryshme ose jané
me pérmasa te barabarta

Traktorét me rrota jané:

me universale, sepse mund te kryejné
c¢do lloj punimi, natyrisht edhe ne varési
te fuqisé ge disponojné;

kane humbje me te médha se traktorét
me zinxhiré prandaj aftésia e tyre
térheqése éshté me e vogél, mangési e
korrigjuar ndjeshém nga traktorét 4RA;
kostoja me te ulet te prodhimit dhe te
mirémbajtjes;

pérdorim i pakufizuar gjate vitit duke
pérfshire edhe transportet sepse kane
shpejtési te madhe aférsisht deri ne 40
km/h;

jané me efektivitet ekonomik me te larte
se traktorét me zinxhir.

Presioni mbi toke ne traktorét e zakonshém
arrin ne 3.5 — 5 N/cm?, ndérsa ne traktorét e
modifikuar pér te punuar ne zona kénetore 2
- 3.5 N/cm?.



Klasifikimi sipas fugisé ne motor dhe
kapacitetit térheqés

Klasa e traktorit

Tipi i traktorit

< 18 kw (<24 kf) Mini traktoré

20-28 kw (27-37kf) | Traktoré te lehte

33-41 kw (45-55kf) | Traktoré te mesém

49-56 kw (66-75kf) | Traktoré te mesém

57-66 kw (77-88kf) | Traktoré te rende

67-78 kw (90- Traktoré te rende
104kf)
> 78 kw (> 105kf) | Traktoré shume te

rende

Kjo ndarje éshté pak a shume
konvencionale, sepse pérfshihen ne te njéjtin
grup si traktorét me zinxhiré ashtu edhe ata
me rrota. Kjo bén ge pér te njéjtén klase
fugie, forca térhegése te jete e ndryshme dhe
anasjelltas, pér te njéjtén klase te forcés
térheqése te pérfshihen traktor me fugi te
ndryshme ne motor.

Pér keté arsye rekomandohet ge klasifikimi
te behet duke iu referuar vetém njé faktori,
fugisé ose forcés térhegése. Me poshté éshté
paraqitur klasifikimi i traktoréve duke iu
referuar vetém njé treguesi, atij te fuqisé ne
motor:

Klasifikimi sipas pérdorimit:

Sipas kétij kriteri traktorét klasifikohen:

1. traktoré bujgésore pér punime Kkryesore
ose te pérgjithshme

2. traktoré universale

3. traktoré te specializuar:
a) pér sektoré te vecante
b) pér procese te veganta

Traktorét bujgésore pér punime Kkryesore
ose te pérgjithshme, pérfshijné traktorét me
zinxhiré te tipit te mesém, te rende dhe
shume te rende si dhe traktorét me rrota te
rende dhe shume te rende. Ata pérdoren

kryesisht pér punimet me kryesore fushore
dhe pérgjithésisht te véshtira.

Te tilla mund te jene: shpyllézimet, punimet
gilizem dhe punimet e thella, rrafshime dhe
hapje kanalesh, punime pérgatitore te tokés
dhe punime te tjera ge nuk kane te béjné me
periudhén vegjetative (nga mbirja deri ne
korrje). Traktorét e mesém mund te
pérdoren edhe pune stacionare si pér
pompim te ujit apo ne ujitie me shihedhje
etj.

Traktorét universale, pérfshijné te gjithé
traktorét me rrota, duke pérfshire edhe
motokultivatoret. Universialiteti i kétij grupi
géndron ne faktin se ata mund te pérdoren
pakufizim ne kryerjen e te gjitha punimeve
bujgésore si edhe ne transporte me rimorkio.
Kétu mund te béjmé dallime midis grupeve
te traktoréve me rrota sipas fuqisé, lidhur me
mundésité e kryerjes se disa punimeve te
véshtira, apo te pérshtatshmérisé se sistemit
lévizés ne lidhje me hapésirén midis
rreshtave te biméve.

Nga kjo piképamje mund te konstatojmé se
me tepér universale jané traktorét me rrota
me fugi te mesme dhe te rende.
Pérgjithésisht minitraktorét dhe traktorét me
rrota te lehte emértohen edhe traktoré
“prashités” duke nénkuptuar pérdorimin e
gjere te tyre kryesisht ne shérbimet ndaj
biméve.

Motokultivatoret duke pérjashtuar disa
punime te véshtira, si¢ jané punimet e tokés
ne thellési mbi 25 cm, mund te konsiderohen
si traktorét me universale ge mund te
kryejné te gjitha punimet pér kultivimin e
biméve.

Traktorét e  specializuar, pérfshihen
traktorét e specializuar pér sektoré te
vecante prodhimi, ku mund te pérmendim
traktorét pér perime, pemétore, pér vreshta
etj.

Traktorét  pér  vreshtari mund te
konsiderohen edhe si traktoré universale pér
kryerjen e te gjitha punimeve ne vreshtat me
gjerési 1.8 — 2.2 m si dhe pér pemétore dhe



pér tarraca. Kétu hyjné traktorét me zinxhiré
dhe me rrota te grupit te lehte dhe te mesém.

Traktorét speciale pér punime te vecanta,
jané pérgjithésisht te destinuar pér njé punim
dhe pér keté ata jané te pajisur me mjetin
pérkatés, i cili éshté i pazévendésueshém, sic
jané ekskavatorét, ngarkuesit grief ose me
lopate-kove, drenazhuesit et.

Por, kéta traktoré mund te krijohen edhe nga
traktorét pér punime te pérgjithshme me
rrota ose me zinxhiré, te tipit te mesém dhe
te rende, duke vendosur pérkohésisht
pajisjen pérkatése, si p.sh buldozerét,
pirunjte shpyllezues, ekskavatoré universale
etj.

Karakteristikat e traktoréve bujgésore

Karakteristikat ~ dalluese te traktoréve
bujgésore tregojné pérshtatshméring e tyre
pér te plotésuar karakteristikat e punimeve
bujgésore.

Kéto karakteristika jané:

e Brenda intervalit te shpejtésive qe
siguron ¢do traktor ka nga 5 deri 14-20
shkallezime shpejtésie. Ndryshimi nga
njé shpejtési te tjetra sidomos ne zonén e
punés deri 10-12 km/h duhet te jete sa
me i vogeél, pér te siguruar njé pérdorim
sa me efektiv dhe me ngarkese sa me te
plote te fugisé se motorit. Shpejtésia e
traktoréve me zinxhir ne transport éshté
maksimale 8-10 km/h dhe pér traktorét
me goma arrin deri 30-40 km/h;

o Kane njé ose disa pika daljeje te BMF
pér t’u komunikuar lévizje rrotulluese
M.O. si dhe mekanizmin e pulexhos pér
te vene ne lévizje makinat stacionare me
anén e transmisionit me rrip;

e Traktorét jané te pajisur me sistemin
ngrités hidraulik pér lidhjen, mbajtjen
dhe drejtimin e M.O;

e Traktorét bujgésore duhet te zotérojné
aftési  te larta  manovrueshmérie,
kalueshméri te mire ne kushte te
véshtira te terrenit sidomos ne lagéshti,
pérshtatshméri maksimale ndaj
kérkesave teknologjike te kultivimit te

biméve te ndryshme, ne zona te
ndryshme.

MEKANIZMI PERCJELLES- LIDHES

Traktori si makine energjetike

vetélévizése éshté i pérbére:

I --- Motori, shérben si burim i energjisé

mekanike

Il ---  Transmisioni, shérben  pér

transmetimin e momentit pérdredhés nga

boshti i motorit ne rrotat udhézuese te

traktorit. Kétu hyjné: friksioni, kutia e

shpejtésisé, transmisioni kardanik,

transmisioni  kryesor, diferenciali dhe

semiakset (gjysméboshtet)

Il --- Mekanizmi i drejtimit, pérbehet nga

dy sisteme:

- mekanizmi i kthimit, shérben pér te
ndryshuar drejtimin e l&vizjes

- sistemi i frenimit, shérben pér te
zvogeéluar shpejtésiné e lévizjes dhe pér
ndalimin e plote te tij ne njé rruge sa me
te shkurtér.

IV --—- Pjesa lévizése, hyjné rama, urat,

rrotat dhe gomat.

Kabina e traktorit

Ne kushtet e sotme kur teknologjia e
prodhimit t€ mjeteve lévizése, ne krahasim
me dy dekada pérpara, éshté ne nivele
shume té larta dhe me kosto me té ulet,
pérgjithésisht  traktorét prodhohen me
kabine. Kabina ne traktorét éshté njé pjese e
cila ndértohet vec nga i gjithé konstruksioni



i traktorit. Ajo shérben pér mbrojtijen e
drejtuesit té traktorit dhe elementét ge ka
brenda nga kushtet atmosferike.

Kabina éshté e prodhuar prej kornizash

llamarine té veshur me xhama nga té gjitha

anét. Ka dy dyer dhe rreth e rrotull dritare ge

hapen dhe ngrihen sipas nevojés se punés.

Ne kabine éshté vendosur paneli (kroskoti)

ku jané wvendosur té gjitha aparaturat

treguese sinjalizuese dhe komanduese.

Ne panel jané vendosur:

- Manometri i presionit té vajit té motorit

- Termometri i matjes se temperaturés se
ujit té sistemit ftohés

- Ampermetri tregues i sasisé se rrymés
ge prodhon gjeneratori

- Treguesi i shpejtésisé (kilometrazhi)

- Llamba pér ndrigimin e vet kroskotit

- Llamba treguese e ngarkimit té baterisé

- Llamba treguese e ndrigimit té natés

- Llambat e sinjalizimit majtas, djathtas

Ne kabine gjithashtu béjné vendosjen,
mekanizmi i drejtimit té traktorit (timoni),
leva e marshit, leva e frenave té dorés, levat
pér bllokimin e rrotave si dhe levat pér
vendosjen ne pune t& mekanizmit té ngritjes
dhe uljes se makinave  bujgésore
(hidrauliku), leva e vendosjes ne pune té
makinave bujgésore, pedali 1 friksionit,
pedali i frenave dhe i gazit si dhe ndenjésja e
drejtuesit té traktorit, e cila ne traktorét e
sotém éshté njé mekanizém me veté.

Ndenjésja e traktorit ka ne ndértimin e vet
mekanizém ulje-ngritjeje, rrotullimi ne 180
gradé dhe postim para-mbrapa me gellim ge
ti pérshtatét cdo lévizjeje té drejtuesit té
traktorit. Gjithashtu, ndenjésja e drejtuesit té
traktorit @&shté pajisur dhe me sistem
amortizimi pér té shuar Iékundjet e traktorit.

Ne kabinat e traktoréve té sotém jané té
vendosura grilat e sistemit té ngrohjes si dhe
ato té ajrit té kondicionuar me filtrin
paraprak. Masat pér parandalimin e
parregullsive ne kabinén e traktorit Ne
traktorét e sotém kabina é&shté njé pjese
shume e réndésishme dhe e ndértuar me
shume kujdes ne té gjitha elementét e saj.

Ajo duhet té plotésojé té gjitha kérkesat
funksionale ge drejtuesi i traktorit té€ ndihet
sa me mire dhe puna té kryhet me cilési.
Nga ana tjetér kabina duhet té plotésojé dhe
kérkesat nga ana estetike.

Pér té mbajtur kabinén ne kushte sa me té
mira éshté e réndésishme pastrimi dhe larja
e vazhdueshme e saj. Nga jashté kabina
lahet dhe pastrohet me ujé té bollshém dhe
solucione ge pastrojné baltén. Nga Brenda
nuk duhet té pérdoret ne asnjé ményré ujé |
bollshém, sepse ne té jané montuar té gjitha
pajisjet elektrike brenda kroskotit dhe mund
té ndodhin lidhje té shkurtra ge démtojné
gjithé sistemin e ndrigcim-sinjalizimit.

Duke gene se kabinat e traktoréve té sotém
jané té pajisur me xhama, duhet té ruhen nga
goditjet e jashtme  mekanike.  Pér
hermetizmin e kabinés ne dyert dhe dritaret
e saj pérdoren gomina sSi guarnicion
mbyllése. Kéto gomina jané té ndértuara me
material plastik té thjeshté ge nuk éshté
resistent ndaj hidrokarbureve duhet pasur
kujdes ge pastrimi i tyre t& kryhet me
solucione té posacme sepse mund té
démtohen shpeijt.

Gjithashtu dyer e traktorit si dhe dritaret
jané me brave automatike si dhe té
mbéshtetura ne amortizatoré. Prandaj ato
duhet té¢ hapen dhe mbyllen normalisht pa
pérdorim force. Pérdorimi i forcés duke
pérplasur dyert e dritaret do té Kkrijonte
probleme me amortizatorét, brave dhe
konsumimin té shpejté té tyre.

MEKANIZMAT E TRANSMISIONIT TE
FUQISE DHE PARIMET E PUNES
Transmisioni i  fugisé  shérben  pér
transmetimin e  momentit  pérdredhés
(rrotullues) nga boshti i motorit ne rrotat
udhézuese te traktorit.

Fugia e motorit (MDB) ne njé traktor mund
te pérdoret vetém ne qofte se MDB lidhet
me rrotat lévizése te traktorit dhe me boshtin
e marrjes se fuqgisé (b.m.f). Eshté
transmisioni i fugisé ge lidh fuginé motorike
me rrotat dhe b.m.f. Ai é&shté i ndértuar nga
kéto pjese: friksioni, kutia e shpejtésisé,



transmisioni kardanik, transmisioni kryesor
konik, diferenciali, transmisionet anésore
dhe semiakset.
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FRIKSIONI
a. Pér ¢faré shérben friksioni ?

Friksioni éshté mekanizmi ge vendoset pas
motorit dhe shérben pér bashkimin ose
shképutjen e boshtit te motorit nga
transmisioni i fugisé, d.m.th. pér dhénien ose
ndérprerjen e lévizjes dhe te momentit
pérdredhés te motorit ne rrotat vepruese te
traktorit si dhe ne b.m.f.

Friksioni duhet te siguroje ndalimin e

menjéhershém te lévizjes dhe takimin

gradual, te gete dhe pa goditje.

Friksioni pérdoret:

- pér lévizjen e traktorit nga vendi;

- pér ndérrimin e shpejtésisé;

- pértakimin e BMF;

- gjate frenimit;

- ne te gjitha rastet kur duhet te ndérpritet
menjéheré lévizja ne mekanizmat e
tjera.

b. Parimi i punés



Friksioni pérfagéson njé xhunto férkimi ge
vendoset ne vazhdim te motorit.

Momenti pérdredhés transmetohet si pasoje
e forcave te férkimit ge krijohen, zakonisht
midis volantit te boshtit motorik dhe njé
disku tjetér ose disa disgeve te veshura me
ferota.

Friksioni éshté pajisje me dy boshte:

- boshti dhénés i cili éshté boshti i MDB ne
fund te te cilit ndodhet volanti.

- boshti marres ose transmetues i lévizjes ge
éshté boshti i friksionit

Pjesét ge lidhin dy boshtet, ge pérbejné edhe
pjesét e fraksionit jané:

Disku marres (ose disku i friksionit), disku
ngjeshés (shtytés), diafragma elastike, kunjat
udhézues, kushineta gendrore, kapaku i
friksionit, piruni komandues (furcela) dhe
suporti lidhés i motorit me kutiné e
shpejtésisé.

Pér te realizuar shképutjen e lévizjes shtypet
pedali i friksionit, i cili éshté i lidhur me
pirunin komandues. Piruni shtyn bokullen
me kushinetén gendrore ne drejtim te
volantit te motorit. Si rezultat i késaj lévizje
ndodh pérkulja gendrore e diafragmés
elastike e cila éshté pjese pérbérése e diskut
ngjeshés (shtytés). Kunjat fiksues realizojné
zhvendosjen ne drejtim te kundért te pjesés
anésore te diafragmés, duke térhequr ne te
njéjtin drejtim diskun ngjeshés. Kjo realizon
lirimin, dhe pér pasoje shképutjen e diskut
marres nga volanti. Pra, rezultati éshté: nuk
kemi transmetim te lévizjes nga MDB-
Kutiné e shpejtésisé.

Kur léshohet pedali lévizjet kryhen ne
drejtim te kundért dhe kunjat shérbejné si
pika mbéshtetése te diafragmés elastike pér
shtytjen e diskut ngjeshés dhe si pasoje te
bashkimit te diskut marres me volantin. Nen
veprimin e forcave te férkimit realizohet
ritransmetimi i lévizjes.

Disku marres ose (disku i transmetimit te
lévizjes) léviz ne boshtin e friksionit
népérmjet lidhjes me shlica. Ne sektoré te tij
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ai éshté i veshur me ferrota (material kundér
férkimi). Njé nga problemet ge del é&shté
nevoja e ndérrimit te tyre sepse jané
materiale te konsumueshme (ashtu si edhe
ferotat e frenave). Shkalla e konsumimit te
tyre varet nga fugia e motorit dhe ményra e
pérdorimit.

volanti

kushinesta
gendrore

diafragma
elastike

disku friksionit

transmentohet levizja

KUTIA E NDERRIMIT TE
SHPEJTESISE

Pér cfaré shérben kutia e nderimit te

shpejtésiseé.

Kutia e nderimit te shpejtésisé (KNSH)

éshté nje nga pjesét kryesore te transmisionit

te fuqisé nga pérdorimi i drejte i se cilés

varet:

- Shfrytézimi me efektiv i fuqisé se
motorit;

- Pérdorimi ekonomik i karburantit;

- Plotésimi i kérkesave teknologjike te
punimeve bujgésore.

Momenti rrotullues ge zhvillon MDB éshté
llogaritur pér te lévizur traktori normalisht
ne rruge horizontale me shpejtési mesatare.
KNSH lejon te pérdoret motori me regjimin
e tij optimal edhe ne kushte te véshtira si¢
jané: nisja fillestare ku duhet moment i
madh rrotullues dhe numér i vogél
rrotullimesh ne rrota), ecja ne pjerrési, pér te
ndérprere dérgimin e momentit rrotullues ne



rrotat kur friksioni vazhdon te mbetet i
mbyllur d.m.th. kur traktoristi mund te lere
traktorin me motor ne gjendje pune pér njé
kohe pak a shume te gjate, etj.

Gjate punés traktori has ne rezistenca te
ndryshme. MDB i vendosur ne traktor jep
fuginé e vet nominale vetém me shpejtési
rrotulluese te caktuar te boshtit te tij. Por,
kjo shpejtési éshté aq e madhe , sa nuk mund
te jepet ne mekanizmat e tjera te
transmisionit te fugisé. Me ndryshimin e
shpejtésisé se lévizjes, duke mbajtur te
pandryshuar shpejtésiné rrotulluese
nominale te motorit, behet e mundur ge ne
rrotat aktive te traktorit te pérfitohen
momente pérdredhése te tilla, ge ti
pérgjigjen vlerave te ngarkesés se traktorit.

Pra, duke mbajtur aférsisht konstante
momentin pérdredhés te motorit, ne rrotat e
traktorit pérfitohen vlera te ndryshme, me te
médha ose me te vogla te momentit
pérdredhés, si rrjedhim pérfitohen forca
motoré, pra edhe forca térhegése, me te
médha ose me te vogla, ne pérputhje me
rezistencat ge paragesin makinat bujgésore
gjate punés.

Si éshté ndértuar kutia e nderimit te
shpejtésisé

Kutité e shpejtésisé formohen nga tre pjese
kryesore:

e Trupi ose kutia

o Boshtet dhe rrotat e dhémbézuara

e Mekanizmi i komandimit

mekanizmi komandimit

boshti sekondar

boshti primar %

sinkronizator

11

boshti ndermjetem
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Kutia ose trupi. Ne te vendosen te gjithé
elementet e tjeré si:

boshtet, rrotat e dhémbézuara, kushinetat etj.
Ajo pérgatitet prej gize ose prej lidhjeve te
aluminit. Qéndron e mbushur me vaj, i cili
shérben pér vajosjen e rrotave me dhembe,
boshteve dhe te kushinetave. Pér zbrazjen e
vajit ne fund te trupit vendoset njé tape.
Gjithashtu ne trup jané foleté pér vendosjen
e kushinetave te boshteve.

Boshtet dhe rrotat e dhémbézuara.

Ne KNSH zakonisht vendosen tre boshte.

1. boshti primar, i cili népérmjet friksionit
lidhet me boshtin motorik

2. boshti i ndérmjetém, i cili ne ato raste
kur motori vendoset mbrapa dhe rrota
aktive jané te pasmet ose kur motori
vendoset pérpara dhe rrota aktive jané te
parat, mungon fare.

3. boshti sekondar, i cili transmeton
lévizjen me anén elementeve te tjeré te
transmisionit te fuqisé ne rrotat
udhézuese (aktive) te traktorit.

Ne boshte vendosen rrotat me dhembe,

numri i dhémbéve te te cilave varet nga

numri i shpejtésive (numri i raporteve te
transmisionit) ge jep KNSH. Ato mund te
jene me dhembe te drejte ose dhembe
helikoidal (ne keté rast edhe shlicat e boshtit
duhet te jene helikoidal). Rrotat me dhembe



te boshtit te ndérmjetém zakonisht jané te
pazhvendosshém aksialisht, ndérsa ato te
boshtit sekondar ne pérgjithési jané te
zhvendosshme dhe pajisen me qafore ku
futen  pirunét  ge i zhvendosin.
Sinkronizatorét shérbejné pér te barazuar
shpejtésité kéndore te rrotave me dhembe ne
momentin e nderimit te shpejtésive

Mekanizmi i komandimit

Ky mekanizém ka pér gellim ndérrimin e

shpejtésive, domethéné futjen dhe nxjerrjen

e rrotave me dhembe te ndryshme ne

ingranim.

Al duhet:

e te siguroje ingranimin e plote te rrotave
me dhembe pér njérén apo tjetrén
shpejtési;

e te pengoje daljen nga ingranimi te
rrotave me dhembe gjate kohes se
l8vizjes, e cila sigurohet nga fiksatoret;

e te pengoje ingranimin e njékohshém te
dy cifteve te rrotave me dhembe ge i
japin lévizjen te njéjtit bosht, gjé ge do
te shkaktonte thyerjen e tyre. Ky proces
sigurohet nga bllokuesit.

Ndérrimi i pozicioneve te gifteve te rrotave
me dhembe behet me anén e levés, e cila
zhvendos ne drejtimin e treguar ne figure
aksin me pirunin pérkatés te kapur ne
kanalin e gafés se bllokut te ingranazheve.

Si funksionon kutia e ndérrimit te

shpejtésisé ?
Veprimet ge bén operatori (traktoristi) pér te

Pedali ¢ /riksionit

nirashjn  slerike
foleja sterche
-
,
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ndérruar shpejtésiné pérmblidhen ne dy

etapa:

- Ne fillim lirohen rrotat e dhémbézuara
te ingranuara me pare

- Me pas ingranohen rrotat e dhémbézuara
te nevojshme pér te realizuar shpejtésiné
e duhur.

Kéto Iévizje béhen sepse pér te lévizur aksin

e pirunit duhet mposhtur jo vetém

rezistencat e sferés se fiksatorit, por edhe

forcén e férkimit F, te bllokut me shlicat e

boshtit sekondar dhe forcén e férkimit F,

ndérmjet  dhémbéve te rrotave te
dhémbézuara. Keéto forca varen nga
momenti  rrotullues ge  transmetohet

ndérmjet rrotave dhémbézuara.

leva e komandinmit

akst

sekondar

P 2

ndermjetés]

Ato rriten shume me rritjen e tij dhe
zvogélohen shume ne qofte se para se te
filloje cingranimi shkelim plotésisht pedalin
e friksionit duke e hapur plotésisht keté te
fundit.

TRANSMISIONI KARDANIK
PER CFARE SHERBEN
TRANSMISIONI KARDANIK ?

Transmisioni  kardanik shérben pér te
transmetuar lévizjen nga kutia e shpejtésisé
ne transmisionin kryesor, pra midis boshteve
ge jané te vendosur nen njé fare kéndi midis
tyre, kénd ge gjate lévizjes se traktorit
ndryshon vazhdimisht. Gjate lévizjes se



traktorit ndryshon njékohésisht edhe largésia
midis kétyre boshteve.
Si éshté i ndértuar dhe funksionon
transmisioni kardanik ?

Cdo transmision kardanik éshté i formuar
nga dy pjese:

Xhuntot kardanike, Transmetimi i lévizjes
ndérmjet boshteve ge formojné njé kénd a,
realizohet duke i pajisur ata me pirunét 1
dhe 2 te lidhur me krygin 3. Kjo nyje merr
emrin xhunto kardanike. Megjithése numri i
rrotullimeve te boshteve A dhe B éshté i
barabarte, ata nuk kane shpejtési kéndore te
njéjte.

Boshti kardanik, vendoset ndérmijet dy
xhuntove kardanike. Boshti behet ne forme
tubi pér te rritur géndrueshmériné ne
pérkulje, kur ai éshté i gjate behet i ndare ne
dy pjese, te cilat lidhen me njé xhunto te
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trete kardanike. Njéra nga pjesét e boshtit
mbéshtet ne njé kushinete me sfera.

Pér te siguruar ndryshimin e largésisé
ndérmjet xhuntove, boshti lidhet me pirunin
e xhuntos me lidhje me shlica.

TRANSMISIONI KRYESOR

Pér ¢faré shérben transmisioni kryesor ?
Transmisioni kryesor shérben pér reduktuar

ne njé madhési konstante numrin e
rrotullimeve ge vjen nga kutia e shpejtésisé
dhe i jepet rrotave aktive ose rrotave yll ne
traktorét me zinxhiré ne vlerén 1 : 3 deri 1:
5 (pra, raporti i transmisionit te tij éshté
konstant) dhe pér te transmetuar lévizjen ne
boshte ge jané te vendosur ne 90° midis tyre.
Njé gjé e tille nuk behet ne kutiné e
shpejtésisé, sepse pérmasat e saj do te ishin
te médha dhe boshti kardanik do te
mbingarkohej me njé moment rrotullues me
te madh.

Si &shté i ndértuar transmisioni kryesor ?
Transmisioni kryesor pérfagéson njé ¢ift ose
disa cifte rrotash me dhembe, njeri prej te
cilave éshté konik. Ne funksion te numrit te
cifteve te rrotave me dhembe transmisioni
kryesor mund te jete: njéfish, dyfish, trefish
dhe te shkallézuar. Transmisioni kryesor
mund te jete edhe me burme pafund.
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DIFERENCIALI

Pér cfaré shérben diferenciali ?
Diferenciali éshté njé mekanizém ge lejon
t’u transmetohen rrotave aktive numra te
ndryshém rrotullimesh, pér te njéjtin numér
rrotullimesh te boshtit motorik, si dhe te
ruaje ne to momente rrotullues te barabarte.
Njé gjé e tille behet e nevojshme ne
funksion te kushteve rrugore ne te cilat 18viz
traktori.

Si éshté i ndértuar diferenciali ?
Diferenciali kutia e te cilit éshté e fiksuar ne
rrotén e dhémbézuar konike marrése
(transmetuese) te transmisionit gendror
konik, pérbéhet nga dy rrota konike te
dhémbézuara te barabarta te quajtur
“planetare” dhe nga njé ose dy rrota konike
te dhémbézuara, te ingranuar me planetaret,
te quajtura “satelite”. Planetaret jané te
fiksuar secili me gjysméboshtin ge
transmeton lévizjen pér ne rrotat aktive te
traktorit. Satelitet géndrojné lirisht mbi akset
e tyre ne kutiné e diferencialit.
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Gjate lévizjes se traktorit, ne njé sektor rruge
A-B, rrota e jashtme pérshkruan 12 m,
ndérsa rrota e brendshme 10 m. Duke e
marre diametrin e rrotés 63 cm, rrota e
jashtme duhet te beje 6 rrotullime dhe e
brendshmja 5 rrotullime. Po ashtu, kur rrotat



nuk jané te fryra njélloj, nen efektin e
ngarkesés G, diametrat e tyre do te
ndryshojné, pra edhe duke lévizur ne vije te
drejte numri i rrotullimeve te rrotave do te
jete i ndryshém.

Mekanizmi i drejtimit te traktorit
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Perse shérben mekanizmi i drejtimit ?

Mekanizmi i drejtimit shérben:

- pér te siguruar lévizjen e traktorit sipas
kushteve te Ilévizjes, d.m.th. lévizjen
sipas njé drejtimi te caktuar;

- kryen kthimin e tij;

- siguron ngadalésimin ose ndalimin e
plote te mjetit.

Mekanizmi i drejtimit pérbéhet nga dy

sisteme te pavarura:

1. Sistemi i drejtimit
2. Sistemi i frenimit.

Sistemi i drejtimit te traktoréve me rrota.
Sistemi i drejtimit pérmbledh ato organe me
anén e te cilave kthehen rrotat ne ményre ge
trajektorja e lévizjes se traktorit t’u
pérgjigjet kthesave te rrugés.

Kthimi i rrotave mund te behet duke kthyer
aksin e tyre, fig. a, ose vetém grushtet rreth
akseve te tyre fig. b. Ne traktorét e sotém
dhe ne te gjithé makinat e tjera lévizése me
rrota pérdoret vetém ményra e dyte, ndérsa
ményra e pare haset kryesisht vetém ne
rimorkiot.

Qe traktori te l8vize pa rréshqitje te rrotave,
duhet ge gjate kthesés te katért rrotat te
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rrotullohen rreth njé pike te pérbashkét O, qe
guhet gendra e castit te kthimit dhe gjendet
ne

Pra, sistemi i mekanizmave, levave dhe
krahéve me te cilét sigurohet kthimi i
rrotave drejtuese nen kénde te ndryshme te
caktuara, formon sistemin e drejtimit.

Si funksionon sistemi i
traktorét me goma ?
Skema e sistemit te drejtimit te njé traktori
me goma é&shté paragitur ne figurén e
méposhtme.

drejtimit ne

Me rrotullimin e timonit 1 rrotullohet boshti
2, i cili me anén e mekanizmit te kthimit 3
rrotullon krahun 4, i cili shtyn pérpara
zbaren e shkurtér 5. zbara e shkurtér
népérmjet krahut 9 kthen grushtin rreth
spinotit 8, késhtu kthehet ne njé kénd rrota e
djathte. Gjate kthimit te grushtit 7, me anén
e krahut 12 dhe zbares se gjate 11, lévizet
krahu 6, i cili rrotullon grushtin 13 te rrotés
se majte. Kthimi i grushtit me kénde te
ndryshme realizohet nga trapezi i kthimit i
formuar nga krahét 6 dhe 12 dhe zbara 11
me asalin 10.

Si &shté ndértuar sistemi i drejtimit ne

traktorét me goma ?

Nga piképamja ndértimore, te gjithé

elementet e sistemit te drejtimit grupohen ne

dy pjese kryesore :

1. Grupi i timonit

2. Sistemi i levave ge lidh grupin e timonit
me grushtet rrotulluese te rrotave.

Grupi i timonit, éshté i pérbére nga timoni 1,
boshti 2, mekanizmi i kthimit 3 dhe krahu i
kthimit 4 (fig 5.10). Grupi i timonit ne
shumicén e traktoréve éshté i tipit mekanik.
Forca e nevojshme pér kthimin e rrotave me
anén e volantit, duhet te jete sa me e vogél.
Késhtu, raporti i transmisionit midis kthimit
te rrotave dhe rrotullimit te volantit, pér
traktorét e lehte dhe te mesém éshté 1:16,
pér ata te rende éshté 1:18 dhe mund te
arrije deri ne 1:40. Pér kthimin e plote te
rrotave volanti kthehet 3 deri ne 3.5 here.



Ne traktorét me rrota mekanizmi i kthimit ge
pérdoret me shume éshté ai i kthimit me

burme pafund dhe me sektoré te
dhémbézuar.
Ne keté mekanizém, gjate lévizjes se

timonit, rrotullohet boshti i tij dhe bashke
me te edhe burma, e cila merr me vete
sektorin e dhémbézuar. Rrota nga ana tjetér,
sipas kahut te rrotullimit te timonit, 1éviz ne
njérén ose tjetrén ane boshtin e saj 3, si
rrjedhim edhe krahun e mekanizmit te
kthimit ge montohet ne te.

Sistemi i levave ge lidh grupin e timonit me
grushtet e kthimit, transmeton lévizjen nga
krahu i mekanizmit te kthimit ne grushtet e
kthimit, zmadhon forcén vepruese, si dhe
kryhen kthimin e rrotave drejtuese ne
pérputhje me kushtet e kthimit, mbéshtetur
ne parimin ge gendra e kthimit te te gjithé
rrotave te mjetit duhet te jete ne njé pike te
pérbashkeét.

Numri i levave dhe ményra e vendosjes se
tyre varet nga lloji i varéses se rrotave te
pérparme dhe ne ¢do rast duhet te formoje
trapezin e kthimit d.m.th. te ktheje rrotat
drejtuese ne kénde te ndryshme.

Pérforcuesit e sistemit te drejtimit

Traktorét e sotém me rrota kane ne sistemin

e drejtimit njé pérforcues ge njihet me emrin

serromekanizém. Ai lehtéson:

e manovrimin e traktorit pasi zvogélon
forcén e ushtruar nga drejtuesi ne timon;

boshti timenit

burma pafund (1)

bgshl’?‘ {rrofé ]
shoge (3)

krohy mekenizmit
kthirmit (4)

ra
——
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¢ shuan goditjet ge do t’i transmetoheshin
timonit.

Sipas parimit te punés pérforcuesit mund te
jene: hidraulike, pneumatike dhe elektrike.
Ne traktorét e sotém me rrota pérhapje me
gjere kane pérforcuesit hidraulike.

Pérforcuesit hidraulike kane njé pompe vaji
ge vihet ne lévizje nga boshti i motorit
népérmjet nje transmisioni. Gjate punés,
pompa 1 e thith vajin rezervuari 2 dhe e
dérgon me trysni te caktuar te shpérndarési

Kur traktori kryhen lévizje drejtvizore piston
i shpérndarésit 10 ndodhet ne pozicion ge e
pengon kalimin e vajit pér te cilindri i punés
11, kurse vaji nga shpérndarési 10 kthehet
ne rezervuarin 2.

Kur timoni 6 kthehet djathtas shpérndarési
10 lejon kalimin e vajit per te vepruar ne
pistonin 3 (te majte) te cilindrit punues 11,
dhe e detyron ate te zhvendoset djathtas se
bashku me shtagén 8. Shtaga 8, me sistem
levash, lidhet me rrotat e pérparme
(drejtuese) te cilat kthehen djathtas. Ne keté
rast, ne anén e majte te cilindrit punues 11
vepron trysni e larte vaji, kurse vaji ge
ndodhet ne anén e djathte, gjen rruge te lire
pér shpérndarésin 10, e prej kétej ne
rezervuarin 2. Pra, veprimi éshté i lirshém,
sepse nuk kemi ndonjé force penguese ne
sistemin e pérforcuesit.



Kur timoni kthehet majtas, shpérndarési 10
lejon kalimin e vajit ne anén e djathte te
cilindrit te punés 11. nga trysnia e vajit,
pistoni 3 zhvendos majtas shtagén 8, e per
rrjedhoje edhe rrotat e pérparme (drejtuese).
Vaji ge ndodhet ne krahun e djathte te
cilindrit punues 11 rikthehet ne rezervuarin
2.

Kur motori i traktorit shuhet, edhe pompa 1
nuk vepron, pra sistemi i drejtimit te
traktorit vepron si njé sistem mekanik. Ne
keté rast, rrotullimi i timonit 6, kryhet me
force te madhe, vepron te burma pafund 5,
sektori i dhémbézuar 4, krahu 9 i
mekanizmit te kthimit, zbara e shkurtér 7
dhe shtaga 8, ge me sistem levash éshté e
lidhur me rrotat e pérparme te traktorit.
Sistemi i drejtimit punon se sistem mekanik
edhe kur motori punon, por pérforcuesi ka
defekt ge nuk lejon garkullimin normal te
vajit.

Sistemi i frenimit dhe mekanizmi frenimit
Perse shérben sistemi i frenimit ?

Gjate lévizjes se traktorit lind nevoja e
frenimit te tij, pra e uljes se shpejtésisé ose e
ndalimit te plote. Kjo ndodh kur fugia ge
motori dérgon ne rrota éshté me e vogél se
fugia qge nevojitet pér te mposhtur
rezistencat e lévizjes si: rezistenca mekanike
e pjeséve Qe lévizin, rezistencén e
rrokullisjes se rrotave, rezistencén e ajrit, etj.

Njé gjé e tille realizohet duke pakésuar
fuginé e motorit (drejtuesi heq kémben nga
pedali i gazit) ose duke rritur rezistencén e
lévizjes (férkimi rrokullises ne rrota kthehet
ne férkim rréshqités duke i bllokuar ato).
Ményra e pare siguron ngadalésimin e
lévizjes, por jo ndalimin e plote te traktorit.
Keté mund te siguroje vetém sistemi i
frenave.

Rruga ge pérshkon traktori ge nga moment i
frenimit deri ne ndalimin e plote, quhet
rruga e frenimit, L. Kjo rruge varet nga
shpejtésia e lévizjes dhe nga koeficienti i
férkimit te gomave me rrugén, ge jepet me
formulén:
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V - shpejtésia e lévizjes ne m/s

a - nxitimi gjate frenimit ge merret 4-5 m/s%.
po te jete me i madh ndikon negativisht pér
shkak te forcés se madhe te inercisé.

Pér te pasur njé frenim te mire te traktorit
éshté e nevojshme ge sistemi i frenave te
siguroje:

e Ftohjen e nevojshme, sepse gjate
frenimit zhvillohet njé sasi e madhe
nxehtésie qe pér c¢do frenim e rrit
temperaturén deri ne 25°C. Késhtu po te
béjmé disa frenime te njépasnjéshme,
temperatura do te rritej shume dhe frenat
do te kumbisnin efikasitetin e tyre.

e Shpejtésiné e frenimit, sepse mjafton te
humbése njé kohe prej disa te dhjetash
te sekondés, nga momenti ge frenohet
deri sa hyjné ne veprim frenat, ge rruga
te rritet disa metra deri ne frenimin e
plote dhe mundésia e aksidenteve do te
ishte me e madhe.

3
!




e Frenimin e gete, d.m.th. forca e frenimit
nuk duhet te rritet ne ményre te
menjéhershme, por gradualisht, sepse do
te kishte démtime pér shkak te forcés te
inercise.

o Njétrajtshméri ne frenimin e rrotave te
te njéjtit aks, sepse do te shkaktonte
shkarjen ne njérén ane te traktorit
kryesisht gjate kthesave.

Si éshté i ndértuar dhe funksionon sistemi
i frenimit?
Sistemi i frenimit éshté i formuar nga dy
pjese:

1. Frenat

2. Mekanizmi i komandimit.
Frenat, bllokojné rrotén duke ndérruar
késhtu férkimin rrokullise ne férkim
rréshqités. Ne traktorét e sotém, nga
piképamja konstruktive frenat mund te jene:
- Frena me shirit (fashte)
- Frena me zgjerim nga brenda (me cepa)
- Frena me disk.

Frena me shirit. Frenimi behet nga bllokimi
ge i behet tamburit 3 ge lidhet me rrotén e
traktorit. Kur veprohet te pedali i frenit,
mposhtet tensionimi i sustés 4 dhe kryhet
térhegja e shiritit 2 prej celiku ge pérgafon
tamburin 3 dhe rrota e traktorit bllokohet.
Kur largohet forca vepruese, susta 4 e térheq
shiritin 2 duke Iéne te lire tamburin 3 dhe
bashke me te edhe rrotén e traktorit.
Sipérfagja e brendshme e shiritit ge bie ne
takim me sipérfagen e jashtme te tamburit,
vishet me material ferrote (material me
koeficient te larte férkimi)

Frena me zgjerim nga brenda (me cepa)
Pedali i frenave (ose leva e dorés),
népérmjet mekanizmit te transmetimit te
forcés frenuese komandon gungén 3.

Disku i palévizshém i frenave 4 mbérthehet
te urat e traktorit. Aty lidhen cerniere
nofullat e frenave metalike 5 (cepat), ge nga
jashté vishen me ferrote. Cepat 5 ne gjendje
normale mbahen te mbledhura nga susta 2.
Jashté cepave rrotullohet tamburi 1 i frenit, i
cili fiksohet te moco 8 i rrotés. Ndérmjet
cepave dhe tamburit ne gjendje normale (kur
nuk veprohet) lihet njé hapésire e lejuar.
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Gjate lévizjes tamburi 1 rrotullohet bashke
me rrotén, kurse disku 4 dhe cepat 5
géndrojné ne palévizshém.

Kur lind nevoja e frenimit, drejtuesi vepron
te pedali, i cili népérmjet mekanizmit te
komandimit, rrotullon ekscentrikun 3.
Ekscentriku duke mposhtur forcén térhegése
te sustés 2, i hap cepat 5, te cilét ngjeshén
pas sipérfages se brendshme te tamburit 1.
Ne Kketé cast, népérmjet tamburit 1 dhe
cepave 5 lindin forcat e férkimit te cilat
bllokojné (ndalojné) tamburin dhe bashke
me te edhe rrotén e traktorit. Pra, frenohet
traktori.

Kur traktoristi nuk vepron ne pedalin e
frenave (ose largon kémben nga pedali),
forca e sustés 2 i largon cepat nga tamburi 1
dhe frenimi ndérpritet.

Frena me disk. Formohet nga disku 1 ge
fiksohet me rrotén, ne te dyja anét e tij
vendosen nofullat 2 te pajisura me ferote 3.
Ne cilindrat 4 vjen léng me presion, si
pasoje ushtrohet presion ne nofulla dhe me
anén e frotove 3 bllokojné diskun 1, duke
frenuar késhtu rrotén.

Kéto frena kane njé sere avantazhesh ne

krahasim me ato me cepa, si p.sh:

e hyjné ne veprim me shpejt, sepse
pothuajse nuk ka hapésire ndérmjet
diskut dhe nofullave me ferrota;

o disku ftohet me mire se tamburi, si
pasoje ka shformime me te vogla dhe
siguri frenimi me te madhe;
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o frenimi behet me i qete, sepse nuk
ndodh vetefrenimi (tamburi e térheq
cepin kryesor);

e riparimi éshté me i lehte.

Pér kéto arsye kéto frena po gjejné sot

pérdorim me te gjere.

MEKANIZMI | FRENIMIT

Perse shérben mekanizmi i frenimit?
Mekanizmi i frenimit ka pér gellim ge
forcén e ushtruar nga drejtuesi népérmjet njé
pedali me kémbe ose njé leve me dore, ta
shuméfishoje dhe ta dérgoje deri tek frenat.
Ky mekanizém mund te jete:

- mekanik

- hidraulik

- pneumatik
Si éshté i ndértuar dhe funksion
mekanizmi i frenimit ?
Mekanizmi  mekanik i frenave. Ky

mekanizém ne traktorét e sotém nuk gjen
aplikim, sepse nuk siguron veprim te
njékohshém te frenave ne te katér rrotat dhe
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pér pasoje frenimi nuk éshté i sigurte.
Mekanizmi hidraulik i frenave.

Ky mekanizém transmeton forcén e frenimit
te ushtruar nga traktoristi ne pedalin e
frenave me anén e njé léngu, njékohésisht e
shuméfishon keté force deri ne vlerén e
nevojshme ne frenat, gje ge siguron
bllokimin e rrotave

Ky mekanizém éshté i pérbére nga pedali,
rezervuari i 1éngut, cilindri gendror, cilindrat
e frenave dhe tubacionet.

Mekanizmi pneumatik i frenave. Ne
traktorét shume te rende, forca ge bllokon
rrotat gjate frenimit duhet te jete shume e
madhe, gjé ge po te realizohej nga ne
ményre mekanike ose hidraulike do te lodhte
drejtuesin. Ne kéto raste jep rezultate me te
mira mekanizmi pneumatik i frenimit.

Ky mekanizém pérbéhet nga kompresori 1,
filtri i ajrit 2, bombola 3 dhe 13, filtri i ajrit
te komprimuar 4, valvola e moskthimit
prapa 5, rregullatori i presionit 7, valvola e
sigurimit 6, manometri 8, valvola gendrore e
frenimit 9, pedali i frenave 10, sofietat 11
dhe 12.

Kur punon motori, kompresori 1 e ndrydh
ajrin dhe pasi te keté kaluar ne filtrin 4, ku ai
pastrohet nga pikat e vajit ose te ujit, e
dérgon ne bombelen 3. Presioni ne bombel
matet me anén e manometrit 8. Valvola e
moskthimit 5 pengon kthimin e ajrit prapa
ne bombel, kur nuk punon kompresori 1.

Rregullatori i presionit 7 rregullon presionin
ne sistem, duke nxjerre nga garku
kompresorin kur presioni rritet pértej njé
kufiri te caktuar dhe drejton mbushjen e
bombolave 3 dhe 13 sipas njé radhe te
caktuar.

Ne fillim mbushet me ajér bombola e vogél
3 dhe pastaj e madhja 13. Njé gjé e tille
behet me gellim ge, kur ndizet ne fillim
motori, te mos prese nje kohe te gjate sa te
mbushen te dyja dhe te sigurohet késhtu
mundésia e frenimit. Kur shoferi shkel
pedalin e frenave 10, valvola 9 ve ne
komunikim bombelen 3 me sofietat 11 dhe
12, késhtu ajri ge shkon ne to, me anén e nje



sistemi levash, léviz akset ekscentrike, hap
cepat dhe realizon frenimin. Ndersa, kur
shoferi le te lire pedalin, valvola 9 ve ne
komunikim sofietat me atmosferén dhe
késhtu mbaron frenimi.

PJESA LEVIZESE E TRAKTOREVE

Perse shérben pjesa lévizése e traktorit ?

Pjesa lévizése e traktorit shérben pér te:

- transmetuar ne terrenin ku léviz peshén
e mjetit dhe nje pjese te peshés se
agregateve ose makinave te varura, ¥z te
varura apo te térhequra;

- shndérruar l&vizjen rrotulluese te rrotave
udhézuese ose rrotave yll ne lévizje te
traktorit.

Pjesa lévizése e traktoréve me goma

Si éshté ndértuar dhe funksion pjesa
lévizése e traktoréve me rrota ?

Ne pjesén lévizés te traktoréve me rrota
(edhe mijeteve te tjera lévizése me rrota)
béjné pjese: rama, akset, varéset dhe rrotat.

Rama._Ne rame mbérthehen drejtpérdrejte
ose jodrejtperdrejte te gjithé pjesét e traktorit
si: motori, mekanizmat e transmetimit te
fuqisé, akset, kabina etj. Rama punon ne
kushte mjaft te véshtira gjate lévizjes se
traktorit, prandaj ajo duhet te jete e forte, te
mos shformohet dhe te jete e lehte.

Nga piképamja konstruktive rama mund te
jete: me traversa, me tub ose e kombinuar.
Ndérsa, nga piképamja e ndértimit mund te
jete: e plote (me traversa), gjysmerame ose
pa rame te vecgante.

Tek traktorét me rrota nuk pérdoret rama e
plote, pasi véshtiréson shpérndarjen e peshés
se traktorit. Ne Kkéta traktoré pérdoren me
shpesh  gjysmeramat dhe me rralle
konstruksioni pa rame. Tek konstruksionet
pa rame, rama si element i vecante mungon
dhe rolin e saj e luajné trupat e agregateve
ose kabina e cila pérforcohet me trare.

Me poshté éshté paragitur ndértimi i njé
gjysme rame:
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Kjo rame pérbéhet nga trupi 1 dhe 3 dhe
gjysmerama 3. ne trupin 1 mbérthen detalet
e KNSH dhe te transmisionit Kkryesor
gendror, ne trupin 3 montohen detalet e
friksionit. Me anén e bulonave 4 dhe
drejtueses 5 mbérthehen dy traret gjatésor 6
me profil U, pérforcohen ndérmjet tyre me
parakolpin 8, duke formuar gjysmeramen.

Akset (urat). Ne akset e traktorit me rrota
vendosen rrotat, nése rrotat jané aktive edhe
aksi quhet aktiv, ndérsa kur ato jané pasive
edhe aksi quhet pasiv. Akset aktive
pérbehen nga trare ne forme tubash, qe
zgjerohen ne pjesén e mesit. Kétu montohen
transmisioni  kryesor dhe diferenciali.
Brenda tubave te akseve (urave) kalojné
gjysme boshtet, ne skajet e te ciléve kapen
rrotat aktive (udhézuese) te traktorit. Si akse
udhézuese tek traktorét shérbejné ato te
prapmet (kur traktori ka vetém dy rrota
aktive)

Akset pasive (te udhézuara) quhen késhtu
sepse ne to montohen rrotat e udhézuara te
traktorit. Kur traktori éshté me dy rrota
aktive si akse pasive shérbejné ato te
pérparmet. Ne kéto akse lidhen rrotat pasive
me ramen, transmetojné njé pjese te peshés
se traktorit, si dhe sigurojné kthimin e
traktorit sipas kushteve te lévizjes.

Varéset. Gjate lévizjes se mjetit, rrotat dhe
kabina e tij lékunden. Kéto Iékundje
ndikojné negativisht ne vetité tekniko-
shfrytézuese te tij, si ne vetité térhegése, ne
drejtueshmérine, ne jetégjatésiné etj, prandaj
duhet te zbuten sa me shume.
Pér zbutur kéto Ilékundje nga goditjet
pérdoret njé sistem elastik ge formohet nga:
- kontakti ndérmjet rrugés dhe gomave,
nga elasticiteti i gomave;
- lidhja ne ményre elastike e urés me
ramen ge realizohet me anén e varéseve;
- lidhja ne ményre elastike e kabinés dhe
uléses se operatorit.
Vendin kryesor ne keté sistem e zéne varéset
te cilat zbusin goditjet ge merr rrota gjate
l8vizjes. Elementet kryesore te varéseve
jané: balestrat dhe amortizatorit.



Balestrat pérbejné elementin elastik te
varéses. Ato mund te jene: metalike ose jo
metalike. Elementet elastike metalike, kane
formén e balestrave flete, suste spirale ose
shtage. Ndérsa, balestrat jo metalike mund te
jene prej gome, pneumatike, hidraulike ose
hidropneumatike. Pérhapje te madhe, krahas
pérdorimit te madh te balestrave me flete,
kane balestrat e kombinuara, te cilat jané te
ndértuara nga kombinimi i dy ose me shume
elementeve elastike te llojeve te ndryshme.

Tasal & VAFUra
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Amortizatorét. Gjate lévizjes se traktorit, pér
shkak se rrugét nuk jané rrafshéta, balestrat
shformohen duke grumbulluar njé sasi
energjie, te cilén ia kthen masave te varura
(rames, kabinés etj) ge i 1ékund vertikalisht.
Késhtu, fillon Iékundja vertikale e tyre,
frekuenca e te cilave éshté ne pérpjesétim te
drejte me shtangésiné e balestrave dhe ne
pérpjesétim te zhdrejte me madhésing e
masave.

Lékundjet lindin kur rrota takon ne njé
pengese dhe kur e kalon até, por duke
pérdorur amortizatorét Iékundjet shuhen
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shume shpejt. Amortizatori thith njé sasi te
energjisé ne momentin e goditjes se rrotés
me pengesén. Njé pjese te késaj energjie ia
kthen pérséri shasise me njé fare vonese,
duke kundérshtuar lévizjen luhatése te késaj
te fundit.

Pjesa tjetér e energjisé shndérrohet ne

nxehtési, ge shpérndahet ne mijedisin

rrethues. Amortizatorét vendosen afér

rrotave dhe lidhin ramen me urat pérkatése.

Rrotat. Rrotat lidhen me urat dhe sigurojné:

e lévizjen e traktorit;

e shkarkimin e peshés se traktorit ne
terrenin lévizés;

o funksion ndihmés elastik.

Rrotat e traktorit pérbehen nga kéto pjese
kryesore: goma, disku dhe moco.

Goma, pérfagéson njé element elastik dhe
shérben pér te zbutur goditjet nga gropat dhe
pengesat e rrugés, si dhe pér te siguruar
kapjen e nevojshme me rrugén. Kryesisht
pérdoren gomat pneumatike ge formohen
nga: kopertoni (pjesa e jashtme ge éshté ne
kontakt me rrugén) dhe komardarja
(vendoset brenda kopertonit dhe pérfagéson
njé rezervuar ajri i cili pajiset me ventilin e
fryrjes ge lejon futjen e ajrit ne komardare
por pengon daljen e tij jashté pa ndérhyrjen
e operatorit.

Disku, pérgatitet prej celiku dhe pér te
lehtésuar montimin e kopertonit behet e
thelluar ne mes, i ndare ne pjese segmentare
ose i pajisur me unaza elastike.

Moco, lidh rrotén me aksin (urén). Kur rrotat
jané pasive (te udhézuara) mocoja vendoset
ne kushineta te grushtet e kthimit, kurse kur
jané udhézuese lidhen me gjysméboshtet.
Pajisjet e traktoréve
bujgésoré

Ne traktorét bujgésore vendosen disa pajisje
ndihmese te cilat mund te pérdoren sipas
procesit ge mekanizojné, tipit te makinés qe
pérdorin dhe gjendjes se terrenit. Pra,
népérmjet kétyre pajisjeve mund te térhigen

punés se



makina te ndryshme bujgésore ose rimorkio,
te komandohen makina te varura (pa sistem
I8vizés), te vihen ne lévizje organet e punés
dhe pajisje te ndryshme te makinave
punuese ge kérkojné Ilévizje rrotulluese.
Ké&to pajisje jané:

1. Ngritési hidraulik

2. Boshti i marrjes se fuqisé

3. Pulexho

4. Pajisjet térheqgése

NGRITESI HIDRAULIK SHERBEN:

e Pér lidhjen e makinés se varur dhe
gjysme te varur me traktorin ne njé
sistem te vetém;

e Ngritjen e makinés se punés ne pozicion
transporti dhe uljen ne gjendje pune;

e Pér mbajtjen ne njé lartési te dhéne dhe
pér rregullimin e ruajtjen e thellésisé se
punés;

e  Pér te rritur ngarkesén ne rrotat vepruese
te traktorit me gellim ge te rritet aftésia
kapése me token (forca kapése Fy = p x
Gy) dhe si rrjedhim edhe forcén lévizése
te traktorit;

o Ne njé pozicion te fiksuar shérben edhe
pér lidhjen e makinave te térhequra dhe
rimorkiove te transportit.

Ngritési hidraulik pérbéhet nga:
1. Mekanizmi i varjes
2. Sistemi hidraulik i ngritjes.

Mekanizmi i varjes, shérben pér:

e Lidhjen e makinés dhe mbajtjen e saj ne
pozicionin e déshiruar;

e Rregullimin e pozicionit te makinés ne
rrafshin vertikal dhe horizontal.

Skema e mekanizmit te varjes me tre pika
éshté paragitur ne figurén e méposhtme:
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Makina e varur (ose ¥ e varur) lidhet ne
tre pikat cerniere ne fundet e tre
terhegesave (1 dhe 2), skajet e tjeré te te
cilave lidhen po me cerniere sferike ne
trupin e urés se pasme.

Térhegésit anésore (1), Iékunden ne rrafshin
vertikal duke u rrotulluar rreth cernierave F
dhe mbahen ne njé lartési te dhéne nga
krahét ngrités AB dhe bjellat BE. Me keté
mekanizém, behet e mundur ge lidhja e
makinés ne tre pika, te formoje njé sistem te
ngurte traktor-makine, ne njé pozicion te
cfarédoshém. Kjo lidhje lejon njékohésisht
ngritjen dhe uljen e makinés brenda njé
kufiri te caktuar.

hyrja wajit

dalja ajrit

piston

dalja wvajit

hyrja ajrit




hyrja wvajit

dalja wajit

Mekanizmi varés njékohésisht luan edhe
rolin e rregullatorit pér nivelimin e makinés.
Térheqgési i sipérm 2, éshté i rregullueshém
ne gjatési me anén e dados me fileto te
kundérta, dhe shérben pér nivelimin e
makinés ne planin vertikal ose pér t’i dhéne
makinés njé fare pjerrésie para - prapa ose
ne te kundértén. Edhe bjellat, BE, jané te
rregullueshme ne gjatési, pér te rregulluar

shperndaresi mlmdsr
L

ftohes tuba vaji

ose pér te korrigjuar pjerrésiné e makinés ne
rrafshin horizontal. | tere sistemi mund te
zhvendoset paksa majtas ose djathtas pér te
rregulluar pozicionin e makinés ne lidhje me
aksin e traktorit, duke pérfituar nga lidhja
me cerniera sferike e térhegésve. Gjate
punés dhe transportit, l1ékundjet e makinés
ne rrafshin horizontal pengohen me anén e
Cilindri

ASAJEANES  NOTUES
(Heal)

NGRITIE UIE

ingranazhet

hyrja

zinxhiréve te Dbllokimit te térhegésve
anésore.

Sistemi  hidraulik, siguron fuginé e
nevojshme pér ngritien e makinave
bujgésoré.

Pjesét kryesore pérbérése te tij jané: Pompa,
Cilindri hidraulik me piston, Shpérndarési
Pompa hidraulike, ge pérdoren ne keté
sistem zakonisht jané rrota te dhémbézuara
me trysni 4 — 14 MPa. Kapaciteti i pompave
éshté rreth 0.6 dm®s, duke siguruar ngritjen
e ¢cdo lloj makine te varur ne njé kohe 2 — 3
sekonda. Pompat jané te pajisura me valvola
sigurimi  pér te mbrojtur sistemin nga
trysnité e larta ge krijohen gjate punés, duke
derdhur vajin ne depozite.

Cilindrat e punés me piston, jané me
veprim te dyfishte ose te njéfishte.

Cilindrat me veprim te dyfishte funksionojné
népérmjet trysnisé se vajit ge jepet ne te dy
anét e pistonit. Kur ne hapésirén poshté
cilindrit dérgohet vaj, pistoni vepron ne
ngritje dhe ne te njéjtén kohe shtyn vajin ge
ndodhet ne hapésirén sipér tij, i cili
népérmjet  shpérndarésit  dérgohet ne
depozite. Pér ulje, drejtimi i vajit éshté i
kundért.

Cilindrat me veprim te njéfishte,
funksionojné me anén e trysnisé se vajit
vetém ne ngritje, pra ai jepet vetém ne
hapésirén e poshtme te pistonit. Ulja ne keté
rast behet pér efekt te masés se vete
makinave.

Shpérndarési shérben:
e pér drejtimin e rrymés se vajit;



e pér vendosjen e mekanizmit ngrités ne
pozicionet e déshiruara.

Pér keté gellim shpérndarésit kane 3 ose 4

drejtime te qarkullimit te wvajit Qe

komandohen me anén e levés ge ka

reciprokisht 3 ose 4 pozicione: “ngritje”,

“ulje”, “neutral” dhe “notues”.

realizohet

“Ngritja”, nen veprimin e
shtytjes, qge krijon vaji, ge dérgohet
népérmjet shpérndarésit ne pjesén e poshtme
te cilindrit hidraulik, i cili e detyron pistonin
te zhvendoset dhe te pérballoje ngarkesén e
ngritjes se makinés. Sipas kohés se mbajtjes
se levés ne keté pozicion, pra sasisé se vajit
ge dérgohet dhe te masés se zhvendosjes se
pistonit, ngrihet ne pozicionin e déshiruar
edhe pajisja varése.

“Ulja”, pérgjithésisht  realizohet  nen
veprimin e peshés se vete makinés, pasi leva
vendoset ne pozicionin “ulje”. Ne keté rast,
vaji nga cilindri népérmijet shpérndarésit,
rikthehet ne depozite i shtyre nga pistoni, ge
zhvendoset ne kahun e kundért nen veprimin
e makinés. Por, ne disa sisteme hidraulike
“ulja” behet e detyruar gjithashtu népérmjet
presionit te vajit, te cilén shpérndarési e
dérgon ne pjesén e sipérme te cilindrit. Ne
keté rast, kemi njé garkullim te dyfishte te
vajit, por gjithmoné vaji i pjesés se cilindrit
ge nuk éshté nen presion, rikthehet, si ne
rastin e pare, ne depozite népérmjet
shpérndarésit.
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Ne pozicionin “Neutral” , shpérndarési
bllokon kalimin e vajit ne te dy drejtimet,
dhe si rrjedhoje makina fiksohet ne
pozicionin e déshiruar nen veprimin dinamik
te vajit.

Pozicioni *“Notues”, pérdoret vetém gjate
punés, makina thellohet ne toke ose
zhvendoset ne sipérfagen e tokés vetém nen
veprimin e peshés se vet pa asnjé detyrim te
jashtém, pasi vaji garkullon ne linjén
depozite-pompe-shpérndarés-depozite.  Ne
keté rast traktori kopjon lehte relievin e
tokés dhe nuk sforcohet. Pérgjithésisht ky
éshté pozicioni i rekomandueshém pér pune
pér shumicén e makinave bujgésoré.

Ngritési hidraulik ne shume raste pérdoret
edhe pér térhegjen e makinave te térhequra
dhe rimorkiove, duke lidhur dy térhegésit e
poshtém me nje traverse térheqése. Ne keté
raste éshté e domosdoshme ge sistemi
hidraulik te mos funksionoje dhe ngritési te
fiksohet ne njé lartési te pérshtatshme, sipas
nevojés, me anén e dy pllakave te
regjistrueshme.

BOSHTI | MARRJES SE FUQISE

Ne makinat e sotme bujgésoré, ményra me
kryesore pér dhénien e fuqisé pér ne organet
dhe mekanizmat e tyre, si pér makina te
Iévizshme ashtu dhe pér ato stacionare, éshté
ajo me anén e boshtit te marrjes se fugisé te
traktorit. Kjo ka sjelle ne thjeshtimin e
konstruksioneve te ndérlikuara te makinave
(kur lévizja jepej nga rrotat e makinés) dhe
ka rritur siguriné ne pune dhe treguesit
cilésore teknologjike te makinave.

Boshti i marrjes se fugisé pérfagéson njé
dalje fugie ne formén e njé fund boshti me
shlica nga transmisioni i fuqisé traktorit.
Nga kjo dalje, ne makinén bujgésoré,
momenti pérdredhés transmetohet népérmjet
njé boshti kardanik. BMF del ne pjesén e
prapme te traktorit, por ne tipe te ndryshém
traktorésh mund te keté edhe dalje te tjera,



anash ose pérpara traktorit.

bosht yohchege, 8
lewze prapa f

Pulexho dhe pajisja lidhése térhegése

Pulexho Ne disa makina bujgésoré
stacionare éshté e nevojshme qe te
transmetohet lévizja me anén e rripave. Pér
keté gellim shfrytézohen pulexhot. Ne
traktorét e sotém ato pérbejné njé pajisje te
vecante, me njé reduktor konik me raport
transmisioni konstant, ge montohet sipas
nevojés ne daljen e boshtit te marrjes se
fuqisé, por mund te jete e vendosur edhe ne
ményre te pérhershme ne traktor, prapa ose
anash traktorit. Numri i rrotullimeve te
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540

rrot/min.

Pajisja lidhése — térhegése. Pajisja lidhése-
térhegése shérben pér lidhjen e te gjithé
makinave bujgésoré ge térhigen si edhe
rimorkiove te transportit. Ne pérgjithési
lidhési i traktorit duhet te lejoje zhvendosjen
e pikés se lidhjes se ¢engelit te makinés se
ne rrafshin vertikal ashtu edhe até
horizontal, pér t’u pérshtatur regjistrave te
nevojshme pér pune, pozicionit lidhésit te
makinés dhe sigurimin e géndrueshmérisé
gjate punés.

Ato lejojné zhvendosjen e pikés se lidhjes
gjate gjithé gjerésisé se traktorit dhe ne disa
traktoré edhe lartésiné e lidhjes ne pérshtatje
me makinat e punés dhe procesin e punés.

PERDORIMI | TRAKTORIT

Te gjithé pérdoruesit e traktoréve,
pavarésisht sa eksperience kane duhet te
lexojné manualet e pérdorimit te traktorit
dhe pajisjeve ge lidhen me traktorin. Kjo
mundéson pérdorimin e kujdesshém dhe
mbrojtjen nga aksidentet. Me poshté jané
paragitur disa nga detyrat baze ge duhet te
kihen parasysh nga operatoret e traktoréve
bujgésoré.

Nisja/Ndezja

1. Gjithmoné ulu ne uléses kur ndez
motorin ose kur pérdor levat ose
kontrollet.

2. Para se te ndizni motorin, siguroheni ge
te gjitha marshet (duke pérfshire edhe



marshet ndihmese te kontrollit) jané ne
pozicionin e tyre neutral, ge frena e
dorés éshté e ngritur dhe si friksioni
ashtu PTO ne traktor nuk jané ne pune.
Mbértheni  rripin e sigurimit nése
traktori ka njé SMRP ose kabine.

Mos e ndizni motorin duke shkurtuar
terminalet ndezése ose duke anashkaluar
butonin e nisjes se sigurt. Makina mund
te niset ne marsh dhe te lévize nése
anashkalohet garku normal i nisjes.

Mos punoni o0se vini ne pune pa
ngarkese motorin ne vend te pa ajrosur.
Gazi i monoksidit te karbonit éshté pa
ngjyre, pa ere dhe vdekjeprurés.

Gjate punés

1.

Térhigni vetém népérmjet krahut lidhés.
Asnjéheré mos térhigni nga aksi i
traktorit ose ndonjé pike tjetér pérveg se
krahut te lidhjes; te tilla veprime vetém
rrisin rrezikun e démtimeve personale
serioze pér shkak te pérmbysjes se
traktorit.

(1) Takua térhegése
Mbani ne vendin e duhur ¢do mbrojtése.
ZEvendésoni ato ge kane humbur apo
jané démtuar.
Evitoni nisjet e papritura. Pér te evituar
pérmbysjet, ngadalésoni gjate kthesave
ne terren te pjerrét dhe para ndalimit.
Traktori nuk mund te kthehet me
diferencialin e bllokuar dhe pérpjekja
pér te bere keté mund te jete e
rrezikshme.
Mos punoni prané humnerave, gropave,
kanaleve apo fenomeneve te tjera te
terrenit te cilat mund te shkatérrohen
nen peshén e traktorit. Rreziku i
pérmbysjes se traktorit éshté me i madh
kur toka éshté e shkrifet apo e lagur.
Bari i larte mund te fshehe pengesa,
inspekto  zonén fillimisht pér t'u
siguruar.
Shikoni mire ku po shkoni. Evitoni
pengesat. Kini kujdes nga pemét dhe
pengesa te tjera.
Kur punoni ne grup gjithmoné i béni te
ditur te tjeréve até ge keni ndérmend te
béni pérpara se ta béni.
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8.

Asnjéheré mos hipni apo zbrisni ne njé
traktor qge éshté ne lévizje.

Pérdorimi ne pjerrési

Pjerrésité jané faktori

pér humbjen e

kontrollit dhe pérmbysjen e traktorit, te cilat
mund te shkaktojné démtime te renda dhe
vdekje. Te gjitha pjerrésité kérkojné kujdes
te madh.

1.

Pér te shmangur problemet, gjithmoné
ec mbrapsht ne pjerrési te médha. N.q.s
nuk mund te ecni mbrapsht ne pjerrési
ose nuk ndiheni te sigurt ne operacionin
e mésipérm, mos e pérdorni ne te.
Qéndroni larg pjerrésive te médha pér
pérdorim te sigurt.

Ngasja jashté njé kanali, ose ne njé
pjerrési te madhe rrit rrezikun e
pérmbysjes se traktorit. Gjithmoné
largohuni nga kéto situata. Kujdes i
vegante duhet treguar me modelet me 4
rrota aktive sepse térhegja e madhe
mund t’i japé traktoristit konfidence pér
mundésité e traktorit pér te ngjitur
pjerrésité.

Mbajini te gjitha lévizjet ne pjerrési te
ngadalta dhe graduale. Mos béni
ndryshime te menjéhershme ne shpejtési
dhe drejtim.

Shmangni ¢aktivizimin e freksionit ose
te marsheve te shpejtésisé kur hipni ose
zbrisni nga njé pjerrési. N.q.s ne njé
pjerrési  caktivizoni  freksionin  ose
ndryshoni marshet ne neutral, mund te
shkaktojné humbjen e kontrollit.

Pér te pérmirésuar stabilitetin ne
pjerrési, vendosni largésiné midis
gomave sa me te madhe, si¢ tregohet ne
seksionin “Rrotat, gomat dhe
kundérpeshat”. Ndiq rekomandimet pér
njé largési midis gomave.



F-8657A

Ngasja e traktorit ne rruge

1. Fiksoni bashke dy pedalet e frenave pér
te siguruar ndalesa ne vije te drejte.
Frenimi jo i drejte ne rruge me shpejtési
mund te beje ge traktori te pérmbyset.

@ Pedaliifrenave (LH)  (A)
Gjithmoné kur ecén ne rruge
@ Pedali i frenave (RH)
@ Celési i pedalit te frenave

2. Kontrolloni aktivizimin e rrotave te
para. Karakteristikat e frenimit jané te
ndryshme ndérmjet 2 dhe 4 rrotave
aktive. Mbani parasysh ndryshimin dhe
pérdoreni me kujdes.

3. Gjithmoné ngadalésoni traktorin pérpara
se te merrni kthesat. Kthimi me shpejtési
mund te pérmbyse traktorin.

4. Observoni te gjitha rregullimet e trafikut
dhe sigurisé lokale. Mbani targe ose
shenjen e “Mijet ge léviz ngadalé”
(MLN) si¢ kérkohet.

Parkimi i traktorit

1. Caktivizoni PTO ne traktor, ulni te
gjithé pajisjet ne toke, vendosni te gjithé
levat e kontrollit ne pozicionin e tyre
neutral, vendosni frenén e dorés, fikni
motorin dhe higni ¢elésin.

2. Sigurohuni ge traktori
plotésisht para se te zbrisni.

3. Shmangni parkimin ne pjerrési, n.g.s
éshté e mundur parkoni ne toke te
sheshte, n.q.s jo, parkoni sipér pjerrésiné
gjithmoné ne pajisjet te ulura ne toke.

Pérdorimi i PTO ne traktor

1. Pritni deri sat te gjithé pjesét e
Iévizshme kane ndaluar komplet para se
te zbrisni nga traktori, duke lidhur,

ka ndaluar
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shképutur, rregulluar,
pajisje ge pérdorur PTO.

2. Mbani gjithmoné kapakun e PTO ne
traktor. Vendosni kapakun e PTO kur
doreza nuk éshté ne pune.

3. Pérpara instalimit ose pérdorimit te
ndonjé pajisje me PTO, lexoni manualin
e prodhuesit dhe shikoni kérkesat e
sigurisé te ngritura mbi mjet.

4. Kur pérdorni nje mjet me PTO
stacionar, gjithmoné vendosni frenén e
dorés se traktorit dhe vendosni tako para
dhe mbrapa rrotave te pasme. Qéndroni

pastruar ¢do

larg te gjitha pjeséve rrotulluese.
Asnjéheré mos  shkelni pjesét
rrotulluese.

Pérdorimi i “trekémbéshit térhegés”

1. Pérdorni trekémbéshin térheqés vetém
me pajisje te dizenjuara pér pérdorimin
e tij.

2. Kur pérdorni trekémbéshin térhegés me
njé pajisje te montuar sigurohuni pér
instalimin pérkatés se kundrapeshes
pérpara traktorit.

3. Kur jeni transportuar ne rruge vendosni
celésin e uljes se shpejtésisé se pajisjes
ne pozicionin”bllokuar” pér te mbajtur
pajisjen ne pozicionin ngrités.

Mirémbajtja

Pérpara se ti kryhet shérbim traktorit

parkojeni até ne njé sipérfage te drejte,

vendosni frenat e dorés, ulni te gjitha pajisjet
ne toke, vendosni marshet ne pozicionet
neutrale, fikeni motorin dhe higeni gelésin.



1. Lejoni traktorin te ftohet pérpara se te
punoni ne o0se prané motorit, marmites,
radiatorit etj.

2. Gjithmoné fikeni motorin pérpara
furnizimit me karburant. Evitoni furnizimin
e tepért me karburant dhe derdhjet.

3. Mos pini duhan kur punoni prané baterisé
ose kur béni furnizimin me karburant.
Mbani larg shkéndijés dhe flaket nga bateria
dhe serbatori. Bateria pérfagéson njé
eksploziv te rrezikshém sepse léshon
hidrogjen dhe oksigjen veganérisht kur éshté
ne karikim.

4. Pérpara se ta karikoni ne ményre manuale
njé bateri te rene, lexoni dhe ndigni te gjitha
instruksionet (shikoni “karikimin manual”
ne seksionin “funksionimi i motorit™)

5. Mbani kutiné e ndihmés se shpejte dhe
fiksen e zjarrit gjate gjithé kohés.

6. Mos lévizni kapakun e radiatorit kur
ftohési éshté i ngrohte. Kur te ftohet me
ngadalé rrotulloni kapakun tek ndalesa e
pare dhe i jepni kohe te mjaftueshme pér
presionin e tepért te dale pérpara hegjes se
kapakut komplet. N.g.s traktori ka njé
serbator rezerve ftohési, shtoni ftohés ose
ujé ne serbator, jo ne radiator. Shikoni
“kontrolli i nivelit te nxehtésisé” ne
seksionin e “mirémbajtjes”

7. Shképusni kabllon e tokés tek bateria
pérpara punés ose prané elementeve elektrik.
8. Pér te shmangur mundésiné e njé
shpérthimi te baterisé mos pérdorni ose
karikoni baterité e tipit rimbushes n.g.s
niveli i 1éngjeve éshté nen shenjen “ULET”
(limiti me i ulet i nivelit). Kontrollo nivelin
e léngjeve rregullisht dhe shto ujé te
distiluar sipas kérkesés ne ményre ge niveli i
Iéngjeve te jete ndérmjet nivelit “ | LARTE”
dhe nivelit “l ULET”.

9. Pér te shmangur shkéndijat nga njé
aksident i garkut te shkurtér, higni kabllon e
tokés nga bateria (negativin) pérpara dhe
bashkoni até te fundit.

10. Mos tento te ndérrosh gomén vete. Kjo
duhet te behet nga njé person i kualifikuar
me pajisjet pérkatése.

11. Mos puno ne ndonjé pajisje hidraulike.
Ato mund te pésojné defekt , menjéheré
mund te keté ndonjé rrjedhje ose te ulen
aksidentalisht. N.g.s éshté e nevojshme te
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punohet nen traktor ose ne ndonjé element te
pajisjes pér servis ose rregullim, siguroni
mbajtjen e tyre me tako ose fiksues.

12. Gjithmoné mbani presion e duhur te
gomave. Mos i fryni gomat me tepér se sa
presioni i rekomanduar te treguar ne
manualin e pérdoruesit.

13. Sigurohuni pér mbajtéset e traktorit kur
ndérroni rrotat ose kur ndérroni largésiné
midis rrotave.

14. Sigurohuni ge dadot e rrotave jané te
shtrénguara ne presionin e specifikuar.

Dalja e léngjeve hidraulike nen presion ka
njé force te mjaftueshme pér te depértuar
Iékuren duke shkaktuar démtime serioze
personale. Pérpara shképutjes se linjave
hidraulike, sigurohuni ge keni ndryshuar te
gjitha presionet e mbetura.

Pérpara aplikimit te presionit ne sistemin
hidraulik, sigurohuni ge te gjitha lidhjet jané
te shtrénguar dhe te gjitha linjat dhe tubat te
padémtuar. Léngjet e dala nga vrimat e
vogla mund te jene te padukshme. Mos
pérdorni duart pér gjetjen e vendeve te
dyshuara rrjedhése; pérdorni njé cope letér
ose dru. Pérdorimi i syzeve mbrojtés éshté i
rekomanduar. N.q.s démtoheni nga dalja e
kétyre léngjeve shkoni menjéheré te doktori.
Ky léng mund te shkaktoje gangrene ose
reaksione te renda alergjike.
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12.
13.
14.

15.
16.
17.
18.

19.
20.
21.

22.

Si klasifikohen traktorét bujgésoré ne baze te sistemit lévizés duke pércaktuar
avantazhet dhe disavantazhet pér ¢do grup.

Shpjegoni karakteristikat dalluese te traktoréve bujgésoreé.

Perse éshté e domosdoshme té mirémbahet kabina e traktorit?

Cfaré defektesh mund té ndodhin gjaté larjes brenda té kabinés?

Si jané ndértuar dyert dhe dritaret ne kabinén e traktorit?

Cfaré mund té ndodhin nga goditjet mekanike tek dyert dhe si evitohen ato?

Perse shérben transmisioni i fugisé te traktori bujgésor dhe cilat jané pjesét
pérbérése te transmisionit?

Perse shérben dhe si funksionon friksioni si pjese pérbérése e transmisionit te
fuqisg,

Perse shérben, cilat jané pjesét pérbérése dhe si funksion kutia e shpejtésisé ne njé
traktor bujgésor?

Perse shérben transmisioni kardanik ne njé traktor bujgésor?

Perse shérben diferenciali ne njé traktor me rrota. Shpjegoni sa here rrotullohet
rrota e brendshme dhe sa here rrotullohet rrota e jashtme ne njé kthese kur rruga
e brendshme éshté 12m dhe rruga e jashtme 18m. Diametri i rrotés éshté 75cm.

Cfaré funksioni ka transmisioni kryesor?
Perse shérben mekanizmi i drejtimit dhe cilat jané dy sistemet pérbérése ?

Si funksionon sistemi i drejtimit ne traktorét me goma duke patur parasysh
skemén e ndértimit ?

Si éshté ndértuar dhe funksionon sistemi i drejtimit ne traktorét me goma ?

Perse shérben sistemi i frenimit ?
Si éshté i ndértuar dhe funksionon sistemi i frenimit, cilat jané tipet e frenave dhe
avantazhet e pérdorimit te ¢do tipi frenash?

Perse shérben, si éshté i ndértuar, si funksion mekanizmi i frenimit? Cilat jané
tipet dhe avantazhet e pérdorimit te mekanizmit te frenimit?

Perse shérben pjesa Iévizése e traktorit?
Si éshté ndértuar dhe funksion pjesa lévizése e traktoréve me rrota ?

Cilat jané pajisjet e punés se traktorit. Shpjegoni si éshté i ndértuar dhe kur
pérdoret ¢do pajisje pune te traktorét.

Cilat jané disa nga detyrat baze ge duhet te kihen parasysh nga operatoret e
traktoréve bujgésore?
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KAPITULLI I - MAKINAT
KOSITESE LLOJET ETYRE

Sot kryesisht pérdoren dy tipa té makinave
kositése: me aparat prerés oscilues gé béné
prerjen e barit né princip té gérshéréve dhe
kositéset me prerje té liré-kositéset rotative.
Makinat Kkositéset jané té varura né traktor
ku vendosja e makinés né pozité pune ose
transporti béhet me ndihmén e hidraulikut té
traktorit .Mund té jené té wvendosura né
pjesén e pasme té traktorit apo né mes por
kemi edhe ato frontale gé jané té lidhura né
moto-kultivator té& ndryshém ose jané si
vetélévizése.

KOSITESET KLASIKE — OSCILUESE
Pérbéhen nga organet e palévizshme gé jané:
traversa mbajtése ku jané té pérforcuara
gishtat e né cdo gisht éshté e wvendosur
pllaka kundra-prerése. Gishtat kané detyré
gé té mbrojné aparatin prerés nga démtimet
dhe gé masa té ndahet né pjesé te barabarta.
Tehu i pllakave kundra-prerése mund té jeté
i dhémbézuar né ményré gé gjaté prerjes te
pengohet rréshqitja dhe largimi i biméve té
thata, e kur kéto pllaka shpenzohen, atéheré
duhet ndérruar. Kéto pllaka kundra-prerése
vendosen kryesisht né aparatin prerés té
kombajnit pér korrjen e drithérave. Pér
kositjen e barérave té gjelbér, tehu i pllakave
kundra-prerése éshté i mprehté dhe i lémuar
e kur té shpenzohet, mprehét me ndihmén e
mprehésit special.

Gjuhéza mbajtése — mban né kontakt té
pérhershém pllakat prerése me ato kundra-
prerése e kur hapésira né mes tyre éshté mé
e madhe se 0,5 mm (ku nuk béhet prerja e
miré e barit dhe vjen gjer te bllokimi i
aparatit prerés) atéheré me ané té njé cekani
plastik rregullojmé kété hapésiré né 0,3 —
0,5 mm. Pllaka férkuese - pengon lévizjen
para-mbrapa té pllakave prerése. Si pjesé té
lévizshme jané: trupi i thikés né té cilén jané
té vendosura pllakat prerése. Né té dy anét e
aparatit prerés jané té vendosura képucét té
cilat rréshqasin né toké me pjesén e poshtme

té tyre (ku mund té rregullohet edhe lartésia
e prerjes) dhe e béjné kopjimin e terrenit.
Képuca e jashtme bén edhe ndarjen e pjesés
sé kositur nga ajo e pakositur, e né pjesén e
jashtme vendoset dérrasa me shufér
rregulluese gé largon barin e kositur dhe
I&né hapésiré pér rrotat e traktorit dhe
képucén e mbrémshme gjaté kalimit tjetér.

Aparati prerés e merr transmisionin nga
b.m.f i traktorit me ndihmén e pulexhave
dhe rripit trapezoidal, dhe pércillet gjer tek
disku i manivelés ku lévizja rrethore me
ndihmén e biellés kthehet né Ilévizje
drejtvizore té aparatit prerés. Shpejtésia
lineare e pllakave prerése éshté 2-3 m/sec,
shpejtésia e lévizjes sé agregatit duhet té jeté
aqg ku pér ¢do metér té kaluar aparati kosités
duhet ti béjé 10 — 14 lévizje majtas-djathtas.

Edhe pse kositésja klasike éshté né pérdorim
masiv kjo ka mjaft té meta: gjerésia e punés
éshté e kufizuar,shpejtésia e punés e vogél e
pér kété edhe efekti i punés éshté mjaft i
vogél.

Ekzistojné aparate prerése me dy thika
lévizése, e njé konstruksion i tillé mundéson
shpejtési mé té madhe lineare té thikés —
rreth 4 m/sec dhe shpejtési té agregatit deri
12 km/h (né disa raste edhe deri 15 km/h) ku
sigurohet efekt mé i madh pune, shpenzim
mé i vogél i energjisé por jané mjaft té
ndjeshém né kushte té véshtira pune.

Fugia e nevojshme pér transmision e
kositéseve klasike varet nga rezistenca gé e
jep masa qgé pritet dhe nga fugia gé i
nevojitet pér vénie né transmision té
kositéses sé pa ngarkuar dhe sillet prej 1.5-3
kw pér njé metér gjerési pune edhe pse né
disa raste rezistenca mund té jeté edhe deri
100% mé e madhe se ajo normale.

Pér kositjen e jonxhés, térfilit dhe kulturave
tiera né sipérfage té médha pérdoren
kositéset frontale vetélévizése, né té
shumtén e rasteve té kombinuara me
kondicioner. Kéto makina kané gjerési 3-5



m e mé tepér dhe me to arrihen efekte té
médha pune pér njési té kohés, por kérkojné
qé sipérfagja té jeté miré e rrafshuar. Kéto
makina mund té shérbejné edhe pér kositjen
e disa biméve bishtajore si bizeles, por mé
paré duhet té higen kondicionerét.

Makina  kositése e vendosur né

motokultivator

Makina kositése e vendosur né traktor

Kosat me dy thika

Kosat me dy thika punohen pa gishta, thikat
lévizin né vijédrejté-kthyese por né ané té
kundérta. Né prerjen e bimés marrin pjesé
dy elemente lévizése gjegjésisht dy
segmente, ndérsa lakimi i biméve béhet né
mes té largésisé sé segmenteve. Né kété rast
lakimi i bimés éshté mé i vogél dhe lartésia
e prerjes éshté mé e shkurté. Kosat punohen
me ecje té secilés thiké prej 38.1 mm dhe
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76.2 mm, ndonése varianti e dyté éshté
shumé mé e pranishme. Sipas konstruksionit
kéto kosa punohen né dy variante dhe até.

1. kosa standarde me raport té numrit té
segmenteve sé larté té thikés me té
poshtmen 1:1

2. kosa me té ashtuquajturin regjistér té
l8vizur, ku ky raport éshté 6:5

Tek zgjidhjet tjera prerja e bimés né
gjatésiné e krahut éshté e ngadalshme, ¢ka
ndikon né angazhimin e forcés dhe
vibracioneve. Shpenzimi i fugisé éshté dicka
mé i madh, rreth 2.2- 2.5 kw pér 1 metér
gjerési té sipérfages punuese.

Kosa me dy thika

Efekti i punés i kositéses

Varet nga gjerésia kapése, shpejtésia e
lévizjes, gjendja teknike e makinés, gjendja
e terrenit, lloji dhe rendimenti i kulturés etj.
Kositéset mé sé shpeshti kané gjerési pune
15-21 m por gjerésia e punés éshté
zakonisht & 10% mé e vogél se gjerésia e
konstruktuar e makinés. Tentohet gé té rritet
efekti i punés me rritjen e gjerésisé dhe
shpejtésisé sé lévizjes, edhe pse té rralla jané
makinat me gjerési pune mé té madhe se 2.1
m dhe shpejtési mé té madhe se 5-8 km/h
pasi gé né kéto raste rriten vibracionet dhe
mundésité pér thyerjen dhe démtimin e
pjeséve té kositéses si dhe paragitet prerja jo
uniforme.



Pérshtatjet e kositéseve dhe mirémbajtja
e tyre

Pllakat prerése duhet té jené né kontakt té
pérhershém me ato kundraprerése (duhet té
kené hapésiré 0.3-0.5 mm gé mos té vjen
gjer tek harxhimi i shpejté i kétyre pjeséve).
Traversa duhet té jeté e rrafshét, gishtat nése
lakohen duhet té drejtohen me goditje té
kujdesshme me ané té njé cekani plastik.

Lirimi i thikés para-mbrapa dhe larté-poshté
jep vibracione, harxhim mé té madh dhe
thyerje té shpeshta. Pllakat prerése dhe
kundra-prerése duhet gjithnjé té jené té
mprehta né té kundértén rritet rezistenca,
bllokohet  kositésja dhe prerja éshté jo
uniforme.

Tek kositéset me prerje té larté, maja e
pllakés prerése duhet té léviz nga mesi i
njérit gjer tek mesi i gishtit tjetér, né té
kundértén prerja do té jeté jo e miré dhe
duhet té béhet centrimi me shkurtimin apo
zgjatjen e shufrés sé transmisionit. Ana e
jashtme e aparatit prerés duhet té gitet pak
pérpara né ményré gé té drejtohet gjaté
punés pér shkak té rezistencés gé e jep masa
gé prehet. Duhet té kontrollohet funksionimi
i mekanizmit sigurues gé té pengohen
thyerjet dhe démtimet kur aparati prerés has
né pengesé.

Rregullimi i kosave osciluese

Té gjithé gishtérinjté e aparatit prerés duhet
té jené né té njéjtin rrafsh. Kontrolli béhet
me lidhjene njé shpage (konopi) né gishtat e
fundit. Nése ndonjéri éshté i Ié&shuar vjen
deri te ndrydhja e barit dhe ngufatja, e nés e
éshté i ngritur, kosa lakohet mbi té dhe kemi
mé shumé rezistencé. Pér kété arsye gishtat
drejtohen me njé copé gypi té vogél ose i
rrahim ngadalé me cekicg.

Te kosat me prerja té larté, thika duhet té
Iéviz nga mesi i njérit gisht deri te mesi i
tjetrit (ecja e kosés) ku njéheré béhet prerja.

Ecja e kosés duhet té jeté 76.2 mm. Ky
rregullim béhet né koké té kosés (ndérrimin
e gjatésisé té levés lévizése)
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Loza duhet té géndroj né kéndin prej 90
shkalléve né krahasim me boshtin
ekscentrik. Hapésira e domosdoshme
punuese né mes té shtypésit dhe thikés
lévizése duhet té jeté 0.3-0,5 mm, rregullimi
i késaj hapésire béhet duke i vendosur ose
larguar pllakat ose me ndihmén e bulonit
korrektues.

Hapésira né mes té mbajtésit té thikave
l8vizése dhe udhéhegésit té pllakave duhet té
jeté 0.3 mm, me afrimin ose largimin e
pllakave hapésira mund té rritet ose
zvogeélohet.

Lartésia e kositjes rregullohet me ané té
dorezés té aparatit prerés, te disa vendoset
njé pllaké rréshqgitése né traun mbajtés té
kosés né pozicion poshté ose larté.

Kur kositet né sipérfage té pjerrté te poshté
ose kur bari éshté i ulét kosén duhet
mbéshtetur pérpara, duke pas kujdes gé té
mos Vij deri te ngulitja e gishtave né toké.

Kur Kositet pérpjeté parcelés kosén duhet
mbéshtetur pas.

Momenti i Kkygjes S& pjesés siguruese
rregullohet me shtyrjen e siguresés né
shtépizén e lozes térhegése.

Sistemi pér sigurim duhet té jeté i kalibruar
ashtu gé né momentin kur kosa gjendet né
shpejtésiné maksimale né té hedhim njé
petavér (dérrasé) me trashési prej 1cm, né
kété rast kosa e prené ndérsa transmisioni
nuk ndérpritet.

Né gjendjen e pa ngarkuar té kosés, pjesa e
pérparme e aparatit prerés duhet té ngrehet
pak pérpara pér 2 shkallé (te kosat gé kané
sipérfagen punuese 2.10 m pér 40- 50 mm)
kjo rregullohet me gjatésiné e lozave
punuese.

Transmetuesit duhet té jené té shtrénguar ag
sa gjaté punés té mos rréshqasin. Kjo sepse
nése gjaté punés sistemi i sigurimit déshton,
atéheré transmisioni té rréshqget nén presion



dhe té mos vije deri te démet mé té médha
né kosé.

Transmisioni (rripi) i shtrénguar normal
éshté kur gjaté shtypjes me gisht té lakohet
deri né 12 mm.

Numri i rrotullimit t& boshtit kardanik té
traktorit duhet té jeté 540 rrot/min, né
ményré gé shpejtésia e oscilimit té thikave té
jeté 2-3 m/sec.

Mirémbajtja e kosave
Pas punés, kosa pastrohet prej barit dhe
dheut t& mbetur

Thikat duhet t& mprehén, té démtuarat duhet
té zévendésohen, mprehjen e béjmé nén 20
shkallé

Lyerja e udhéheqésit té kokés sé kosés béhet
pas ¢do 2 oré pune né bar té pastér dhe
parcelé té rregulluar.

Lyerjen e shtypésit-shtrénguesit dhe traut té
Kosés Lyerjen e pjeséve pér lubrifikim sipas
udhézimit té& prodhuesit Pas pérfundimit té
sezonés, kosa pastrohet dhe lyhet, higet trau
I8vizés me thikat dhe lyhen.

Higen rripat dhe ruhen né vend té thaté, kosa
futet nén mburojé.

KOSITESET RROTULLUESE

Pér dallim nga kosat osciluese, te kosat
rotative né prerjen e bimés merr pjesé vetém
njé element aktiv — thika (pa kontra thiké) qé
ka lévizje rrethore. Prerja béhet né saje té
shpejtésisé sé madhe periferike té thikeés,
rreth 60-80 m/sec (1500-3000 o/min) dhe
inercionit té biméve qé& i kundérvihen
lakimit.

Sipas konstruksionit organi i punés i késaj
kose mund té jeté i vendosur né cilindér ose
disk. Né rastin e paré, kéto kosa jané me dy
ose me shumé cilindra. Organe prerése jané
cilindrat né pjesén e poshtme té ciléve jané
té pérforcuar 2-3 thika té vendosura né
diskun e sipérm, ndérsa disku i poshtém ka
rolin mbrojtés gé thikat mos ta pérfshijné
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tokén. Cilindrat rrotullohen me shpejtési té
madhe me ¢’rast thikat i pérfshijné bimét
dhe i prené.

Te kosat me disge, numri i disqeve lévizése
sillet prej 1- 6, gé varet nga sipérfagja
punuese dhe diametri i disgeve. Kosat me
mé shumé se 2 disge kané sipérfage mé té
vogél té diametrit té disgeve.

Kosat rotative punojné me shpejtésiné meé té
madhe qé ia mundéson principi i punés, dhe
nuk ka forcé té jobalansuar sikur tek ato
klasike. Shpejtésia punuese sillet né té
shumtén e rasteve prej 8-15 km/h.

Né varési nga numri i rotoréve (2-6)
sipérfaget punuese té késaj kose sillen nga
1.5 deri né 4 m, dhe arrin rendiment prej 2
ha/h. Megjithaté, pér shkak té numrit té
madh té rrotullimeve té& rotoréve dhe

shpejtésisé sé tyre, kosat rotative kérkojné
fugi shumé mé té madhe pér vénien ne
funksion. Shpenzimi i fugisé sé nevojshme
pune sillet prej 8-15 kw/m, gé varet nga
kushtet e punés.

Kositésja rrotulluese gjaté punés



Kositésja rrotulluese me disge t¢ médha me
thika

Cilindri e merr transmisionin nga b.m.f. i
traktorit me ndihmén e rripave trapezoidal.
Né vend té cilindrave disa kositése
rrotulluese i kané disget me thika.

Kositéset rrotulluese kané efekt mé té madh
pune pér 1 m gjerési pasi gé lévizin me
shpejtési mé té madhe (rreth dhjeté km/h).
Numri i rrot. i cilindrave éshté deri 3000
rrot/min. Né ményré gé masa e kositur té
mos shpérndahet kositéset kané té vendosura
perdet. Cilindrat rrotullohen njéri kundér
tjetrit dhe e mbledhin masén e kositur né njé
rendé. Pér vénie né transmision Kositéset
rrotulluese kérkojné fugi mé té madhe se ato
klasike.

Kositésja rrotulluese me disge me thika

Kositésja rrotulluese me cilindra me thika
Lartésia e kositjes

Rregullohet me ndérrimin e sipérfages
lévizése té cilindrit, me vendosjen ose
largimin e unazave té celikté nén cilindér.
Te kosat ku kjo nuk éshté e mundur té béhet,
lartésia e kositjes rregullohet me ndihmén e
toplingut, me shkurtimin apo zgjatjen e tij.
Me kété rast duhet pasur kujdes gé disqet té
mos kthehen dhe té godasin dheun né
ményré gé té mos démtohen thikat.
Gjithashtu duhet té rregullohet lartésia e
levés sé poshtme té hidraulikut, ato duhet té
jené né lartési prej 40-45 cm nga toka.
Zinxhiri lidhet né pikén mé té larté té
traktorit dhe shtréngohet.

Vértetohet leva notuese me spirale a
funksionon, né ményré qé kosa té mund té
kopjoj terrenin.

Rripi duhet té jeté i shtrénguar sipas
standardeve né kéndin prej 19 mm.

Shtréngimi i rripit béhet me ndihmén e
bulonit, pérpara clirohet kontra buloni.

Nése gjaté procesit t€ punés aparati pér
prerje has né ndonjé pengesé, aktivizohet
aparati sigurues i cili e ¢’kyc aparatin pér
prerje dhe kosa gjuhet né ané. Aparati
rregullohet ashtu gé gjatésia e spirales té jeté
100 mm ashtu qgé gjaté punés normale
siguresa té mos kycet. Q& kosa prapé té
kthehet né gjendje pune duhet té ¢’kycet
kardani, traktori kthehet pak mbrapa ngrihet



kosa, shtyhet drejt traktorit késhtu sistemi
pér sigurim kthehet né gjendjen e
méparshme. Mundésisht ndérrohen thikat e
topitura

Tek kosat pér ndrydhje, rregullohet forcat e
ndrydhjes me ndihmén e cilindrave, shtypja
e cilindrave né masén bimore rregullohet me
térhegjen e sustés dhe afrimit té cilindrave —
zvogélimin e largésisé mes tyre.

Mirémbajtja e kosés

= Pas punés kosat pastrohet nga dheu dhe
bari

= Kontrollohen thikat dhe sipas nevojés
mprehén ose ndérrohen

= Béhet lyerja e kosave né té gjitha nyjet

= Cdo 10 oré pune lyhet koka e kardanit

= Cdo 100 oré pune ndérrohet vaji né
reduktoré dhe né shtépizén e aparatit
prerés, shtépiza duhet té jeté né pozicion
transportues vertikal gjaté nderimit té
vajit (te kosa IMT)

Jashté sezone

= Vendet ku éshté paragitur korrozioni
pastrohen dhe lyhen me ngjyré

= Higet rripi dhe ruhet né vend té thaté

= Kosa vendoset nén mbuloj né pozicion
pune me kémbé té léshuar.

KONDICIONERET

Kondicionerét kané pér detyré jo vetém té
kositin miré, por edhe gé né ményré
mekanike ta trajtojné barin e kositur, né
ményré gé ajo mé shpejt té teret né fushé.
Kjo é&shté posacérisht me réndési gjaté
kositjes sé jonxhés. Pér kété arsye ndértohen
shtojca té cilat kané formé té thyesés,
ndrydhéses ose té dyja né kombinim.
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Rulat thyrése té kondicionerit

Te kondicioneri mjeti i punés pér shtrydhje
pérbéhet nga dy palé cilindra té rrafshéta
dhe dy palé cilindra jo té rrafshéta né mes sé
ciléve kalon bari i kositur dhe shtrydhet. Tek
kondicionerét prapa kosés jané té vendosur
té ashtuquajturat roto goditésit. Me kété
ményré té Kkositjes dhe pérgatitjes sé
ushgimit arrihet:

Tharja mé e shpejt dhe uniforme e barit.
Zvogeélohet koha e tharjes pér mé shumé se
40 %, nése éshté kohé e miré.

Né masé té madhe zvogélohen humbjet
kualitative té gjetheve té bimés dhe pjeséve
tjera té ndjeshme dhe té ushqyeshme té
bimés, ku edhe fitohet ushgim kualitativ.

Pas pérfundimit té tharjes, kércelli i bimés
éshté i thyer, i buté dhe kafshét e hané mé
me déshiré.

Rritet shkalla e shfrytézimit té sanés né
grazhd. Me ndrydhje dhe thyerje pjesét mé
kualitative té bimés pérzihen mesvete dhe
késhtu kafshét nuk kané mundési té zgjedhin
por jané té detyruara ta hané té térén.
Humbje té sanés né grazhd gati se nuk ka.



MAKINAT PER THARJEN E MASES SE
KOSITUR NE FUSHE - RASTRELLAT
Menjéheré pas kositjes masa e gjelbér
shpérndahet né téré sipérfagen, ku né orét e
para pas kositjes avullohet sasia mé e madhe
e ujit nga masa. Né mbrémje masa mblidhet
né rende té gjéra rreth 50 cm dhe rreth 30
cm té larta né ményrén gé té mos thithet
lagéshtia, e ditén tjetér shpérndahet. Nése
nata éshté pa lagéshti atéheré sana lihet e pa
shpérndaré dhe ditén tjetér vetém kthehet.

Né kushte té volitshme sana do té thahet
ditén e dyté ku pastaj mblidhet me rastrellé
dhe ngarkohet me rimorkio veténgarkuese
ose presohet me makina presuese. Né kushte
jo té volitshme sana mbetet pér tu tharé 3
apo 4 dité e mé tepér.

Rastrellat me transportier

Shérbejné  pér shpérndarjen e masés sé
kositur, kthimin dhe mbledhjen e sajé né
rresht pasi té thahet. Pérbéhet nga traversa
mbajtése me rroté pér rregullimin e lartésisé
nga toka té organeve punonjése — dhémbéve.

Né té dy anét e traversés jané té vendosura
nga dy pulexhé me rripa trapezoidal gé
mbajné shufrat térthore me dhémbé elastik.
Transmisionin e merr nga b.m.f i traktorit.

Pérshtatja e makinés pér operacione té
ndryshme béhet me ngritjen e anés sé majté
té makinés kur déshirojmé té béjmé kthimin
dhe shpérndarjen e masés sé kositur, apo
vendoset né pozité paralele dhe i vendoset
pritési kur déshirojmé té mbledhim barin né
rresht. Né shpejtési mé té madhe té agregatit
rripi transmisues vendoset né pulexhén e
madhe né meényré ¢gé transportieri té
rrotullohet mé shpejté. Shpejtésia e lévizjes
éshté deri 12 km/h.

Ekzistojné edhe rastrella ku né vend té
rripave trapezoidal jané té vendosur
zinxhirét me shufra me dhémbé.
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Rastrella me transportier e vendosur né
motokultivator

Rregullimi i rastrellés me transportier
Lartésia e punés rregullohet me ané té
rrotave pneumatike (me ngritjen apo uljen
né vijé vertikale).

Gjerésia dha lartésia e grumbullit rregullohet
me ané té njé mbajtési né formé té gypit té
teleskopit, nése pélhura éshté mé afér
gishtave fitohet rend mé i trash dhe e
kundérta nése éshté mé larg fitohen rendi mé
i gjeré dhe mé i hollé.

Me largimin e perdes nga grabuja, makina
do ta shkund, kthen dhe pérzien masén e
kositur, pra do té punoj si shpérndarés dhe
kthyes i barit.

Shtréngimi i rripave béhet me ané té bulonit
shtréngues me kontra shtréngues.

Shtypja né guma duhet té jeté 2 bar.

Mirémbajtja e rastrellés me transportier
Pas punés makina kontrollohet ndérsa pjesét
e démtuara ndérrohen me té reja. Lyhen té
gjitha pjesét e mbledhésit Pas sezonés
pastrohet, konservohet dhe vendoset nén
mbuloj.



Rastrellat rrotulluese - Po pérhapen mjaft
pér shkak té konstruksionit té lehté dhe
efektit t& madh té punés. Pérbéhet nga
traversa mbajtése e né te jané boshtet
vertikale me rotoré gé pérbéhen nga shufrat
radiale me dhémbé elastik. Transmisionin e
merr nga b.m.f i traktorit. Kopjimi i trerenit
béhet me ndihmén e rrotave mbéshtetése

Rastrella rrotulluese

Gjaté punés dy rotorét e afért rrotullohen
njéri kundér tjetrit, e pérfshijné masén né
pjesén e pér-parme qé éshté né lartési té
vogél nga toka dhe e béjné shpérndarjen e
saj né pjesén e pasme. Gjerésia e punés
varet nga numri i rotoréve (2, 4, 6) dhe sillet
deri 7 m, ndérsa shpejtésia e lévizjes deri 12
km/h. Me vendosjen e perdeve né ¢do
rotoré mund té béhet edhe mbledhja e barit
né rresht.

Rastrella rrotulluese

Rastellat e kombinuara me rroté né formé
ylli

Konstruksioni éshté i thjeshté. Pérbéhet nga
traversa mbajtése ku jané té lidhur mbajtésit
e rrotave né formé ylli gé jané organet
punonjése té makinés. Mbajtésit mund té
jené lidhur me nyje gé organet punonjése,
pér pérshtatje t& ndryshme té béjné lévizje
né rrafshin horizontal. Rrotat né formé ylli e
marrin transmisionin gjaté férkimit me tokén
me ¢’rast rrotullohen. Rrotat jané té lidhura
me nyje pér mbajtésit e tyre gé té mund té
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I8vizin né rrafshin vertikal me ndihmén e njé
suste spirale dhe té kopjojné terrenin.

Rrotat yll jané té pérbéra nga koka dhe rrethi
té lidhura me dhémbé shumé elastik gé dalin
pértej rrethit dhe e pérfshijné masén e
kositur. Tek disa tipe parashihet té vendosen
peshat né mbajtésit e rrotave yll né ményré
gé té kopjojné mé miré sipérfagen. Caktimi i
lartésisé sé organeve béhet me pérshtatjen e
rrotave mbajtése. Tek disa tipe té térhequra
ekziston rrota me automat pér ngritjen e téré
makinés, e tek disa rrotat léshohen me doré
pér transport.

Konstruktohen si té térhequra para apo prapa
traktorit. Te vendosja pérpara traktorit éshté
e mundshme gé né pjesén e pasme té tij té
lidhet rimorkio veténgarkuese pér ngarkimin
e masés sé mbledhur. Vendosja né traktor
mund té jeté gendrore apo anésore. Disa tipe
té makinave jané té konstruktuara gé ta
hedhin sanén né anén e djathté, disa né té
majté por ka edhe té kombinuara. Ekzistojné
sisteme té ndryshme té lidhjes sé rrotave yll
pér Kkryerjen e operacioneve té ndryshme.
Diametri i rrotave né formé ylli sillet deri
145 cm, gjerésia e punés deri 3 m e
shpejtésia e lévizjes deri 12 km/h.

e mm—
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Rastella e kombinuar me rroté né formé
ylli

Rregullimi i grabujés né formé ylli
Pozicioni i punés — mund té jeté pér
rrotullim dhe mbledhje



Pér mbledhje té sanés, bartési kryesor i
mbledhésit  vendoset  30-40  shkallé
(pozicionin e mesém té kufizuesit) né
krahasim me boshtin e traktorit, qé
gjithashtu éshté edhe rregullimi i gjerésisé sé
punés. Mbledhja e rendeve mé té médha
mund té béhet ashtu gé né njé drejtim e
mbledhé njé rend ndérsa gjaté kthimit rendin
ia bashkon rendit pararendés.

Pér rrotullimin e sanés - grabuja duhet té
ngrihet me hidraulikun e traktorit, béhet
rikthimi i mbajtésit dhe mbajtési sigurohet
me kufizuesin.

Pozicioni transportues - deri sa rrotulluesi
éshté né pozicionin e punés duhet béré
shkurtimi i zinxhirit né mbajtés, ashtu gé
gjaté ngritjes rripi té jeté i shliré. Kthehen
kunjat (kufizuesit) né anén e majté dhe té
djathté té mbajtésit kryesor né ményré qé té
lirohen mbajtésit e rrotave kthyese. Me
ndihmén e hidraulikut gohet mbledhési né
pozicionin e larté dhe me nxjerrjen e kunjit
(kufizuesit) lirohet mbajtési kryesor, kthehet
dhe vendoset né pozicionin vertikal.
Sigurohet me lirimin e kufizuesit.

Lartésia nga toka — rregullohet ashtu gé
shkurtohet zinxhiri, rregullimi i zinxhirit
béhet né kété ményré:

Ngadalé ngrihet hidrauliku deri sa nuk
shtréngohet zinxhiri, pér zinxhir éshté e
fiksuar susta dhe ajo s’guxon té jeté e
shtrénguar

Lirohet zinxhiri sigurues nga grremci né
pozicionin larté. Térhiget me doré dhe
vértetohet cila hallké vjen deri te grremgi
pér kapje.

Zinxhirin e kapim né hallkén e 2 ose 3 nga
vendi i méparshém. Né kété ményré susta
éshté e shtrénguar miré dhe elementet e
punés mund ta kopjojné miré terrenin.

Mirémbayjtja e grabujés né formé Ylli

Pas punés béhet kontrolli i tij, pjesét e
démtuara zévendésohen (né té shumtén e
rasteve gishtat elastik)

Shtrati i rrotave rrotulluese jané té tipi té
mbyllur dhe s’kané nevojé té lyhen, duhet té
pasur kujdes gé né to té mos hyj uji.
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Pas sezonés pastrohen, né vendet ku ka ra
ngjyra ngjyrosen, pjesét té pa ngjyrosura
Iyhen me ndonjé yndyré dhe vendoset nén
mbuloj.

Rregullimi i grabujés rrotative

Rregullimi i rrotave pér rrotullim té barit
béhet kur ato jané né pozicion té poshtém
ndérsa pér mbledhje té barit kur jané né
pozicion té sipérm. Ky rregullim béhet kur
makina éshté e ngritur 10-15 cm nga toka.
Lartésia e gishtave nga toka rregullohet me
vendosjen e rrotave né pozicionin adekuat
né mbajtés té rrotave, nése s’ka rrota atéheré
me toplinin e traktorit léshohet deri né
pozicionin e poshtém (pérparmé).

Rregullimi i sustave té gishtave béhet me
ndihmén e levés né té cilat ato gjinden, me
ndérrimin e njé elementi — gishti, atij afér sé
cilés gjendet leva dhe susta lévizin té gjithé
gishtat njékohésisht.

Pozicioni pér mbledhje té sanés arrihet me
térhegjen e gishtave mbrapa.

Pozicioni pér rrotullim té sanés arrihet me
lévizjen e gishtave pérpara.

Tek disa tipe té& grabujave rrotative,
pozicioni pér grumbullimin e sanés
rregullohet me vendosjen e gishtave né
ményré té pavarur né pozicionin larté.
Rregullimi i perdes (nése ekziston) pér
formimin e rendeve béhet me Iéshimin dhe
largimin deri né 30-35 cm nga gishtat
punuese, @& mundéson  grumbullim
kualitative té sanés. Gjaté transportit dhe
rrotullimit pélhura ngrihet.

Gjaté ¢cmontimit t& mbledhésit — rrotulluesit
nga traktori Iéshohet kémba mbéshtetése
Numri i rrotullimeve né gafé té kardanit
rritet nése biomasa éshté e forté dhe e
lagésht.

Mirémbajtja e grabujés Rrotative

Pas punés rrotulluesi —  mbledhési
kontrollohet mos ka ndonjé démtim dhe
sipas nevojés riparohen (mé sé shpeshti
gishtat elastik)



Kontrollohet shtypja né goma — duhet té jeté
2.5 baré

Kontrollohen bulonat

Lyhet - ¢do 10 oré lyhet koka e dardanit, pas
¢do 10- 15 ore lyhet reduktori (LIS-2),
mekanizmi pér ngritje dhe Iéshim té rrotave
dhe pjesé tjera.

Jashté sezonés makina vendoset nén
mbulojé.

RIMORKIOT NGARKUESE

Pérdoren pér ngarkimin e masés sé
mbledhur né rresht. Sot prodhohen rimorkiot
me njé aks dhe dy akse edhe pse ato me dy
akse pérdoren mé pak. Rimorkiot lidhen né
cengel té traktorit ndérsa organet punonjése
e marrin transmisionin nga b.m.f i traktorit.

Né pjesén e pérparme té rimorkios ndodhet
mekanizmi ngrités “pik up” dhémbét e té
cilit e ngritin sanén apo masén e gjelbér nga
toka dhe e hedhin né kanalin transportues.
Né pjesén e poshtme té aparatit ngrités
ndodhen dy rrota kopjuese té terrenit me té
cilat rregullohet distanca e gishtave nga
toka. Né kanalin transportues né disa
rimorkio vendosen thikat pér copétimin e
masés me gjatési 10-20 cm, por ka edhe
thika gé masén e prené rreth 5 cm. Thikat e
rrisin nevojén pér fuqgi dhe zakonisht pas ¢do
50-100 ngarkimeve té rimorkios thikat duhet
té mbrehen.

Rimorkio ngarkuese

Largimi i thikave éshté shumé i lehté. Prej
kanalit transportues masa bie né

dysheme té rimorkios dhe transportieri i
dyshemesé béné mbushjen e ploté té
rimorkios. Pér zbrazje hapet ana e fundit e
rimorkios dhe me ndihmén e transportierit té
dyshemesé zbrazet rimorkio dhe varésisht
nga shpejtésia e transportierit edhe koha e
zbrazjes sé rimorkios, zbrazja béhet pér 1-5
min.

Rimorkiot mund té jené me platformé té ulét
gé jané mjaft stabil né teren té pjerrét, mé té
lira por gjaté punés rrotat e shkelin barin,
dhe me platformé té larté ku gjurmét e
rrotave jané té njéjta me té traktorit gé i
térheq. Aparati ngrités punon né ményré
mekanike apo hidraulike. Makina ka gjatési
deri 7m, gjerési 2m, kapacitet té arkés sé
rimorkios rreth 10-30 m kub. Pér térhegje
dhe vénie né transmision té organeve
punonjése té rimorkios shérbejné traktorét
me fugi rreth 15-30 kw. Ngarkimi i
rimorkios zgjaté rreth 5-12 min, e zbrazja 2-
3 min.

Rregullimi i Rimorkiove veténgarkuese
Rregullimi i lartésisé sé mekanizmit pick-
up, 5 cm nga toka béhet me rrotat kopjuese
Hegja e thikave ose vendosja e thikave né
pozicionin punues

Mprehja e thikave pas ¢do 50-100
rimorkiove té ngarkuar

Shpejtésia e shiritit transportues mund té
ndryshohet me c¢’rast rregullohet koha e
shkarkimit



MAKINAT PRESUESE DHE LLOJET E
TYRE

Makinat presuese té sanés me piston

Sana gé nuk éshté e presuar né gjendje
refuze quhet material voluminoz, sepse ka
masén volume prej 50 deri 70 kg/m3. Né
kété gjendje sana nuk éshté e pérshtatshme
pér transport dhe ruajtje (deponim). Né anén
tjetér manipulimi me sané éshté i véshtiré
duke filluar nga transporti, deponimi dhe
shpérndarja tek kafshét, pér cka éshté e
nevojshme té angazhohet shumé fuqi
punétore. Pér kundér késaj, sana e balluar
(né deng) merr mé pak vend pér ruajtje,
gjithashtu éshté e mundur té mekanizohen
disa operacione (ngarkimi, shkarkimi,
distribuimi etj.). Ballat e sanés té formuar
me presé té presionit t& ulét kané masé 80-
120 kg/m3, ndérsa ballat t& formuar me pres
me shtypje té larté 100-260 kg/m3. Né balla,
sana ruhet mé miré, mé pak i ekspozohet
prishjes késhtu humbjet e materieve
ushgyese jané minimale.

Sipas formés dhe ngjeshmérisé sé ballés
presat ndahen né:

Presat standarde me shtypje té ulét, qgé
formojné balla né formé té trekéndéshit
kéndédrejt— ballat katrore. Kéto balla
peshojné diku 10 — 40 kg dhe jané nén
presion prej 50-110 kg/ma3.

Presat me shtypje té ulét gé formojné balla
té médha né formé té pipedit kéndé drejt,
pesha mesatare e tyre sillet 450-700 kg me
presion prej 170-260 kg/m3.

Presat qé formojné balla né formé cilindri —
rrotoballa. Volumi i ballés éshté 60-180 cm
dhe peshon prej 25 deri 700 kg.

Presat me njé kalim kryejné disa operacione,
ngrisin masén prej rendit, me presimin e
késaj mase formojné ballén, pastaj kéto balla
i lidhin dhe té lidhur e ngarkojné né mjetin
ngarkues ose e hedhin né toké.

Pér ngritien e masés sé barit shérben
mekanizmi pick — up. Masa e ngritur vjen
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deri te aparati pér pranim, transport dhe pér
futjen e masés né dhomén ku béhet presimi.
Ekzistojné disa lloje té kétyre makinave nga
té cilat mé sé shumti pérdoren ato né formé
sfurku, kérmilli, té kombinuar etj. Hapésira
pér presim ka formé té katrorit kéndé drejt,
né mes té késaj hapésire léviz cilindri gé i
béné deri 110 lévizje goditése né minuté.

Cilindri sanén periodikisht dhe né shtresa e
preson dhe shtyn né drejtim té daljes sé
hapésirés presuese. Né daljen e dhomés
gjendet aparati pér rregullimin e gjatésisé
dhe presionit té ballés. Tek kéto tip té presés
me presion té larté dhe té ulét, biomasa qé
nga hyrja né pres e deri te dalja e ballés sé
formuar dy heré ndérron drejtimin dhe
kahjen e lévizjes nén kéndin 90o0. Pistoni i
presés léviz né vijé té drejté dhe anasjellés.
Dhoma e presés pér shtypjen e biomasés
éshté e gjaté dhe e ngushté, dhe pér kété
shtypja béhet né shtresa (shtresé pas
shtrese). Lidhja e ballés béhet prej sé gjati
duke pérdorur konop apo tel.

Lidhja e presés

Makina éshté térhegése dhe kapet pér
térheqésen e traktorit

Lidhet kardani pér presé

Qohet kémba mbéshtetése dhe fiksohet

Vendosja e konopit pér lidhje té ballave
C’kycet kardani nga traktori

Né kutiné speciale vendoset lémshi i
konopit, gé mund té jené prej fijeve té sizalit
natyral 180 — 200 m/kg ose plastikés 450
m/kg, pas vendosjes sé 4 |émsheve, fundin e
Iémshit té katértit e lidhim me té dytin
ndérsa fundin e Iémshit té treté me té parin.
Kalohet konopi népér gjilpéra dhe fundi
lidhet pér asin diagonal.

Rregullimi i presés

Sinkronizimi i presés

para nisjes sé punés vértetohet sinkronizimi i
punés i té gjitha pjeséve té presés duke
I8vizur volantin me doré. Posacérisht kujdes
té kihet gé sfurku dhe gjilpéra t& mos e prek
pistonin.



rregullimi i lartésisé sé gishtave né
mekanizmin pik-up (5 cm nga toka) béhet
pérmes sistemit té hidraulikut ose me doré.
rregullimi i gjatésisé sé ballés béhet pérmes
rregullatorit, me ané té bulonit duke
shtrénguar apo liruar balla shkurtohet apo
zgjatet. Pér presimin e kashtés sé thaté dhe
sanés, zvogélohet gjatésia e ballés ndérsa
rritet presioni.

Gjatésia e ballés varion nga 80-100 cm.
Dimensionet e ballés jané 36 X 46 X 100 cm
(tipi “P” i dhomés) rregullimi i shtypjes
(presionit) té ballés arrihet me ngushtimin
dhe zmadhimin e dhomés-kanalit pér presim
me ndihmén e dorézés me bulon.
Rekomandimet jané gé gjaté presimit té
masés sé lagésht té zvogélohet shtypja né
ményré gé té mos vijé deri te krijimi i
mykut né brendési té ballés, ndérsa té rritet
kur presojmé masé té tharé dhe té& imté té
barit.

pesha e ballés varet nga gjatésia, shtypja dhe
materiali gé presohet. Nga rregullimi i
thikave dhe mprehtésisé sé zyre varet
gjendja e jashtme e ballés. Largésia né mes
té thikés sé fiksuar té vendosur né kanalin e
presés dhe thikés lévizése té vendosur né
piston duhet té jeté 8-10 cm. Largésia né
mes té gjilpérave dhe dhémbéve né piston
duhet té jeté 30 — 70 mm.

Aparati pér siguri

Pyka siguruese né volant képutet kur vjen
deri te mbingarkesa e presés, né kété ményré
ndérpritet transmisioni né pjesét tjera té
presés. Shkaget mé té shpeshta jané:

Thikat jo t¢ mprehta dhe té vendosura né
ményré té parregullt.

Shtypja e madhe e ballave dhe furnizim i
tepruar me maseé té barit

Pistoni nuk rréshget ngadalé sepse
udhéheqéset jané té vendosura gabimisht

Aparati pér ndalimin e pistonit i vendosur
gabimisht

Gjilpérat té vendosura gabimisht

Pyka siguruese né boshtin pér lidhje ka pér
detyré gé ta ¢’kyc dhe mbron nga thyerja
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nése vjen deri te rritja e rezistencés dhe
gabimet gjaté lidhjes

Aparati sigurues te gjilpéra aktivizohet kur
ajo hyn né dhomén pér presim

Mirémbajtja e presés

Lyerja e presés

Cdo 10 oré lyhet kardani

Cdo 10 oré lyhet: lidhési, pistoni, boshti
l8vizés, mekanizmin mbledhés etj.

Cdo 100 oré dhe né fillim té sezonés
kontrollohet shtérgueshméria e té gjithé
zinxhiréve dhe lyhen ato.

Periudha pas sezonale

Presa pastrohet prej kashte dhe papasté-
rtive, yndyra dhe pluhuri lahet me nafté né
té gjitha vendet e dhomés dhe shtratit.

Té gjitha vendet pér lyerje duhet lyer deri
atéheré kur lubrifikanti nuk del jashté nga
vendet pér lyerje dhe presén atéheré e vejmé
né puné provuese.

Zinxhirét lahen dhe lyhen

Té gjithé pjesét vezulluese si¢ jané, kanali
pér presim, kapéset, frenat e qgafés sé
kapéseve, gafa e kardanit, frenat e lévizésit
té gjilpérave, binaret rréshqgités dhe
sipérfagja e pistonit me géllim té€ mbrojtjes
nga korrozioni lyhen miré me lubrifikant.

Kontrollohet makina mos ka ndonjé defekt,
nése ka riparohen.

Gomat lyhen me mjete mbrojtése (ngjyré
ose krem mbrojtése)

Presén, me géllim té lehtésimit t¢ gomave
ngrihet nga sipérfagja (gomat ¢’fryhen né
0.5 barg).

Nése presa nuk ngrihet nga sipérfagja
atéheré gomat mbahen té fryra me 2 bar
Presa vendoset né vend té thaté dhe nén
mbuloj larg plehrave micele ose materive
tjera kimike.



Makinat presuese me piston gjate punes

PRESAT QE FORMOJNE DENGUN NE
FORME RULI - ROTOBALERET

Kohén e fundit po pérdorén mjaft pér shkak
té harxhimit mé té vogél gjaté punés.

Gjatésia e dengut té sanés né formé ruli
éshté 1.8 m, diametri rreth 0,8 — 1,8 m e
masa e sanés éshté rreth 500-700 kg. Kéto
presa pérdoren edhe pér presimin e kashtés.
Edhe pse ka tipa té ndryshme, té gjitha kéto
presa kané mekanizmin ngrités “pik up”.

Makina i jep barit — sanés formén e njé
shiriti  dhe rrotulluesi nga goma béné
mbéshtjelljen e dengut. Tek disa presa
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ndryshohet presioni, ku fitohet mesi i dengut
i shkriftt dhe mundésohet tharja e
métejshme e dengut. Kur dengu arrin
madhésiné dhe ngjeshmériné e nevojshme,
presa hapet né pjesén e pasme, Kku
mekanizmi lidhés béné lidhjen spirale té
dengut dhe dengu hidhet né toké.

Presat pér formimin e ballave né formé té
rrumbullakét (cilindrik) ose té ashtuquajturat
rroto presa mundeé té jené: 1. rroto presa me
véllim konstanté té dhomés pér presim dhe
2. rroto presa me véllimi t& ndryshueshém
té dhomés pér presim

Presat me Vvéllim konstant té dhomés
presuese formojné balla cilindrik, té cilét né
mes jané té shliré ndérsa kah skajet mé té
ngjeshur. Kjo strukturé e ballés formohet
ashtu gé dhoma e presés mbushet plotésisht,
ndérsa biomasa sillet né rreth duke u
ngjeshur mé tepér né skaje té ballés. Tek
kéto presa zakonisht mesi i ballés éshté i
shkrifté me formé karakteristike té yllit.

Dhoma e presimit mund té jeté e ndryshme
dhe até: prej shiritave ose baterive
cilindrike, qé jané té pérshtatshém pér
presimin e sanés te té gjithé biméve
foragjere.

Gjithashtu mund té jené né formé té
elevatorit  zinxhiror, té cilét jané té
pérshtatshém pér ballimin e kashtés dhe
sanés sé livadheve. Pérparésité e kétij tipi té
presés jané gé ballat mund té thahen pérséri
né fushé, posacérisht nése lagéshtia nuk ka
gené adekuate pér ruajtje, sidomos jané té
pérshtatshém  pér ballimin e biméve
foragjere.

Presat me Véllim té ndryshueshém té
dhomés pér presim e shtypin masén gé nga
fillimi i hyrjes sé saj né dhomé. Dhoma e
kétyre presave zakonisht éshté né formé té
elevatorit shirit dhe me mekanizma té
posacém shtréngues mundéson zgjerimin e
dhomés né té njéjtén kohé shtyp biomasén e
sanés. Pér kété mund té formojné balla me
dimensione té ndryshém prej 60-180 cm
ndérsa gjatésia varet nga gjerésia e dhomeés



pér presim, (tek konstruktimi i zakonshém
gjerésia e ballés éshté prej 100 — 160 cm)

Ballat cilindrike mund té lidhen me konop,
mund té mbéshtjellén me rrjet dhe né kohé
té fundit mund té mbéshtillen me foli gjaté
pérgatitjes sé silazhit té barit.

Skema e punés sé rotobalerit

NGARKUESIT E DENGJEVE

Pas presimit té sanés né deng, nga
makina presuese dengu mund té
dérgohet né rimorkion e lidhur me
makinén presuese ku dengjet palohen
nga punétori né rimorkio. Nése dengu
bie nga presa né tok&, mé voné duhet té
ngrinet nga punétori né mjetin
transportues, e qé éshté puné fizike e
rénde.

Njé metodé e ngarkimit té dengut nga
toka éshté rimorkio me ngarkues
automatik té dengut, qé mund té jeté e
térhequr nga traktori apo veté lévizése.
Manovruesi i rimorkios éshté téré kohén
i angazhuar né ngritjen e dengut dhe
vendosjen né rimorkio.



THARESET - LLOJET E TYRE

Pérvec tharjes sé barit né fushé, ku humbjet
jané mé té médha, metodé tjetér éshté edhe
tharja e bartit népér tharéset e tipeve té
ndryshme. Principi i njéjté i té gjitha
tharéseve éshté se tharja béhet ma ajér gé
krijohet nga njé ventilator me kapacitet té
ndryshém té tharjes varésisht nga sasia e
barit gqé thahet. Sana lehet né fushé gjaté
dités deri kur pérmbajtja e lagéshtisé bie né
rreth 35-40%, pastaj sana mblidhet dhe
dérgohet né tharése me ventilator. Sana pér
tharje duhet té jeté cilésore, kryesisht sana e
jonxhés dhe biméve tjera leguminoze. Sana 7 v
vendoset né dysheme té tharéses né gjendje i il OB L RN
té pa ngjeshur. Pér hedhjen e sanés nga

rimorkio né tharése mund té shérbejé Foto té tharéseve

transportierét pneumatik gé shumé miré e
shpérndajné sanén,
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PYETJE:

. Si ndahen makinat kositése dhe cilat jané vecorité e secilés

. Cilat jané rregullimet e domosdoshme té makinave kositése
. Cili éshté rroli i kondicionerit

. Si éshté ndértuar njé makiné mbledhése — ngarkuese e barit
. Kur pérdoren rimorkiot veténgarkuese

. Si punon rimorkio veténgarkuese

. Cila éshté pérparésia e ruajtjes sé foragjereve té presuara

. Si punon njé makiné presuese me piston

© 00 ~N o o1 B~ W N P

. Cilat jané pérparésité e pérdorimit té presave né rulona
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KAPITULLI 11 - MAKINAT PER
PERGATITJEN E SILAZHIT

RENDESIA E PERGATITIES SE

SILAZHIT
Silazhi paraget ushgim té léngét, té
konservuar, i cili  pérfitohet gjaté

fermentimit acido laktik, ku shegernat nga
ushgimi nén veprimin e enzimeve dhe
baktereve acido laktike zbérthehen né acide
organike (né radhé té paré né acid laktik), gé
e pengojné prishjen e ushgimit té gjelbér. Né
krahasim me ményrat tjera té pérgatitjes sé
ushgimeve té kafshéve silazhimi ka disa
pérparési, késhtu qé silazhi éshté ushgim
bazik pér té ushqyerit e kafshéve e sidomos
té ripértypésve.

Pérparésité kryesore té silazhimit jané:

+ Humbjet e 1éndés sé thaté gjaté procesit
té silazhimit jané 5-15%, ndérsa kéto
humbje gjaté pérgatitjes sé sanés arrijné
deri né 25%.

+ Mundésia e shfrytézimit té silazhit né
periudhat gjaté vitit ku nuk ka
vegjetacion té biméve.

+ Qéndrueshméria e silazhit éshté mjaft e
gjaté mund té pérdoret ose té ruhet njé
kohé té gjaté 1,3,10 e deri 40 vjet.

+ Silazhi siguron sasi té médha té
ushgimit pér kafshé me ¢mim mé té liré.

Pér silazhim shfrytézohen mbeturinat e

ndryshme té biméve té cilat kishin me ngelé

pa u shfrytézuar sepse gjaté sezonés vijné né

sasi t¢ médha (p.sh. gjethet dhe kokat e

panxharshegerit nénproduktet e prodhimeve,

peméve, barojat e kégija té cilat me silazhim
béhen jotoksike.

Kushtet klimatike nuk e pengojné procesin e

silazhimit.

Zvogélimi i kérkesave pér deponimin e

masés sé gjelbér p.sh. pér sané nevojiten

hapésiré pér 1 m3 = 70 kg. dhe pérmban 60

kg. 1éndé té thaté, ndérsa né 1m3 mund té

vendosen 600-800 kg. silazh.
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Mundésia e pérdorimit té shkallés sé larté té
mekanizmit.

Misri foragjer jep rendimente té larta pér
pérgatitjen e silazhit.

Parakushtet optimale pér
silazhit cilésor

Pér prodhimin e silazhit duhet té kemi
parasysh kéto parakushte:

minimumi i shegerit,

lagéshtia,

temperatura,

krijimi i kushteve anaerobe,

pH-aciditeti.

pérgatitjen e

1. Minimumi i shegerit - aftésia e masés sé
biméve gé té silazhohen varet nga minimumi
i shegerit. Ato bimé té cilat kané sasi mé té
madhe té shegerit shumé mé lehté mund té
silazhohen. Kétu béjné pjesé bimét té cilat
kané sasi t& madhe té hidrateve té karbonit
me tretshméri té larté (misri). Bimét me
pérmbajtie mé té larté té proteinave
(leguminozet) nuk silazhohen miré sepse
kané mungesé té hidrateve té karbonit.

Kushtet anaerobe - prezenca e ajrit né masén
e silazhuar é&shté e démshme pasi gé pengon
procesin e fermentimit acido laktik dhe
favorizon oksidimin aerob (procesin e
frymémarrjes) dhe gjaté kétij procesi
shfrytézohen sasia t& médha té shegerit. Q&
té sigurohen kushtet anaerobe duhet gé masa
pér silazhim té shtypet sa mé shumé.

Lagéshtia - Sasia e 1éndés sé thaté né masén
pér silazhim paraget njé ndér faktorét
kryesoré pér pérfitimin e silazhit cilésor.
Optimumi i lagéshtisé né masén pér silazhim
sillet diku prej 65-75%. Sasité mé té larta té
lagéshtisé né masén pér silazhim do té
krijojné kushte jo té volitshme pér veprimin
e baktereve té fermentimit acido laktik dhe
do té ulin koncentrimin e léndéve ushqyese,
né anén tjetér prezenca mé e madhe e ujit né
masén e silazhuar shkakton edhe shpélarjen
e léndéve ushqyese dhe largimin e ujit té
tepért nga silosi. Lagéshtia mé e ulét se 65%



né masén pér silazhim gjithashtu na krijon
veshtérsi nga aspekti i cilésisé sé léndéve
ushqgyese. Késhtu né kété ményré me rritjen
e 1éndés sé thaté rritet edhe sasia e celulozés
e sidomos ligninés e cila e pengon
fermentimin acido laktik dhe formimin e
kushteve anaerobe.

Temperatura. - gjaté procesit té silazhimit né
fillim temperatura éshté mé e larté, mirépo
mé voné temperaturat optimale jané 28-
300C.

Aciditeti pH - &shté parakusht i réndésishém
pér pérfitimin e silazhit cilésor. Kufiri
optimal i pH né silazh duhet té jeté 3.5-4.2.
Nése pH ngritét mbi 4.2, do té fillojé prishja
e silazhit dhe ky silazh mé véshtiré mund té
ruhet dhe éshté mé pak cilésor.

OBJEKTET PER SILAZHIM - SILOSET
Pér caktimin e vendit dhe pozités sé siloseve

né fermé duhet té merret parasysh njé numér
i madh i faktoréve si¢ jané: largésia e
siloseve ndaj objekteve tjera, ményra e
sjelljes  sé  silazhesh, mundésia e
shfrytézimit té sistemit pér veté-ushgim té
kafshéve etj.

Lloji i silosit Humbjet
mesatare ne %

Siloset néntokésor 17

Siloset horizontal nga 13

betoni

Siloset vertikal nga 10

betoni

Siloset hermetik, tipi 5

Harvester

Siloset duhet té jené sa mé afér stallés, dhe
té ngritura né anén veriore té oborrit
ekonomik. Siloset horizontal mund té
vendosen té ngjitura me stallén né anén e
kundért té stallén dhe nén kénd té drejté me
stallén. Prej silosit gjer né stallé gjithnjé
duhet t& keté njé rénie, gé né njé masé té
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madhe lehtéson transportin e silazhesh gjer
né stallé.

Ményra e mbushjes sé siloseve — mbushja e
siloseve nén sipérfagen e tokés éshté e lehté
pasi béhet me zbrazjen direkt té silazhesh
nga mijetet transportuese né silos.

TIPAT E OBJEKTEVE PER SILAZHIM
Silazhimi i1 ushqgimit té kafshéve mund té

béhet né ményra dhe objekte té ndryshme.
Kemi objekte té thjeshta pér silazhim (té
improvizuara) e deri tek ato speciale. Kemi
objekte ku silazhohet njé sasi shumé e vogél
e masés (kéto nuk jané té preferuara pasi
kané harxhime té médha) e deri te ato me
sasi shumé té médha té silazhesh, pér té
ushgyerin e 100 e mé tepér gjedheve.

Ndryshimi mé i madhe i objekteve pér
silazhim éshté se a jané té vendosura nén
sipérfage té tokés apo mbi sipérfage. Njé
ndryshim i madh éshté edhe te ¢mimi pér
ngritjen e kétyre objekteve ku i kemi ata té
thjeshté dhe té liré gé nuk garantojné
kualitet té larté, e pérkundér tyre ekzistojné
objekte té shtrenjté me pajisje té shtrenjta
pér mbushje dhe zbrazje qé& garantojné
kualitet dhe humbje té vogla edhe pse
shpesh nuk i arsyetojné investimet e béra.

Objektet néntokésore pér silazhe - anét
pozitive té tyre jané: pérfshijné pak hapésiré,
silazhi mund té jeté me cilési té larté nése
objektet jané té ndértuara né ményré cilésore
dhe silazhimi éshté béré drejté. Nése nuk
ekziston rreziku nga ujérat néntokésore kéto
objekte ndértohen lehté por kané edhe
shumé dobési pasi ndértimi i tyre kérkon
investime té médha, zbrazja e tyre paraget
problem dhe nevojitet mekanizém i sigurt
pér zbrazje. Nése kéto ngritén si objekte té
pérhershme pér silazhim me kapacitete 20 e
mé shumé m3 atéheré duhet té Kkené



konstruksion té forté dhe té jené té izoluara
nga ujérat néntokésore.

Kryesisht kané formé rrethi, me diametér mé
sé paku 2 m. Diametri 2.5 -3 m siguron
kapacitet mé sé paku 40 m3 silazhe kur
thellésia éshté 6m. Marrja e silazhit éshté
problem mjaft i madh dhe pér kété shérbejné
lloje té ndryshme té bigave, prej atyre mé té
thjeshtave té cilat vetém ulen e ngrihen e
deri te ato té pérbéra té cilat edhe mund té
lévizin horizontalisht. Nxjerrja silazhesh me
biga me kthetra nuk éshté e lehté pasi silazhi
éshté mjaft i ngjeshur.

Objektet néntokésore té cekéta — me kété
deri né njé masé éshté zvogéluar problemi i
zbrazjes sé tyre. Kéto nuk mund té kené
kapacitet t¢ madh pasi gé nuk ndértohen me
diametér mé té madh se 2-3 m, e pér kété
zakonisht ndértohen disa sé bashku, mé sé
shpeshti nga katér por ka raste kur ka nga 2,
6 dhe 8. Pér mbyllje té silosit sé pari masa e
silazhuar mbulohet me folje plastike e pastaj
i vendoset kapaku i formuar nga druri.

Objektet sipérfagésore pér silazhe -
siloset horizontal

Jané forma mé e shpeshté e objekteve pér
silazhe, me njé numér té madh té varianteve
té tyre q& ti pérshtaten kushteve té
ndryshme. Kané forma té ndryshme si
kanali, korite etj. Gjaté ndértimit té tyre
duhet kushtuar kujdes gjerésisé qé duhet té
jeté minimum 3 m nése mbushja e silosit
dhe ngjeshja e silazhit béhet me traktor, por
gjerésia mund té jete edhe mé e madhe.
Lartésia varet nga kapaciteti dhe ne parim sa
me e madhe té jeté lartésia e silosit kualiteti
i silazhit éshté me i miré. Lartésia mé e
shpeshté qé pérdoret éshté 1,8 m deri 2 m.
Gjatésia e silosit caktohet né fund.
Ndértohen silos ne 5-8 m gjatési kur njé ané
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éshté e mbyllur e deri te siloset me gjatési
30 m. Shpesh heré ngritén disa silose njéri
prané tjetrit sé bashku. Materiali qé
ndértohen siloset mund té jeté armaturé
betoni, tulla, bllok, material druri e ne kohét
e fundit material plastik. Varésisht a
ndértojmé silos té pérhershém apo té
pérkohshém, pérdoret edhe materiali
pérkatés. Fundi i silosit duhet té keté njé
rénie kah ana dalése né ményré gé léngjet e
formuara té dalin jashté silosit. Muret e
siloseve duhet té jené plotésisht vertikal.

Sillosi  horizontal

mbyllje

me dy mure e pa

N 1
Mraion - noi T

Sillosi horizontal me murin mbyllés

Mbushja
horizontal

Ményra mé e thjeshté e mbushjes éshté ajo
me traktor me rimorkio. Mbushja béhet

dhe ngjeshja e siloseve



shtresé-shtresé ku c¢do shtresé menjéheré
ngjishet qé té largohet ajri dhe té sigurohen
kushtet t& volitshme pér silazhim. Ngjeshja
behet me traktor e zakonisht vazhdon pas
mbushjes sé ploté té silosit pér 1-2 oré.

Ngjeshja ndérpritet kur rrotat e traktorit nuk
futen mé né masé, dhe mund té béhet njé
kontroll ku punétori l&vizé népér silazh e
nése képucét nuk sharrojné atéheré ngjeshja
éshté e mjaftueshme.. Pas ngjeshjes sé ploté
sipérfagja e silazhit duhet mbuluar shpejté
me foli plastike mé té hollé gé pérdoret
vetém njéheré apo té trashé gé pérdoret pér
2-3 vite. Mbi foli wvendosen pesha té
ndryshme si thasé t& mbushur me réré dhe
guré, goma té vjetra té automjeteve e
materiale té tjera gé silazhi té mbahet ne
gjendje té ngjeshur.

Sot pérdoren mjaft makina lévizése gé e
pérgatisin silazhin né fushé dhe e vendosin
né foli plastike té rrumbullakéta me diametér
rreth 1.8-2 m, ku né 1m gjatési té folisé
plastike vendosen rreth 4m3 silazh. Kualiteti
i silazhés éshté i miré, humbjet jané té vogla
por procesi i pérgatitjes sé silazhés éshté mé
i shtrenjta.

3.2 KOMBAJNA E SILAZHIT

Me rritjen e numrit té kafshéve (gjedheve)
pér njési té sipérfages bujgésore, paragitet
nevoja pér sasi mé té madhe té masés sé
gjelbér dhe té silazhit. Pérgatitja e silazhit
mundésohet me pérdorimin e kombajnit té
silazhit gé mundet me pajisje té caktuara té
pérdoret pér kositjen e misrit pér silazhe,
kulturave té uléta por edhe mbledhjen e
kulturave pas kositjes me makina kositése.
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Pérdorimi kryesor i kombajnés pér silazhim
éshté: kositja e biméve foragjere ose marrja
e biomasés paraprakisht té kositur nga toka,

transportimi i saj deri tek aparati pér
copétim, copétimi i biomasén dhe hedhja e
saj né rimorkio.

Kombajnat pér silazh pérdoren pér:
Pérgatitjen e biomasés pér silazh
Pérgatitjen e biomasés pér dehidrim

Mbledhjen e biomasés pér té ushqyerit e
pérditshém té kafshéve shtépiake

Né té tri rastet, gjatésia e copétimit té
biomasés éshté e ndryshme. Biomasa pér
silazh duhet té jeté copétuar né gjatési prej
10 — 20 mm, pér dehidrim 20 — 30 mm
ndérsa pér ushqgim té pérditshém nuk éshté e
nevojshme té pércaktohet gjatésia e
copétimit. Me rastin e shfrytézimit direkt té
masés sé gjelbér si ushqgim pér kafshé, me
réndési éshté té sigurohet puna e miré e
rimorkios veténgarkues me transportierin e
térthorté pér biomasé. Né kété rast gjatésia e
copétimit té masés sé gjelbér duhet té jeté
diku rreth 50 mm. Kombajna pér silazhim
duhet té karakterizohet me pérdorim té
gjeré, pérkatésisht té i pérgjigjet kérkesave
dhe mundésive pér mbledhje té llojeve té
ndryshme té biméve pér ushgim té kafshéve
dhe gjatésisé sé copétimit.

Né bazé té disa kritereve kombajnat pér
silazhim klasifikohen né disa grupe:

a) Né bazé té aparatit pér prerje

Kombajnat pér silazhim me thika né cilindér
(tupan)



Kombajnat pér silazhim me thika né disk
Kombajnat pér silazhim me roto godités

Né té kaluarén kané ekzistuar tipe té
kombajnave me thika né ventilator, por pér
shkak té wvetive jo té volitshme pér
eksploatim (prerje jo uniforme) kéto tipe
nuk prodhohen mé.

Né princip té kétyre kombajnave, jané
krijuar prerés ventilatoré gé pérdoren pér
mbushjen e kullave té silazhit dhe sanazhit.

b) Né bazé té burimit té fugisé punuese
Kombajnat pér silazhim me forcén e
traktorit

Kombajnat mbajtése frontale

Kombajnat me mbajtje nga pas, variante me
ecje para traktorit, té cilét jané té pranishém
tek ne dhe me lévizje prapa té traktorit, (pér
traktoré tek té cilét éshté e mundur té
kthehet ulésja dhe mekanizmi kontrollues).
Kombajnat pér silazhim térheqés

Kombajnat pér silazhim vetélévizés (me
motor dhe mekanizmin pér lévizje té vetin)

c) Né bazé té kapacitetit projektues,
gjegjésisht kapacitetit dhe aftésisé léshuese
Kombajnat pér silazhim me kapacitet té
vogél (deri 30 t/h)

Kombajnat pér silazhim me kapacitet té
mesém (30 — 60 t/h)

Kombajnat pér silazhim me kapacitet té
madh (60 100 t/h)

Kombajnat pér silazhim me kapacitet shumé
té madh (mbi 100 t/h)

Pér pérgatitjen dhe konservimin e biomasés
sé biméve foragjere pérdoren: kombajnat me
kapacitetit t& vogél (kombajnat mbajtése njé
rendésh té traktorit) dhe kombajnat mbajtése
dhe térhegése té traktorit me kapacitet té
mesém.

Kombajnat me kapacitet t¢ madh jané tre
rendésh, ndérsa nése posedon mé shumeé se
tre rende atéheré kéto jané kombajna té
kapacitetit shumé té madh, kéto dy grupe
jané kombajna veté lévizése.
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Kombajna njé rendésh pér silazh

Kombajna e silazhit pér mbledhjen dhe
grimcimin e barit

Masa e mbledhur me rula pik-up apo e
kositur me aparat prerés, dérgohet me
transportier té shkurtér né mes té dy rulave
ku shtypet e né anén tjetér prehet me thika té
vendosura né disk me aks gjatésor. Te ky
sistem arrihet njé grimcim uniformé, ku
mund té pérshtatet né kufi 6-250 mm.

Masa e preré pérfshihet dhe hedhet me
lopatéza vertikalisht dhe pérmes gypit
dérgohet né rimorkio. Gjatésia e masés sé
preré ndryshon me hegjen apo vendosjen e
thikave, pérkatésisht me ndérrimin e numrit
té rrotullimit t& rulit pér ushgim té aparatit
me material.

Kombajna e silazhit me thika né batitor
(cilindér)

Masa e gjelbér e ngjeshur pérfshihet nga
thikat elikoidale té¢ vendosura né cili-ndér.
Fitohet masa e grimcuar uniformisht. Edhe
ky sistem si tek sistemi me thika me disk, ka
mundési té rregullimit té sakté té gjatésisé sé
prerjes. Masa e preré me ndihmén e
ventilatorit transho-rtohet gjer né rimorkio.

Kombajna e silazhit me thika cekic

Punon né princip krejtésisht tjetér né
krahasim me kombajnat gé u pérshkruan mé
paré. Nuk kané mekanizém mbledhés, rula
pér shtypje té materialit e as thika pér prerje.
Pjesé kryesore e makinés éshté boshti me



thika (cekané) rrotulluese, té cilat jané té
lidhura me lidhje nyjé pér boshtin rrotullues.

Materiali (masa e gjelbér) mund té mblidhet
i pa kositur apo i kositur dhe i mbledhur né
rende. Masa e grimcuar transportohet nga
shpejtésia e arritur gjaté grimcimit si dhe me
rrymén e ajrit nga thikat gekan. Né disa raste
speciale makina éshté e pajisur me
ventilator, & pérmban lopatézat pér
transport dhe thikat pér prerjen ndihmése.
Te kéta kombajna nuk mund té rregullohet
gjatésia e prerjes. Nése tek rrotullimi e ploté
i boshtit me thika léviz makina mé ngadalé,
fitohet prerje mé e shkurtér dhe anasjelltas.

SKEMA E KOMBADHIT TE SIATUIT ME THIKA CEKAL

Pérshkrimi i punés sé kombajnat

Cikriku - shérben pér mbajtjen e kércejve
gjaté prerjes dhe hedhjen e materialit té
preré deri tek pajisjet pér transport té
métejshém. Konstruksionet bashkékohore té
kombajnave kané diametér mé té vogél té
cikrikut, por cikriku mund té rregullohen
varésisht nga gjendja e kulturave. Cikriku
pérdoret gjaté kositjes sé kulturave té uléta.

Pajisjet pér kositje té kulturave té uléta jané
té njéjta si tek makinat kositése. Pér prerjen
e misrit pér silazh, tek sistemet njé-rendésh
pérdoret aparati kosités i shkurtér me tri
thika dhe pa gishta. Ka edhe konstruksione
me pllaka katérkéndéshe rrotulluese me
thika té pérforcuara horizontalisht. Tek

sistemet me thika c¢ekan me té njéjtat
organe punuese kultura prehet dhe
grimcohet.
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Ndértohen me organe punuese me gjerési
110-160 cm. Boshti me thika bén 1500-1600
rrot/min me shpejtési té thikave prej 40 -50
m/sec. Thikat rrotullohen né anén e kundért
nga drejtimi i l8vizjes sé makinés. Kércejté
pérfshihen nga thikat njé apo disa heré dhe
aq heré éshté edhe numri i pjeséve té
grimcuara. Tek kombajnat me thika né disk
dhe ai me thika né batitor, para prerjes
materiali shtypet né mes té dy rulave. Rulat
jané té dhémbézuara apo té brizuara, por ka
edhe té kombinuara, ku njéri éshté i
dhémbézuar e tjetri i Iémuar. Né rulin e
sipérm ndikon forca vertikale e sustés, e me
ndihmén e shufrés rregullohet distanca né
mes rulave.

silazhit

Kombajni i
grimcimin dhe transportin e misrit

pér  prerjen,

Pajisjet pér prerje (grimcim)né kombajné té
silazhit

Te kombajna me thika né disk, né krahasim
me boshtin thikat mund té jené té vendosura
né ményré radiale, apo nén kénd e pér kété
tehet jané né njé vijé apo té lakuara .Qé té
arrinet momenti rrotullues sa mé uniform
thikat duhet té pércjellin njéra tjetrén gjaté
rrotullimit, ku fillohet prerja né thikén e dyté
para se té jeté kryer prerja me thikén e paré.
E meté e kétyre sistemeve éshté shpejtésia e
prerjes jo uniforme né mes pikave té
ndryshme té tehut té thikave. Pérparési éshté
se né mbajtésen thikave mund té vendosen



lopatézat pér transportim né rimorkio té
Mases Sé preré.

Te kombajnat me thika né cilindér pérdoren
thikat elikoidale me kénd 30-350. Varésisht
nga gjatésia e cilindrit pérdoren 1,2 apo mé
shumé thika. Pérparési éshté shpejtésia
konstante e tehut té thikave.

Pajisjet pér transport té masés sé preré né
rimorkio

Tek konstruksionet e vjetra té kombajnave té
silazhit jané pérdoré transportierét mekanik
me lopatéza. Pér transmision té kétyre
pajisjeve harxhohet fugi e vogél, por né
rimorkio nevojiten 1-2 punétoré pér pranim
dhe shpérndarje té masés.

Tek transportierét pneumatik me drejtues gé
rregullohen né dalje té gypit, masa e preré
mund té shpérndahet né téré rimorkion, miré
ngjeshét pér shkak té shpejtésisé dalése té
larté dhe nuk éshté i nevojshém punétori né
rimorkio. Transportierét nuk punojné né
princip pneumatik té zakonshém, por né
princip té hedhjes, né kombinim me rrymén
e ajrit. Transportieri ka 4-6 lopatéza, té
vendosura radial apo pak té lakuara pérpara.
Fugia e nevojshme pér transmision dhe
térhegje té tipave té ndryshém té
kombajnave té silazhit .

Kombajnave té silazhit u nevojitet fugi e
madhe pér transmision té organeve
punonjése dhe pér vénie né lévizje té
agregatit traktor + kombajné + rimorkio.
Organet punonjése e marrin transmisionin,
nga b.m.f i traktorit apo me motor té vecanté
né kombajné, e né kété rast traktori shérben
vetém pér térhegje té agregatit. Fugia e
nevojshme pér transmision gjaté punés sé
kombajnave varet nga lloji dhe gjendja e
kulturés, pérmbajtja e ujit, gjatésia e prerjes
dhe sasia e masés qé pér njési té kohés kalon
népér kombajné. Me rritjen e masés gé kalon
népér kombajné rritet fugia e nevojshme pér
transmision té makinés.

Kombajnat me thika né disk harxhojné
gjithnjé fugi mé té madhe se kombajnat me
thika né cilindér e até né kufij prej 4-15 k f,
ndérsa ata me thika ¢ekan harxhojné gati dy
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heré mé tepér fugi se me thika né disk.
Kombajnat e silazhit té pajisur me motor té
veganté jané mé té pérshtatshme né kushte té
véshtira, por kané edhe anét negative si
¢cmimi mé i larté i makinés, pércjellja e
punés sé& motorit gjaté punés etj. Pér
furnizim té kafshéve me masé té gjelbér pér
¢cdo dité do té jené mé té pérshtatshém
kombajnat me transmision nga b. m. f i
traktorit, e pér pérgatitjen e misrit pér silazh
ata me motor té vecanté me fuqi té
mjaftueshme.

Kombajna gé e merr transmisionin nga b.m.f
i traktorit, me gjerési 1m, né pérgatitjen e
jonxhés me rendiment 220 t /ha, me rritjen e
shpejtésisé sé lévizjes nga 0,5 m/sec né 1,5
m/sec, rritet efekti nga 4né 12 ton/h, por
rritet edhe fugia e nevojshme nga 20 né 40
KF.

Aftésia léshuese dhe efekti i kombajnés
sé silazhit

Me aftési Iéshuese té kombajnés kuptojmé
kalimin e masés népér makiné (kg/sec) ku
prehet dhe hedhet né rimorkio. Né bazé té
Iéshimit té masés, gjerésisé sé makinés dhe
rendimentit t& masés pér m’ llogaritet
shpejtésia racionale e punés dhe efekti i
mundshém (ha/h), duke marré parasysh
shfrytézimin e kohés sé punés.

Shembull — Njé kombajné silazhi ka aftési
léshuese racionale 5,3 kg né sec masé.
Misri  éshté mbjellé né dy rende me
distancé némés rendeve prej 70 cm.
Rendimenti i misrit sillet 60 ton/ha. Sa do
té jeté shpejtésia e nevojshme e lévizjes, gé
té shfrytézohet aftésia lIéshuese e makinés?

Rendimenti 60.000 kg/ha = 6 kg/m?
Gjerésia e punés sé makinés 2 x 0,7 = 1,4
m

Pér 1 m rrugé do té mblidhet kjo sasi

6 x 1,4 = 8,4 kg masé

6 (kg/sec) : 8,4 =0, 715 m/sec = 2,75
km/h.



Rregullimi i kombajnit pér silazhim
Gjatésia e masés sé grimcuar mund té
rregullohet nga 4-40 mm dhe até:

Me ndérrimin e numrit té thikave né tupan
(me hegjen e thikave zgjatet gjatésia e
prerjes ku duhet té kihet Kkujdes pér
balancimin e tupanit).

Me ndérrimin e shpejtésisé sé hyrjes sé
masés bimore né prerése (me zvogélimin e
shpejtésisé sé& lévizjes mekanizmit pér
transport dhe futjen e masés, gjatésia e
prerjes éshté mé e vogél)

Me ndérrimin e shpejtésisé sé tupanit (me
rritien e numrit té rrotullimeve té tupanit
zvogélohet gjatésia e prerjes)

Me largimin ose afrimin e thikave né disk
nga kontra thika

Rregullimet tjera jané:

Largésia e thikave nga kontra thika duhet té
jeté 0.2-0.5 mm

Rregullohet tyta pércuese e masés bimore né
rimorkio dhe fiksimi i drejtimit

Mprehja e thikave né mekanizmin pér
prerje, pa hegjen e thikave

Rregullohet kapésja pér sigurim.

Silazhi i barit dhe sanazha mund té
pérgatitet né disa ményra me pérdorimin e
disa vijave té& mekanizimit dhe kéto:

Linja | — kosa, mbledhési i sanés, rimorkio
veténgarkues me thika, sillo objekti dhe
traktori pérngjeshje (shkelje)

Linja Il — kosa, mbledhési i barit, presa pér
ballim dhe mbéshtjellési i barit me foli

Linja Il — kosa, mbledhési i barit, kombajna
pér silazhim me mekanizmin pick-up, silo
objekti dhe traktori pér ngjeshje.
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Linja IV - kombajna pér silazh me
mekanizém pér kositje té ulét, silo objekti
dhe traktori pér ngjeshje

Linja V — kosa, mbledhési i barit, rimorkio
veténgarkues pa thika, silogrimcuesi, silo
objekti dhe traktori pér ngjeshje

Sipas mundésive té shfrytézuesit, zgjedhja
mund té jeté e ndryshme. Cilado variant té
jeté né pyetje produkti i fundit éshté kualiteti
i njéjté. Zgjedhja e vértet éshté ajo qé éshté
me e pagueshme ekonomikisht.

3.3 PROCESI TEKNIKO -
TEKNOLOGJIK | PERGATITJES SE
SILAZHIT

Paraget njé renditje té caktuar té veprimeve
me masé té gjelbér, duke filluar prej kositjes
sé biméve e deri te pérfundimi i procesit té
silazhimit. Zbatimi korrekt i teknikés sé
silazhimit é&shté kusht pér zhvillimin e
fermentimit acido-laktik dhe pér fitimin e
silazhit cilésor. Teknika e silazhimit
pérfshiné kositien e masés sé& gjelbér,
grimcimin, ngarkimin né mjete

transportuese, transporti deri né depot pér
silazhim, shkarkimin né depo pér silazh,
shtypja dhe izolimi i masés pér silazhim nga
ajri.

Té gjitha kéto operacione duhet té jené té
sinkronizuara dhe té kryhen me veprime mé
té shpejta. Grimcimi mundéson shtypjen mé
té miré té masés sé gjelbér né depot e




silazhit. Madhésia e prerjes sé masés sé
gjelbér éshté e ndryshme dhe varet nga
aftésia e saj pér shkelje.

Misri foragjer dhe luledielli mund té shtypen
miré dhe mund té grimcohen né madhési
deri 5.5 cm, ndérsa te bimét tjera gjatésia
duhet té jeté 1 - 3 cm. Masa e grimcuar mé
lehté shtypet dhe konsolidohet, si dhe
mundéson rrjedhjen e léngjeve té biméve té
cilat u mundésojné baktereve si bazé
ushqyese pér t'u shumézuar ato. Shtypja
varet nga sasia e masés pér silazhim,
madhésisé dhe tipit t¢ depove pér silazhim.
Kur silazhohet sasi mé e vogél e masés pér
silazhim, atéheré shkelja béhet me forcé
shtypése mé té vogél (me njeréz, kafshé
etj.), kurse kur kemi masé mé té madhe
shkelja béhet me traktor me zinxhir dhe
makina tjera té rénda té specializuara pér
kété puné. P.sh. makina me vibrator.

Shtypja nuk é&shté e nevojshme né siloset té
cilét kané formé bunari, sepse kétu masa
shtypet nga veté masa gé renditet. Kétu
éshté e nevojshme vetém shtypja e shtresés
sé fundit. Q&llimi i shkeljes, pra, éshté gé té
eliminohet ajri nga masa e silazhuar, né
ményré gé té krijohen kushtet anaerobe pér
zhvillimin e baktereve acido laktike. Nése
operacioni i shkeljes nuk éshté béré si duhet,
atéheré si pasojé kjo silazh nuk mund té
pérdoret pér té ushqyerit e kafshéve.
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Mbushja e silosit béhet né até ményré gé
masa e gjelbér pér silazhim té vendoset sipas
mundésisé né téré sipérfagen e silosit me njé
trashési jo mé té madhe se 10 cm., dhe duhet
té fillojé shtypja prej pjeséve té mureve té
silosit kah mesi i silosit, duke kaluar disa
heré népérmes té masés sé silazhuar, késhtu
gé muri i silosit prej fillimit té ngjitet mé
larté nga muri i silosit né ményré gé né fund
té mbushjes masa e silazhuar té jeté sé paku
njé metér mbi nivelin e silosit. Mbushja e
silosit duhet té béhet sa mé shpejté mé sé
voni té kryhet pér 2 - 3 dité.

Mbulimi i masés sé silazhuar - &shté njé
operacion mjaft me réndési i cili e pengon
depértimin e ujérave nga té& reshurat
atmosferike dhe nuk lejon depértimin e ajrit.
Mbulimi i silosit mund té béhet me dhe,
kashté, masé plastike, letér t& bitomenit etj.
Silosi mbyllet nga té gjitha anét si konserva.
Nése mbulohet miré, atéheré zvogélohet
thellésia e prishjes sé silosit deri 50 cm.
Mbulimi i miré i silazhit mund té béhet duke
vendosur njé shtresé té hollé té kashtés, mbi
te té vendoset njé sasi e dheut, né trashési 10
- 15 cm., kjo mund té shkelet dhe mbi te
mund té mbillet ndonjé kulturé, p.sh.
drithérat.

Shtojcat dhe konzervansit e ndryshém né
silazh - gé té shpejtohet procesi i silazhimit
dhe té ruhet vlera ushqyese e silazhesh,
shtohen ushgimet e koncentruar me
pérmbajtje té hidrateve té karbonit, kulturat
e pastra té mikroorganizmave, acide, kripna,



sterilizues etj. Ushgimet me pérbérje té
hidrateve té karbonit shtohen kur silazhohen
leguminozet.

Kétu shtohet misrit i bluar, térshéra e bluar
ose elbi i bluar né sasi 0,5 - 10% té masés sé
silazhés.

Melasa shtohet prej 0,5 - 4%. Patatja shtohet
kur silazhojmé jonxhén ose ndonjé
leguminoze  tjetér né sasi  4-5%.
Panxharshegeri ose rriskat e terura ose té
freskéta té panxharshegerit shtohen né sasi 5
- 10%. Ushgimet me hidrate té karbonit e
shpejtojné formimin e acidit laktik dhe rrisin
vlerén ushqgyese té silazhit, si p.sh. sasiné e
I&ndés sé thaté.

PYETJE:

1. Si ndahen kombajnat e sillazhit

Prej mikroorganizmave si kulturé e pastér,
mé sé shpeshti shtohen bakteret acido-
laktike, né sasi 0.2, 0.4 dhe 0.8% por
pérdorimi i tyre éshté joekonomik. Prej
pérbérésve kimik mé sé shumti shtohen
acide dhe kripéra. Prej acideve shtohet acidi
fosforik, acidi laktik, formik, etj. mirépo,
pérpos acidit formik kéto acide tjera
shkaktojné acidoza te kafshét.

Prej kripérave mé sé shpeshti shtohet NaCl
deri 0.45% té masés sé silazhés. Si shtojca té
veganta té cilat kané pér géllim rritjen e
proteinave né silazh mé sé shpeshti shtohet
urea dhe kripérat e ndryshme té amoniumit.

2. Cilat jané pjesét kryesore té njé kombajne té silazhit

3. Rregullimet e kombajnit té silazhit

3. Cfaré tipe té objekteve té silazhit kemi, cilat jané anét pozitive dhe téé metat

e tyre

4. Pérparésité dhe té metat e kombajnat me thika ¢ekane

5. Materiali gé pérdoret pér ndértim dhe dimensionet e siloseve horizontal

6. Pérshkruaj procesin teknologjik té pérgatitjes sé silazhit



KAPITULLI 4 - MAKINAT PER
PERGATITJEN E USHQIMIT TE
KAFSHEVE

4.1 MAKINAT PER IMTESIMIN E
USHQIMIT NE FORME KOKERR -
MULLINJTE ME CEKANE

Punojné né princip té goditjes sé kokrrave
me ndihmén e c¢ekanéve rrotullues, dhe
hedhjen e tyre né kanalet e mprehta apo
sipérfage té ashpra. Si organe punonjése
shérbejné cekanét, gé rrotullohen me
shpejtési t€ madhe né shtépizén cilindrike.
Materiali thérrmohet derisa grimcat e bluara
nuk kalojné népér vrimat e sitave né pjesén e
poshtme té shtépizés. Nése rregullojmé sitén
me vrima mé té vogla fitojmé bluarje mé té
imté dhe anasjelltas. Nga rryma e ajrit gé
formohet gjaté rrotullimit t€ gekanit,
shpejtohet bluarja. Pérveg bluarjes sé fryteve
kokérrzore, mullinjt¢é me cekan mund té
pérdoren edhe pér bluarjen e sanés sé thaté,
jonxhés, misrit né tramak, eshtrat etj.

Boshti i mullirit mundé té jeté vazhdim i
elektromotorit transmisues, dhe rrotullohet
né té njéjtin drejtim dhe numér té njéjté té
rrotullimeve. Transmisionin mund ta merr
edhe nga pulexha me rrip. Boshti
transmisues me c¢ekan éshté i vendosur
horizontalisht. Rotori i mullirit pérbéhet nga
njé apo disa pllaka té rrumbullakéta, gé jané
té pérforcuara né boshtin transmisues, e né
periferi jané té pérforcuar cekanét. Masa e
bluar largohet nga shtépiza me ndihmén e
rrymés sé ajrit gé fitohet gjaté rrotullimit té
cekanit. Nése materiali i bluar déshirojmé ta
transportojmé mé tutje, atéheréé nevojitet
ventilatori. Lopatat e ventilatorit ndihmés
jané té pérforcuara né té njéjtin bosht me té
cekanéve, dhe rrotullohen me té njéjtén
shpejtési. Deri te shtépiza e ventilatorit masa
e bluar dérgohet me rrymén thithése té ajrit
dhe até népér gyp té vecanteé.
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Teoria e punés e mullirit me ¢ekan - Kur
kokrrat arrijné né hapésirén punuese té
mullirit, ato i nénshtrohen kétyre forcave:
Goditjeve té cekanit né kokérr, goditjes sé
kokrrave népér sipérfage té palévizshme té
sitave dhe mbéshtjellésit, goditjet dhe
férkimi né mes kokrrave dhe férkimi né
sipérfagen punuese. Sa do té jeté forca
goditése e cekanit varet nga numri i
rrotullimit té& rotorit, numri i rendeve dhe
shpérndarja e gekanéve. Procesin e bluarjes
me mullinjté me ¢ekan mund ta ndajmé né
dy faza: fazén e para grimcimit dhe até té
grimcimit pérfundimtar.

Faza e dyté zen rreth % té hapésirés punuese
té mullirit. Bluarja éshté mé cilésore sa mé
pak qé ka pérbérje miellore. Sasia e
fraksione miellore né bluarje varet kryesisht
nga férkimi i grimcave té bluarjes né
sipérfagen punuese té mbéshtjellésit dhe
sitave dhe férkimit né mes grimcave.
Kualiteti i punés dhe efekti i mullinjve me
cekan varet shumé nga konstruksioni i
organeve punuese (gekanéve, mbéshtjellésit
dhe sités).

Mé sé tepérmi pérdoren cekanét nga pllakat
kénddrejta me pérfundim té shkallézuar.
Kéta kané té dy fundet e mprehta késhtu gé
mund té shfrytézohen katér tehet punuese.
Cekanét nga pllaka kénddrejté shérbejné pér
grimcimin e materialit kokérrzor, ndérsa ata
té pérberé pér grimcimin e materialit mé
masiv si briketi, eshtrat etj.

Madhésia dhe trashésia e ¢ekanéve zgjedhet
varésisht nga materiali gé bluhet p.sh. pér
bluarjen e ushqgimit kokérr preferohen
cekanét me trashési 1,5 — 3 mm, pér sané 5-
6 mm, e pér material mé té forté dhe mé
masiv 8-10 mm. Gjatésia e cekanit sillet
100-180 mm. Cekanét ndértohen nga celiku
kualitativ. Cekanét duhet té jené té
shpérndaré uniformisht né téré rotorin qé té
sigurohet bilanci statik dhe dinamik i rotorit.



Pamje e brendshme e mullirit me cekane

Mbéshtjellési i shtépizés - éshté i pérforcuar
né pjesén e sipérme té shtépizés dhe pérfshin
rotorin nga njé apo dy anét dhe me sitén
pérbéjné térésiné né téré periferiné e rotorit.

Mbéshtjellési ka sipérfagen punuese né
formé brazdash apo si rrjeté prej celiku por
ky i fundit ka efikasitet té vogél. Sita
shérben pér largimin e materialit té bluar
nga hapésira punuese e cekanéve dhe
varésisht nga madhésia e vrimave caktohet
trashésia e bluarjes.

Ndértohen nga celiku, kané trashési 3-8 mm
me sipérfage té rrafshét apo mé té dalura te
cilat kané léshueshméri mé té madhe dhe
jané mé efektive, por e meté éshté se kéto té
dalura harxhohen shpejté. Pér grimcimin e
fryteve kokérrzore tek té gjitha llojet e
mullinjve éshté e nevojshme fugia e caktuar
pér transmision, gé ndryshon varésisht nga
ményra e grimcimit dhe konstruksioni i
mullirit.
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Cekanet nga pllakat kénddrejté

Mullinjt¢ me rul shumé paké e nxehin
masén e bluar dhe harxhojné puné specifike
relativisht té vogél (kwh /100 kg bluarje).
Tek mullinjté me guré dhe pllaka metalike
gjaté férkimit bluarja nxehet mé tepér. Tek
mullinjté me g¢ekan bluarja po ashtu mjafté
nxehet, por edhe ftohet nga rryma e ajrit,
dhe puna specifike éshté e larté. Ndikim té
madh né punén e nevojshme pér bluarje ka
pérmbajtja e lagéshtisé né kokérr.

Kryesisht jané té ndjeshém mullinjté me
pllaka metalike dhe guré. Me rritjen e
lagéshtisé né kokérr prej 14-18 % rritet edhe
puna e nevojshme specifike pér bluarje prej
20-30 %. Kufiri mé i larté pér bluarje éshté
20 % lagéshti. Madhésia e grimcave ka
réndési té madhe né punén e nevojshme pér
bluarje, e kjo éshté kryesisht e theksuar tek
mullinjté me cekan ku preferohet bluarja sa
mé e ashpér. Te kalimi prej bluarjes sé
ashpér né até té imté rritet puna specifike e
nevojshme pér 100-150 %.

Gypi hyrés i materialit mund té jeté me
kénde apo me profil rrethor. Hyrja e
materialit né shtépizén e mullirit rregullohet
me mbyllés gé rregullohet. Pér pranim té
bluarjes sé gatshme shérben rezervari i
veganté, gé ka mekanizém pér mbushjen e
thaséve apo Iéshim té masés né karrocé apo
rimorkio. Pérparési t& madhe kané mullinjté
automatik ku koha e bluarjes mundé té
programohet dhe nuk ka nevojé té pércillet
puna e mullirit.



Rregullimi i sasise se materialit per bluarje
nga mulliri me cekane me mbyllese

4.2 MAKINAT PER PERZIERJEN E
USHQIMIT
Sistemi i pérzierjes éshté zemra e c¢do

fabrike pér pérgatitien e ushgimit té
koncentruar pér kafshé. Cdo pérbérés e ka
identitetin e vet derisa nuk pérzihet mé njé
apo mé shumé pérbérés té tjeré dhe té
formoj njé ushgim kompleks. Shtimi i
pérbérésve né pérzieréset e hulumtuara ka
gené si vijon: sé pari éshté shtuar bérsia e
S0jés, gjysma e sasisé sé misrit pas bluarjes
sé tij dhe bérsia e lulediellit. Pastaj jané
shtuar pérbérésit gé& marrin pjesé né sasi té
vogél né pérzierje si mielli i peshkut,
premiksi, kripa etj. Né fund éshté shtuar
gjysma e dyté e misrit té bluar.

Pérzierésja vertikale e
koncentruar

Ky tip i pérzieréses pérbéhet nga shtépiza
metalike né formé koni. Elementi pérzierés
ka formén e njé spirale pérdredhése qé
rrotullohet me shpejtési prej 200 rrot/min.

ushgimit  té

Spiralja éshté e vendosur vertikalisht né
gendér té shtépizés, dhe vihet né lévizje me
elektromotor me fugi 4,0 kw té lidhur me
reduktor. Spiralja pérdredhése e ngrité
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materialin nga poshté né pjesén mé té larté
té pérzieréses, e hedhé né murin e
pérzieréses dhe pér shkak té gravitacionit,
materiali bie poshté. Ky proces pérséritet pér
njé kohé té caktuar deri sa té formohet njé
pérzierje homogjene.

Pérzierésja vertikale

Pérzierésja horizontale
mekanizuar

Pérzierésja e ka formén e njé gjysmeé cilindri
me element pérzierése né formé té spirales
sé dyfishté, asaj té jashtme dhe té brendshme

gé jané té lidhura né boshtin rrotullues.

pjesérisht e

Linja prodhuese e ushgimit me pérzierése
horizontale



Pérzierésja  vihet né lévizje nga

elektromotori me fuqi 2,2 kw gé éshté i
lidhur direkt me reduktor. Koha e pérzierjes
gé e rekomandon prodhuesi i linjés pér
arritjen e shkallés sé homogjenitetit prej
1:100.000 éshté pesé deri gjashté minuta.

Spiralja e dyfishté e pérzieréses
horizontale

Elementi pérzierés rrotullohet mjaft ngadalé,
me 59 rrot/min, dhe e lévizé materialin nga
njera ané né tjetrén me njé lévizje
rrotulluese té vazh-dueshme. Né pjesén e
sipérme ndodhet kapaku @& mundéson
pércjelljen e procesit té pérzierjes.
Pérzierésja  horizontale
mekanizuar

plotésisht e

Linja prodhuese ku aplikohet mekanizimi i
ploté i proceseve té prodhimit
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Transporti i misrit nga depoja né silosi

Pér transportimin epérbérésve kokérrzor dhe
ushgimit té gatshém, pérdoren transportierét
kérmillor ge vihen né lévizje nga
elektromotori i lidhur me reduktor.Pjesa
punuese e transportierit éshté spiralja e
vendosur né dy kushineta tek distancat deri
né tre metra, apo né tre kushineta pér
transportimin e pérbérésve Kkokérrzoré né
distanca mé té gjata.

Vaji sprucohet né pjesén e epérme té
pérzieréses me ndihmén e pompés

Pajisja pér shtimin e vajit té pa rafinuar

né pérzierje



4.3 PELETIMI |
KAFSHEVE

USHQIMIT TE

Peletimi éshté proces i transformimit té
ushgimit té bluar dhe shpeshheré té
pluhurosur né peleté té forté e cila ndodhé
me ndihmén e shtypjes, ndrydhjes dhe
ngjities sé masés. Qéllimi i kétij procesi
éshté prodhimi i peletave te forta dhe te
géndrueshme me kapacitet te larte dhe
harxhim minimal te energjisé. Ne vendet e
zhvilluara rreth 70 % e ushqimit te kafshéve
peletohet ndérsa ne Kosove Kky proces
aplikohet shumé paké.

Ushgimi i peletuar ka disa pérparési:
Kombinimi i lagéshtisé, nxehtésisé dhe
shtypjes pérmiréson ushgimin dhe kafshét e
shfrytézojné me mire até.

Te ushgyerit me peleta eviton te ushqyerit
selektiv ku shpezét kryesisht i zgjedhin

grimcat me te médha nga koncentrati p.sh.
misrin e kjo nuk éshté e mundur te peletat.

Zogjté e ushqyer me peleta gjithashtu
pérdorin mé paké energji pér tu ushqyer
késhtu qé shtohet energjia e liré pér rritje

Tek peletat evitohet ndarja-shtresimi i
ushgimit gjate manipulimit dhe transportit.

Gjate te ushqyerit me peleta humbja e
ushgimit me shpérndarje éshté minimale,
ndérsa tek ushgimi i bluar mund te jete deri
né 15 %.

Peletimi pérmiréson tretshméring, nuk ka
ndarje té& komponentéve, si dhe arrihet
cilésia e larté mikrobiologjike e peletave
pasi me procesin e peletimit zvogélohet né
minimum numri i baktereve dhe i
kérpudhave.

Anét negative té peletimit jané investimet e
larta né linjén prodhuese, shpenzimet e
mirémbajtjes, risku nga shpérbérja e
vitaminave, aminoacideve dhe enzimave.
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Procesi i peletimit ndahet né tri pjese:

a) Kondicionimi i pérzierjes

Paraget te ngopurit me lagéshti te pérzierjes
dhe nxehjen para peletimit. Lagéshtia dhe
nxehtésia i jepen pérzierjes ne forme te
avullit te thate te ngopur ge pérzihet ne
kondicioner. Awulli i dhéne ndikon né
lidhjen e grimcave té ushqimit, p&rmiréson
shijen e peletave, si dhe lehtéson te
peletuarit, njékohésisht duke i zvogéluar
harxhimin e energjisé.

b) Procesi i formimit te peletave

Makinat peletuese e kthejné ushgimin e
bluar ne pelete. Kéto makina munde te jene
pér prodhim te peletave te buta qe
pérmbajné 25 — 50% melase dhe atyre te
forta. Kapaciteti optimal i peletueseve dhe
harxhimi i energjisé arrinet me pérzierjen té
cilés i éshté dhéne 2-4 % lagéshti. Peletat
dalin nga peletuesja neper vrimat e matricés
duke u shtypur nga rulat qé gjaté rrotullimit
e shtyjné pérzierjen neper vrima te matricés.

Nga linja pér prodhimin e ushgimit, ushqgimi
né formé té bluar dérgohet né kondicionerin
e linjés pér peletim. Kondicioneri pérbehet
nga dhoma dhe pérzierési dhe sistemi pér
dhénien e avullit te ujit. Ne boshte te
peletueses ndodhet njé rotor preciz. Matrica
rrotullohet gjate punés me njé shpejtési ge
pérshtatet varésisht nga materiali ge
peletohet dhe diametri i peletave. Gjatésia e
peletave caktohet nga thikat. Peletat e dala
nga peletuesja duhet thare dhe ftohe ne njé
rryme te ajrit pér njé kohé prej 6 — 7 min.
Trashésia e peletave cakton kohen e
nevojshme te géndrimit te tyre ne ftohés,
pérkatésisht ne rryme te ajrit.

¢) Grimcimi i peletave

Pér t& ushgyerit e zogjve, peletat duhet te
grimcohen deri ne njé diametér te caktuar
pasi ge ushgimi me peleta té grimcuara jep
efekt me te madhe se me peleta te plota.
Procesi i grimcimit realizohet menjéheré pas
ftohjes dhe tharjes sé peletave me ndihmén e
pajisjes grimcuese Q& pérbéhet nga dy
cilindra té dhémbézuar.



Makina peletuese

Linja pér prodhimin e peletave

Kondicioneri i linjés peletuese éshté njé
mekanizém qgé pérzien avullin e thaté me
materialin qé peletohet. Kondicioneri éshté i
pérbéré prej dhomés mé njé bosht ku jané té
vendosura lopatézat pérzierése qé pérziejné
avullin dhe aditivét tjeré me ushgimin gé do
té peletohet. Pérveg pérzierjes sé ushgimit
me avullin e thaté, ekzistojné edhe dy kycje
né kondicioner pér shtimin e aditivéve té
Iéngét.

Rregullimi i shpejtésisé sé ushgimit gé
kalon népér kondicioner

Gjaté procesit té kondicionimit, grimcat e
ushgimit e absorbojné avullin duke e béré
ushgimin té pérshtatshém pér procesin e
ngjitjes né peleté. Pér té arritur rezultate mé
té mira t€ kondicionimit té ushgimit me
avull, lopatézat pérzierése té kondicionerit
lehté rregullohen pér nga numri i rrotullimit
té tyre i cili njékohésisht e rregullon
shpejtésiné e kalimit té ushgimit népér
kondicioner, e gé ka ndikim té réndésishém
né shkallén e prodhimit si dhe cilésiné e
peletave.

Formimi i peletave

| Materiali i pa peletuar

Il Peletat dalin neper matrice
111 Thikat e peletueses



Matrica me vrima pér prodhimin e
peletave

Rulat ge detyrojné masén te kaloj neper
vrima te matricés

Ftohési vertikal SH 1500/600 me kapacitet
prej 1,5 t/h, e ka njé dizajn té thjeshté,
kérkon pak mirémbajtje me njé shpenzim té
vogél té rrymés elektrike. Peletat drejtohen
né fund té ftohésit dhe gjaté ngritjes sé tyre
ato ndeshen me njé rrymim té shpejté dhe té
forté té ajrit, qé realizon njékohésisht ftohjen
dhe tharjen e peletave. Rryma e ajrit krijohet
me ndihmén e njé ventilatori te forté i lidhur
né gendér té ftohésit. Nén ndikimin e
vibracioneve, materiali ngritét larté spirales
sé ftohésit deri tek momenti i zbrazjes.
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Ftohési horizontal i peletave

Peletat e ftohura dhe té thara zbrazen né
ményré konstante dhe té geté né pajisjen pér
thyerjen e peletave. Thyerési i peletave DVS
2500 (Foto 4) pérdoret pér ti thyer peletat né
pjesé mé té vogla pér ti ushqyer zogjté e
vegjél. Pajisja pér thyerjen e peletave ka
kapacitet prej 2,5 t/h, dhe pérbéhet prej dy
cilindrave té dhémbézuar. Madhésia e
grimcave té peletave rregullohet me
ndryshimin e hapésirés né mes té cilindrave.
Né ditét e para té rritjes, broilerét ushgehen
me peleta mé té vogla e me voné rritet
madhésia e peletave.



Thérrmuesi i peletave

Peletat e formuara pas procesit té thyerjes
kalojné népér sité ku largohen grimcat mé té
médha dhe ato shumé té vogla. Peletat me
madhésiné e kérkuar dérgohen pér paketim,
ndérsa materiali tjetér kthehet prapa né
procesin e prodhimit — né kondicioner.

Peletat e grimcuara né pajisjen pér
grimcim

4.4 MAKINAT PER FORMIMIN E

BRIKETAVE NE FUSHE

Kéto makina jané konstruktuar me géllim gé

té zvogélohet harxhimi i fuqisé punétore,

prodhimi té jeté mé i liré dhe té ruhen

materiet ushqyese té jonxhés. Kemi dy tipe

té makinave briketuese té jonxhés dhe té

barérave tjera;

1. Makinat stacionare, gé vendosen né
oborrin e ekonomisé, dhe ku jonxha e
tharé dérgohet tek makinat dhe
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briketohet. Kjo ményré éshté e shtrenjté
dhe jo e miré pasi transportohet sana me
40 - 50 % lagéshti.

2. Makinat briketuese vetélévizése ku né
pjesén e pérparme té makinés ndodhet
mekanizmi ngrités “pik up” gé e ngrit
jonxhén dhe e dérgon gjer tek
mekanizmi briketues. Briketat pastaj
dérgohen né rimorkio me té cilat
dérgohen né tharéset e lévizshme gé
ndodhen né fushé dhe nga fusha
briketat e thara dérgohen né depot pér
ruajtje né oborrin e fermés.

Mé praktike éshté gé pér kositjen e jonxhés
té pérdoren kombajnat e silazhit gé e
grimcojné masén, Qgé disa oré para
briketimit masa shpérndahet me rastrellé e
pastaj mblidhet né rende. Mund té briketohet
sana e jonxhés me 15- 25 % lagéshti duke i
shtuar melase té pangjaré sheqgerit gé i lidhé
mé miré grimcat né brikete. Briketueset
bashkékohore mund té briketojné jonxhén
me lagéshti deri 50 % ku nuk ka fare humbje
té materieve ushqyese. Kéto makina kané
efekt rreth 5 t/h. Kéto briketa duhet

menjéheré té thahen né tharéset e lévizshme.

Briketa jonxhe

Forma mé e miré e briketave éshté ajo
piramidale, si dhe briketat e fituara nga
materiali i grimcuar mé trash jané mé stabil
se ato té formuara nga materiali i grimcuar
imét. Shumé fabrika né boté sot prodhojné
agregate pér briketimin e jonxhés dhe
barérave tjera. Makina e paré né kété vijé



éshté kombajna e silazhit, shasia e té cilit
éshté e konstruktuar né até ményré gé té
mbajé tipe té ndryshme té rimorkiove. Pjesa
e dyté e makinave éshté agregati lévizés gé
pérbéhet nga makina briketuese dhe tharésja
pér tharjen e briketave.

Pjesa kryesore e briketueses éshté organi
presues né té cilén béhet presimi dhe i jepet
forma e briketit. Pasi briketat e presuara
kané sasi mé té madhe uji se sasia Q& i
mundéson ruajtje té sigurt té tyre gjer né
pérdorim, éshté e nevojshme té béhet tharja
e briketave né tharése qé éshté e lidhur me
makinén briketuese. Temperatura né hyrje
né tunelin pér tharjen e briketave éshté 500-

PYETJE:

1. Ndértimi i mullirit me ¢ekane

800 o C, ndérsa né dalje 100-120 o C. Pra
tharésja éshté né formé tuneli, ku briketat
duke kaluar népér tunel me ndihmén e njé
elevatori thahen dhe me transportier
dérgohen né rimorkio me té cilét
transportohen gjer né depo.

Né depo né cdo 4m gjerési dhe gjatési
vendosen ventilatorét vertikal pér tharje.
Trashésia e shtresés sé briketave né depo
nuk duhet té jeté mé e madhe se 4m. Depot
duhet té jené afér stallés dhe té jené té
lidhura me transportier me vendet ku
ushgehen kafshét né ményré qé té
mekanizohet te ushqyerit e kafshéve me
briketé.

2. Koha dhe ményra e ndérrimit té cekaneve

3. Tipet e sitave sipas kategori té ndryshme té kafshéve

4. Pérshkruaj dy tipet kryesore té makinave pérzierése té€ ushqimit té

koncentruar

5. Si pércaktohet cilésia e pérzierjes sé ysqimit té koncentruar

6. Pérshkruaj makinat dhe pajisjet pér prodhimin e peletave cilésore

7. Ményra dhe koha e ftohjes sé peletave dhe géllimi i ftohjes sé tyre
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KAPITULLI 5 - PAJIMET PER
FURNIZIMIN E OBJEKTEVE
BLEGTORALE ME UJE

5.1 NEVOJAT E KAFSHEVE
SHTEPIAKE NE UJE TE PIJSHEM -
NORMATIVAT DHE KUALITETI I UJIT

Nevojat e kafshéve shtépiake pér ujé té
pijshém jané paragitur né tabelén e
méposhtme:

Tab. . Normat e harxhimit ditor t& ujit

Gjedhet né laktacion (vetém pér (70 - 100
pirje té ujit)

Gjedhet né laktacion (pérfshiré |deri 140
pastrimin e sistemit pér mjelje

dhe ftohje té quméshtit)

Méshtjerrat dhe gjedhet pér 50-75
majmeéri

Vicat 20-35
Gicat (5-20 kg) 1,0-3,0
Derrat pér trashje (20-110 kg) |3,0-10
Delet 7,0-8,0
Qengjat rreth 3,0
Pulat vojse dhe bojlerét rreth 0,6
Shotat dhe patat 1,25
Gjeldeti 1,0
Kuajt 25-35

Sasia e ujit e nevojshme pér gjedhe varet
nga shumé faktoré, si ata klimatike,
pérmbajtja e materies sé thaté né ushqim,
lloji i ushgimit (pérmbajta e proteinave,
kripés, materieve minerale), gjendja
fiziologjike e kafshéve (mosha, tharja,
periudha e laktacionit, gjendja shéndeté-
sore), prodhimtaria e gquméshtit té gjedhet
gjaté laktacionit, temperatura e ujit pér pirje,
etj.

Me réndési éshté gé gjedhet té furnizohen
me ujé cilésoré dhe té freskét gjaté téré
kohés, qé gjedhet té pijné sipas déshirés dhe
nevojés sé organizmit té tyre. Pér pirjen e

ujit mund té pérdoren ujépiréset individuale
dhe grupore.

5.2 PAJISJET E FURNIZIMIT ME
UJE DHE INSTALIMI | TYRE

Me pérdorimin e ujépirésve automatike
sigurohet furnizimi i vazhdueshém i ujit pér
kafshét. Ujépiréset kané formén e enés té
pérgatitura nga legura e aluminit apo hekurit
té derdhur gé vendosen né shtyllén vertikale
té vendgéndrimit né lartési prej 50 — 60 cm.
Pérdoren kryesisht né objekte pér mbajtjen e
lidhur té kafshéve dhe vendosen nga njé
ujépirése né ¢do té dytin vendgéndrim.

Ujépiréset automatike pér gjedhe



Ujépiréset né sistem té enéve té lidhura -
kané formé cilindrike nga betoni me
diametér dhe lartési prej 20 cm. Enét e
lidhura jané té lidhura me rezervuarin né
fillim té stallés g8 mundéson nivel té njéjté
té ujit me nivelin né rezervuar.

Ujépiréset né sistem té enéve té lidhura

Pérdorimi i kétyre ujépiréseve nuk
rekomandohet pasi né ené mbetet gjithnjé
njé sasi e madhe e ujit (4-5 lit) g€ mund té
ndotet, me ¢’rast duhet té pastrohet shpesh
gé té mbahet cilésia e ujit.

Ujépiréset pér furnizim grupor té gjedheve
pérdoren pér 25 — 30 gjedhe, kryesisht te
objektet pér mbajtje té liré té gjedheve.
Korita mund té keté formé gjysmérrethi apo
katrori, dhe ndértohet nga celiku apo betoni.
Niveli i ujit né korité mbahet né intervale té
caktuara pérmes notuesit i lidhur me valvul.
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Ujépirésja pér furnizim grupor té
gjedheve me nxehés 1. rrjedhja e ujit, 2.
valvuli, 3. notuesi, 4. korita, 5. nxehési

Ujé-piréset pér gjedhe

Né stallat e reja jané né pérdorim ujé-piréset
automatike qé kané formé té njé ene apo si
rezervaré automatik pér njé numér mé té
madh té gjedheve. Né kété ményré éshté
mundésuar gé gjedhet té kené né ¢cdo kohé
sasi té pakufizuar té ujit té freskét pa
ndihmén e fuqisé punétore.

Ujé-piréset automatike individuale pérbéhen
nga trupi, shtépiza e valvulit, valvuli, pedali
pér hapjen e valvulit, hapésira pér kalimin e
ujit né ené, kanali unazoré, ena e ujé-piréses
dhe susta e pedalit. Korpusi i ujé-piréses
pérforconet me dy bulona né shtyllén e
vendgéndrimit té gjedheve.

Nén ndikimin e sustés valvuli dhe mbyllési
prej gome né térési mbyllin vrimén dalése té
ujit. Pedali ndodhet né pozité afér fundit té
enés. Nén pedale né ené rregullisht ndodhet
njé sasi e vogél uji dhe gjedhi kur éshté i
etshém tenton ta pijé kété sasi uji, dhe me
nofull shtyp pedalin dhe hapé valvulin gé e
mbushé enén me ujé.

Pas pirjes sé ujit gjedhi ngrit kokén, liron
pedalin dhe ndérpritet rrjedha e ujit. Enét e
ujé-piréseve ndértohen me pérmbajtje prej
1-1,5 litra. Nése jané mé té médha né to
mbetet sasi mé e madhe uji gé ndotet. Trupi
i ujé-piréses duhet té jeté mjaft i forté dhe i
géndrueshém né goditje.



Né stallat e hapura, pérdoren ujé-piréset
automatike gé furnizojné me ujé njé numér
té madh té gjedheve. Kéto kané formé
paralelogrami me pérmbajtje 20-1.000 litra.
Pér mbajtjen e nivelit té caktuar té ujit, jané
té pajisura me rregullatoré automatik me
notues, ndérsa dimrit pérmbytet nxehési
elektrik pér nxehje té ujit.

automatike, kontrolli i

Ujépirésja
rrjedhjes sé ujit

Ujé-piréset pér derra

Ujé-piréset pér derra duhet té jené shumé té
forta. Pérmes gypit lidhet me sistemin e
ujésjellésit. Pérdoren ujé-piréset automatike
me dy ené. Ujé- pirésja pérforcohet né
shtyllé né mes té dy bokseve té aférta dhe
¢do ené shérben pér derrat né njé boks. Mbi
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cdo ené ndodhet kapaku, gé pengon ndotjen
e ujit. Kapaku ka diametér rreth 2 cm mé té
madh se ena gé derrave tu lehtésohet marrja
e ujit. Me veprimin e notueses dhe valvulit
mbabhet niveli i caktuar i ujit. Kemi edhe ujé-
piréset ku uji léshohet kur derri me nofull
shtyp pedalin. Aty ku ekziston rreziku i
ngrirjes sé ujit, pérdoren ujé-piréset me
nxehés elektrik. Pérdoren edhe ujé-piréset né
formé té thithéseve. Kéto vendosen né fund
té gypit pér sjellje té ujit. Kéto ujé-pirése
jané me dimensione té vogla, dhe mé té lira.
Né majé kané njé pedal té vogél, me té cilin
aktivizohet valvuli. E téré ujé-pirésja futet
né gojé dhe aktivizohet rrjedha e ujit. Kéto
ujé-pirése derrat shpesh i démtojné dhe éshté
mjaft e réndésishme pérshtatja e lartésisé sé
tyre varésisht nga lartésia e kafshéve. Njé
ujé-pirése éshté e mjaftueshme pér 10 -12
kafshé.

Ujé-piréset pér pupéloré

Duhet zgjedhe ujé-pirése me dimension dhe
konstruksion té tillé gé té evitohet ndotja e
ujit. Njé ujé-pirése automatike pér njé numér
té vogél té pupéloréve pérbéhet nga korpusi,
notuesi, rrjeta e sipérme  mbrojtése,
platforma rrjetore, valvuli pér l&shim té ujit
té pastér, gypi pér sjellje té ujit dhe valvuli
pér léshim té ujit té ndotur. Me ndihmén e
notuesit dhe dy valvuleve mbahet gjithnjé
niveli i caktuar i ujit né ujé-pirése. Pulat
géndrojné né platformé rrjetore dhe piné ujé
duke futur kokén né vrima té rrjetés sé
sipérme. Njé ujé-pirése e tillé mund té
shérbej 100-120 pula.

Viteve té fundit rregullisht pérdoren ujé-
piréset individuale. Jané té thjeshta pasi
kané vetém njé “gjilpéré” gé éshté e vetmja
pjesé e lévizshme . Pulat gjilpérén sé bashku
me njé pjesé té ujé-piréses e fusin né sqep,
ku gjilpéra sé bashku me mbyllésin e ujit
shtypet dhe uji né sasi té vogla del jashté.
Kushti kryesoré pér puné té miré té kétyre
ujé-piréseve éshté lidhja né shtypje té vogél
té ujit. Njé ujé-pirése e kétillé shérben pér 3-
4 pula té rritura, pérkatésisht 6-7 zogj.

Ngrohja e ujit qé pérdoret pér furnizim té
kafshéve



Ngrohja artificiale e ujit pér furnizim pérmes
ujé-piréseve automatike, ka detyré qé té
pengon ngrirjen e ujit, dhe gé kafshét té
harxhojné mé pak kalori pér mbajtjen e
temperaturés  sé  trupit.  Ujé-piréset
individuale pér gjedhe mund té ngrohen né
disa ményra me ndihmén e rrymés elektrike:
- trupi ngrohés éshté i vendosur né gyp pér
sjelljen e ujit

- ngrohja me poq infra té kug nga pjesa e
poshtme.

- ngrohja me poq té vendosur anash né mur.

Mé tepér éshté né pérdorim ngrohja e ujit
pér gjedhe dhe derra né rezervaré té veganté,
té cilét vendosen né até ményré gé té piné

PYETJE:

1. Si ndahen kombajnat e sillazhit

ujé njé numér i madh i kafshéve. Kéto ujé-
pirése vendosen né vende té mbrojtura nga
era dhe té ftohtit. Té njéjtat ujé-pirése
pérdoren edhe verés pasi gé u higet elementi
ngrohés. Elementi elektrik zgjidhet varésisht
nga madhésia e rezervarit dhe numri |
kafshéve qé furnizohen dhe ka fugi prej 300-
1000 Vat. Mbajtjen e temperaturés konstante
té ujit e mundéson termorregullatori. Né
stallat e mbyllura té derrave dhe té
pupéloréve rrallé éshté e nevojshme ngrohja
e ujit.

2. Cilat jané pjesét kryesore té njé kombajne té silazhit

3. Rregullimet e kombajnit té silazhit

4. Cfaré tipe té objekteve té silazhit kemi, cilat jané anét pozitive dhe téé metat

e tyre

5. Pérparésité dhe té metat e kombajnat me thika ¢ekane

6. Materiali gé pérdoret pér ndértim dhe dimensionet e siloseve horizontal

7. Pérshkruaj procesin teknologjik té pérgatitjes sé silazhit

69



KAPITULLI 6 - OBJEKTET PER
KAFSHE SHTEPIAKE

6.1 MENYRA E MBAJTJES SE
KAFSHEVE - TE LIDHURA, TE LIRA,
NE DYSHEME DHE KAFAZ

MENYRAT E MBAJTJES SE
GJEDHEVE

Gjedhet quméshtore mund t& mbahen né dy
ményra, sistemin e lidhur dhe té liré té
mbajtjes. Kéto dy ményra ndryshojné shumé
némes vete. Né stalla tek sistemi i lidhur i
mbajtjes, gjedhet kané hapésiré dhe lévizje
té kufizuar, e pér kété arsye duhet té
sigurohen kushtet optimale té mbajtjes dhe
prodhimit, si sistemi i shtrirjes dhe
géndrimit té gjedheve, té ushqyerit, dhénies
sé ujit, mjeljes dhe largimit té plehut.
Sistemi i lidhur éshté ende prezent né boté
por kryesisht te fermat e vogla deri né 20
gjedhe.

Ky sistem i mbajtjes ka pérparésité e saja
gé jané:

Mbikéqyrje, kujdes, kontroll mé e mire
individual pér secilin gjedh Nuk ka
shqetésim té ndérsjellé dhe Iéndim eventual
té gjedheve

Hapésiré shumé mé e vogél e mbajtjes pér
gjedh

Té metat e metodés sé lidhjes sé gjedheve:
[(ISipérfagja e vogél ku kryhen té gjitha
funksionet (fjetja, ushgimi, kujdesi, bile
edhe pjellja)

[Pjesémarrje e madhe e punés sé krahut dhe
transportit (sjellja e ushgimit, bartja e
guméshtit dhe plehut)

Sistemi i liré i mbajtjes sé gjedheve
Gjedhet lévizin né grupe dhe sipas déshirés
zgjedhin vendin ku ushgehen, piné ujé, dhe
vendin ku géndrojné.

Pérparésité e mbajtjes sé liré té gjedheve:

Ményré natyrale, ku gjedhet I&vizin lirshém

deri te vendi i ushgimit, ujit, vendit pér fjetje
dhe mjelje

Té gjitha funksione (mjelja, ushgimi, pirja e
ujit) jané té ndara dhe kryhen né kushte
optimale

Nuk éshté i nevojshém izolimi termik i
objektit pérveg vendit pér mjelje

[IMé pak puné transporti, mé pak dhe mé e
lehté éshté puna fizike nga njeriu

[1Gjedheve, pér shkak t& lévizjes ju
pérmirésohet  kondicioni,  konstitucioni,
prodhimtaria e pérgjithshme dhe gjatésia e
eksploatimit

Ndértimi i stallave éshté mé i liré pér njési té
sipérfages krahasuar me sistemin e lidhur

Té metat e mbajtjes sé liré té lopéve jané
Mundésia e pengimit dhe e léndimit né mes
veti

Kontrolli dhe kujdesi mé i véshtiré pér
secilén kafshé

Nevojitet sipérfage mé e madhe pér gjedh

Stallat me sistem té lidhur té mbajtjes sé
gjedheve

Pér njé prodhimtari té suksesshme té
guméshtit dhe mishit, duhet té plotésohen
kérkesat e ndér mé té réndésishmet é&shté
vendi ku géndrojné gjedhet. Duhet siguruar
kushte mikroklimatike né stallé, vendin pér
shtrirje, ushgim si dhe pajisjet tjera gé
pérdoren né objekt. Vendi pér shtrirjen e
gjedheve duhet té jeté i mjaftueshém pér
shtrirje dhe gé gjedhi té ndihet komod dhe té
mundésojé kryerjen e funksioneve jetésore
té gjedhit si géndrimin, ngritjen, pushimin,
té ushqyerit.

Vendgéndrimi duhet gjithnjé té jeté i thaté
dhe i pastér gé edhe gjedhi té jeté i tillé.
Vendgéndrimi duhet té plotésojé edhe disa
kushte si izolimi cilésor i nxehtésisé qé
mund té realizohet me shtrojé prej gome té



trashé apo sasi mé té madhe té kashtés.
Sipérfagja e shtrojés nuk duhet té jeté e
rréshgitshme dhe duhet té keté njé pjerrtési
deri né 2% pér njé drenazh sipérfagésore.
Gjerésia e shtrojés duhet té jeté rreth 1.0 — 1.
2m.

Vendgéndrimet e gjata tek ne jané prezent
né stallat vjetra. Gjatésia e vendgéndrimit
éshté zakonisht mé e madhe se 220 cm dhe
té gjitha punét kryhen né pjesén e pasme té
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gjedheve. Plehu mbetet nén gjedhe, e pér
kété pastrimi duhet béré dy heré né dité gé té
mbahen kushte té mira té higjienés. Kétu
harxhohet sasi e madhe e kashtés pér shtrojé,
rreth 8 kg pér gjedh né dité. Vendushgimet
jané té tipit té larté 40 — 50 cm e pér kété
gjedhet marrin dy pozicione: 1. kur té
ushgehen dhe kur té géndrojné, duhet té
l8vizin pérpara pér téré gjatésiné e gafés, 2.
pér shtrirje duhet té térhigen prapa.

|
1
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Vendgéndrimi i gjaté (lart) dhe vendgéndrimi i mesém (poshté) me pérparésité dhe

mangeésité

Karakteristikat negative té shtretérve té gjaté jané:

Gjedhet i hedhin ekskrementet né shtrojé, dhe pjesa e pasme mbetet gjithnjé e pérlyer

Shpenzim mé i madh i punés fizike njerézore
Gjedhet, e posacérisht gjinjté té pista

Nevojé e madhe pér shtroj

Grazhdi i larté pamundéson lévizjen e liré té ajrit
Ky lloj shtrati duhet larguar sa mé shpejt
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Vendgéndrimi i mesém

Gjatésia e vendgéndrimit éshté 160 — 180 cm. Vendushgimet jané té uléta rreth 35 cm, e gé nuk
paragesin problem pér gjedhet gé né té gjitha pozicionet kokén e mbajné mbi vendushgim. Me

kété edhe gjerésia e vendushqimit pérfshihet né gjatésiné e pérgjithshme té vendgéndrimit. Pas

vendit té shtrirjes ndodhet njé kanal i cekét pér largimin e plehut me thellési deri né 20 cm.

—t

50—*—

AN

™
4 ‘I +0.00
R ST ¥ L Z
10
45— 165 -0 8 W
O

Vendgéndrimi i mesém me vendushgim té ulét

Edhe te ky tip i vendgéndrimit pérdoret shtroja, por né sa si shumé mé té vogla krahasuar me
vendgéndrim té gjaté. Sasia e shtrojés te ky tip i vendgéndrimit sillet 2-3 kg pér gjedh né dité,
varésisht nga sezoni i vitit. Kemi dy variante t& vendgéndrimeve té mesme:

1. Vendgéndrimi me gjatési 160 cm pér racat e gjedheve me gjatési mé té vogeél, kushte shumé té
mira higjienike, por me mundési té 1éndimit t& kémbéve dhe gjirit

2. Vendgéndrime me gjatési 180 cm gé i pérshtaten gjedheve té racave mé té médha
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Vendgéndrimet e mesme me “udhézues” elektrik

Gjatésia e vendgéndrimit éshté 180 cm dhe pér mbajtjen e higjienés né vendgéndrim pérdoren
udhézuesit elektrik, qé jané shpérndarés té rrymés sé pulsuar té vendosur 3-4 cm mbi shpinén e
gjedhit. Kéta udhézues e detyrojné gjedhin gé mos té kérruset dhe ekskrementet ti hedhin né
kanalin e plehut. Né& kohén e mijeljes, gjaté pjelljes dhe intervenimeve veterinare, ndérprehet
rryma elektrike apo udhézuesi ngrihet larté mbi gjedhet.

Vendgéndrimet e shkurtra
Kané gjatési mé té vogél gé sillet rreth 140 — 160 cm. Gjatésia varet nga raca e gjedhit si dhe nga
pérdorimi i udhézuesve. Pa udhézues gjatésia éshté 150 cm ndérsa me udhézues éshté 160 cm.
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Vendgéndrimi i shkurtér i gjedheve
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Qéllimi kryesor i pérdorimit té vendgéndrimit té shkurtér éshté gqé puna e njeriut té jeté minimale,
té kufizohet vetém te mjelja. Ky tip i vendgéndrimit pérdoret pak pér arsye té 1éndimit té shpeshté
té gjirit té gjedhit né shufrat e hekurit gé& mbulojné kanalin e plehut.

Te ky tip i vendgéndrimit jané té detyrueshme vendushgimet e uléta. Sipérfagja e vendgéndrimit
izolohet termikisht pasi nuk pérdoret shtroja dhe pas vendgéndrimit ndodhet kanali i mbuluar me
shufra hekuri pér largimin e plehut né gjendje té 1éngét, e ku prezenca e shtrojés né kanal pér
plehun e Iéngét pengon funksionimin e sistemit. Vendgéndrimi mbulohet me material
termoizolues ku mé i pérshtatshém éshté materiali izolues shumé shtresor.

Vendushqgyeset pér gjedhe

Vendushqgyeset duhet té kané kapacitet t& mjaftueshém pér pranimin e sasisé sé nevojshme té
ushgimit pa shpérndarje té tij. Kéto duhet té sigurojné marrjen e pa penguar té ushgimit pa
pérkulje nga té gjitha pjesét e vendgéndrimit. Vendushqyeset duhet té jené rezistente né lagéshti,
acide, mbetje té ushgimit dhe té mundésojné mirémbajtje té thjeshté. Treguesit e vendushqyeseve
té mira jané mbajtja e liré dhe pa pengesé e kokeés sé gjedhit mbi dhe ne vendushqyese né pozitén
e shtriré dhe té ngritur.

Vendushqyeset e tipit té ulét

Forma dhe dimensionet e vendushqgyeseve varen nga ményra e mbajtjes sé gjedheve, teknologjia
e té ushqgyerit dne ményra e shpérndarjes sé ushgimit. Si parakusht pér ndértimin e njé
vendyshqyese té miré jané:

- fundi i vendushqyeses duhet té ngrihet nga niveli i vendgéndrimit pér 10-20 cm qé té lehtésohet
marrja e ushgimit nga gjedhet dhe mos té ngarkohet kurrizi i gjedhit.

- thellésia e vendushqgyeses definohet nga lartésia e murit vertikal gé sillet 32 — 35 cm.

Né murin vertikal té vendushqgyeses gjaté téré gjatésisé dhe gjerésisé sé tij vendoset mbajtésja prej
druri apo prej gome me trashési 3 cm. Mbi kété mur gjedhi e vendosé gafén apo kokén kur éshté e
shtriré.
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Gjerésia e vendushqyeses varet nga raca e gjedhit dhe ményra e té ushqyerit, dhe éshté rreth 60 —
70 cm. Profili i vendushqyeses éshté konik ku gjerésia né fund éshté rreth 40 cm, pjesa e larté 60-
70 cm. VEéllimi i vendushgyeses sillet rreth 100 lit (0,1 m3) gé éshté e mjaftueshme té pranoj
ushgimin voluminoz dhe té koncentruar pér njé dité.

Korridori ushqyes — éshté sipérfagja pérmes sé cilés futet dhe shpérndahet ushgimi né objekt.
Kjo éshté sipérfage betoni me vendushqgyese nga njéra apo té dy anét. Varésisht nga numri i
gjedheve dhe ményra e shpérndarjes sé ushgimit, caktohen edhe dimensionet e korridorit.
Gjerésia éshté 140 cm tek fermat me kapacitet té vogél dhe kur vendushqgyeset ndodhen né njé
ané, dhe shpérndarja e ushqimit béhet me doré. Kur né fermé kemi mé shumé gjedhe dhe
vendushqgyeset ndodhen né té dy anét, gjaté shpérndarjes sé mekanizuar té ushgimit, gjerésia e
korridorit éshté 240 — 300 cm. Né korridor nuk lejohet té kryhen operacione tjera pune pérvec
shpérndarjes sé ushgimit dhe korridori duhet gjithnjé té jeté i thaté dhe i pastér.

Kanali pér largimin e plehut — ndodhet pas vendgéndrimit si vazhdim i tij. Né stallat ku
pérdoret shtroja dhe me largim mekanik té plehut, kanalet kané gjerési prej 50 cm dhe thellési
prej 20 cm. Muret e kanalit duhet té jené té armiruara pér t€ mbajtur ngarkesén gé e bén sistemi
pér largimin e plehut gjaté eksploatimit té tij.

Nése pérdoret shtroja né stallé, e vendgéndrimet jané té tipit té shkurtér, atéheré ndértohen
kanalet pér largim té plehut té léngét gé kané thellési mé t& madhe, 60-80 cm, ndérsa gjerésia
éshté rreth 100 cm. Kanalet né kété rast mbulohen me shufra metali apo betoni.

ﬂ i
# b
& ¥

g 'a-’q."‘.."‘.‘l"*.".'h'o'dﬁ'qs'q:.'qIl ININERREE I [1 [1 01 0H

e

165 —175 — . 90 %

A A A AT A SIS

204

';'/
4 60-80 — ¢

Vendgéndrimi dhe kanali pér largimin e plehut (lart — i thell&, poshté — i cekét)
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Ményra e liré e mbajtjes sé gjedheve

Pérparésité e kétij sistemi jané kondicioni mé i miré dhe eksploatimi mé i gjaté i gjedheve. Te ky
sistem i mbajtjes kemi dy tipa, ku tipi i paré jané stallat me vendgéndrime deri te vendushgimet,
ku né té njéjtin vend kemi té ushqyerit si dhe géndrimin e gjedheve si te sistemi i lidhur i
mbajtjes. Tipi i dyté jané stallat me bokse pér géndrim ku géndrimi dhe té ushqyerit e gjedheve
jané té ndara. Dallime tjera nemes tipave éshté sipas ményrés sé largimit té plehut, pérkatésisht pa
0se me shtrojé.

Stallat me bokse pér géndrim — kané pérparési krahasuar me sistemet tjera pasi i sigurojné
gjedheve vend té dimensionuar dhe té mbrojtur. Mund té jené pa shtrojé ose me pak shtrojé.

Vendushgimet — ndértohen njéjté si te sistemi i lidhur i mbajtjes. Ndryshimi éshté te mundésia e
gasjes se vendushgimit, varésisht nga ajo gé ¢do gjedh e ka vendin e caktuar né vendushqyese
apo e ndan me gjedhin tjetér. Pérdoren edhe vendushgyese ku dy gjedhe e shfrytézojné njé vend
pér ushgim, por atéheré duhet pérdorur sistemi i té ushqyerit sipas déshirés.

Né vendushqyese ndodhet pengesa (gardhi) gé pamundéson gjedhet té Iéshojné objektin, por edhe
gé té kryej vendosjen e rregullt té gjedheve né vendyshqyese gé gjaté kohés kur ushgehen mos ta
pengojné njéra tjetrén.
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Pengesa (gardhi) né vendushqyese

Gardhi ka lartési rreth 125 cm me hapésira pér gafé prej 20 cm dhe gjerési pér géndrim té c¢do
gjedhi prej 70 — 75 cm. Nése né stallé ka numér té njéjté té vendushqyeseve sa edhe numri i
gjedheve, atéheré gardhi pérdoret edhe si vend pér fiksimin e gjedheve, né raste kur intervenohet
né gjedh apo né objekt.

Tipat e gardheve — mund té jené né formé té kapéseve, gardhe palisade dhe gardhe té zakonshme
prej gypave.

Gardhi me kapése — mund té jené té dimensioneve té ndryshme, varésisht nga gjerésia e vendit
pér ushgim gé éshté 45 — 70 cm. Lartésia e gardhit éshté prej 115 — 150 cm. Shufrat vertikale né
disa raste mund té largohen ku formohen dy pozita: pozita e hapur kur gjedhet afrohen dhe e
marrin ushgimin si dhe pozicioni i mbyllur kur gjedhet nuk kané gasje né vendushqyese. Fiksimi i
gjedheve kryhet kur té jepet ushgimi i koncentruar apo kur té kryhet ndonjé intervenim.
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Gardhi polisad — éshté universal te sistemi i liré i té ushqyerit. Ka dimensione té ndryshme
varésisht nga madhésia e gjedhit. Te ky gardh vetém lartésia éshté mé e vogél se e tipit té
méparshém prej 90 — 120 cm. Mund té ndértohet nga gypa metali apo nga druri.

Gardhi me gypa — éshté zgjidhja mé e thjeshté. Pérbéhet nga pjesa e poshtme — muri i
vendushqgyeses dhe njé gypi horizontal gé shtrihet gjaté téré vendyshqimit. Gypi vendoset né
shtylla vertikale ku mund te ndryshohet lartésia e gypit horizontal varésisht nga rritja e gjedheve.

Te kéto gardhe humbjet e ushgimit jané té larta pasi éshté véshtiré té pengohet shgetésimi i
gjedheve némes vete, prandaj pérdoren kryesisht te rritja e vicave pér majméri.

Gardhi i ushgimit me kapése pér fiksimin e gjedheve né vendushqyese

Hapésira pér lévizje dhe té ushqgyerit e gjedhit — é&shté njé Kkorridor né anén tjetér té
vendushgimit népér té cilin gjedhi lévizé lirshém pér tek vendgéndrimi apo vendushgimi,
pérkatésisht té ujépiréset apo sistemi pér mjelje. Ky korridor mund té jeté me dysheme té ploté
apo rrjeté shufrash apo rrjet betoni. Kjo varet nga sistemi i largimit té plehut. Hapésira duhet té
jeté mjaft e gjeré gé té mundésojé lévizje té papenguar té gjedheve prané atyre gé ndodhen né
vendushyese. Kjo gjerési éshté rreth 3.0 — 3.3 m dhe pér ¢do gjedh duhet té sigurohet 3 m2.

Nése né stallé ekzistojné mé shumé rende té vendgéndrimeve duhet siguruar korridor némes tyre
me gjerési rreth 2.0 m. Né sipérfage té korridorit gjedhet géndrojné 2-4 oré gjaté dités, dhe
kalojné rreth 500 — 700 m. Te shumica e stallave pas ¢do 12 — 15 bokseve pér géndrim lihet njé
korridor pér kalim me gjerési 2.2 — 2.4 m.
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1140 +

Stalla pér sistemin e liré té mbajtjes me vendgéndrime me dy dhe tre rende me dysheme té
ploté dhe me rrjeté shufrash

Vendgéndrimet — jané pjesa mé e réndésishme e objektit gé duhet plotésuar kéto kushte:

- hyrje té papenguar dhe té lehté té gjedheve (me koké pérpara), shtrirje, ngritje dhe dalje (duke u
térhequr prapa)

- Té jené sa mé té pastra dhe gé ekskrementet té hidhen jashté vendgéndrimit

- Té jané sa mé té rehatshme, pér géndrim dhe shtrirje té geté né dysheme té ngrohté dhe elastike

- dimensionet e vendgéndrimit té jené sipas standardeve me gjatési 230 — 260 cm dhe gjerési 115
—125cm.

Vendgéndrimet mund té jené té larta, té ngritura nga dyshemeja — korridori pér 20 — 25 cm, dhe
me njé rénie prej 2%. Pérparési e tyre jané kérkesat pér mé paké puné por jané me té shtrenjta pér
ndértim.
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Vendgéndrimi i larté te sistemi i liré i mbajtjes sé gjedheve

Tipi tjetér jané vendgéndrimet e thella gé jané né rrafsh me hapésirén pér lévizje, té ndara me
grazhd prej druri me lartési 20 - 25 cm. Gjedheve ju pérshtatet ky tip, por pasi pérdoret shtroja e
thellé, kérkojné mé shumé fugi punétore.

Gjatésia e vendgéndrimit varet nga raca e gjedhit, nga pozita dhe raporti me vendushqgyeset. Cdo
vendgéndrim éshté fizikisht e ndaré nga njéra tjetra me gardh prej gypave, gé i mbrojné gjedhet
nga léndimi dhe ndotja.

Ményra e liré e mbajtjes sé gjedheve me dysheme me shufra metali dhe vendgéndrim té
thellé
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Tek zgjedhja e tipit té gardhit t& vendgéndrimit duhet t€ marren parasysh gypi i poshtém qé
cakton pozicionin e kémbéve gjaté shtrirjes, qé duhet té jeté né lartési 30 — 35 cm.

165 15-20

Tipet e gardhit té vendgéndrimit

Gypi térthor vendoset nga poshté né gardhin e vendgéndrimit e roli i tij éshté t& pamundésoj
gjedhet té géndrojné né vendgéndrim, dhe té detyroj gé né vendgéndrim té léshohet duke u

pérkulur nén até gyp, duke u léshuar me gjunjét e kémbéve té para. Késhtu vendgéndrimi
mbrohet nga ndotja me ekskremente.
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Stallat me vendgéndrime deri te vendushgimi
Ky tip i stallave ka pér géllim ti bashkojé anét pozitive té sistemit te liré dhe té lidhur té gjedheve,
sa i pérket té ushgyerit dhe kujdesin individual té gjedheve. Vendgéndrimi te ky sistem éshté i
ngjashém me ato te sistemi i lidhur te tipit té shkurtér apo té mesém. Gjatésia sillet 150 — 180 cm
varésisht nga sistemi i largimit té plehut. Vendushqgyeset jané té njéjta si te sistemi i lidhur i
mbajtjes. Gjedhet pérdorin vendgéndrimin pér tu ushqyer dhe pér tu shtriré. Ndotja e
vendgéndrimit éshté prezent gjaté kohés sé té ushqyerit.

Stalla pér sistemin e liré té mbajtjes te sistemi i vendgéndrimit deri te vendushgimi dhe pa

shtrojé
Pamundésimi i ndotjes arrihet me
pérdorimin e pengesave optimale té

ushgimit. Né vendgéndrim mund té pérdoret
apo mos té pérdoret shtroja. Vendgéndrimet
pa shtroj¢ mbulohen me  material
termoizolues nga goma e trashé apo ndonjé
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material i ngjashém. Gjatésia e kétyre
vendgéndrimeve éshté rreth 160 cm.




Vendgéndrimet me shtrojé kané gjatési rreth
170 cm té ngjashme me ato te sistemi i
lidhur i mbajtjes. Shtroja shtohet ¢do dité e
vendgéndrimi mbahet né gjendje té pastér.

Pengesa e ushgimit ne vendushqyese éshté
me sistem té vetékapéseve pér lidhjen e
pérkohshme té gjedheve né vendgéndrim.

6.2 OBJEKTET PER KAFSHE SHTEPIAKE - LLOJET
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Stallat pér 40 — 60 gjedhe sé bashku me sistemin pér mjelje

Stallat pér sistem té liré té mbajtjes sé
gjedheve me vendgéndrime mund té jené né
disa variante:

- t& mbyllura

- me vendushqgyese té jashtme né raste kur
vendgéndrimi é&shté i ndaré ne kushte té
brendshme, ndérsa vendushgimi jashté
objektit né kushte té jashtme. Némes kétyre
dy pjeséve zakonisht vendoset perdja. Ky tip
i stallés é&shté i pérshtatshém pér ferma me
kapacitet 80 — 100 gjedhe, mé sé shpeshti né
katér rende té vendgéndrimit dhe me njé
vend pér njé gjedh.

Stallat me tre ané té mbyllura dhe me njérén
ané plotésisht té hapur té kthyer nga jugu.
Né kété ané ndodhet korridori ushqyes dhe
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Numri i

vendushqyeset. rendeve i
vendgéndrimit éshté 2 -3 dhe kryesisht jané
vendgéndrime té larta.

Zgjedhja e sistemit té mbajtjes sé gjedheve
dhe objektit varet nga shumé faktoré, si
produktiviteti dhe investimet. Praktikisht
sistemi i mbajtjes nuk ka ndikim né sasiné e
guméshtit té prodhuar. Kur éshté né pyetje
harxhimi i punés, éshté e kuptueshme sé te
sistemi i liré éshté shumé mé i vogél se te
sistemi i lidhur i mbajtjes. Normat e
harxhimit té€ punés te sistemi i lidhur sillen
90 oré pér gjedh gjaté vitit ndérsa te sistemi
i liré éshté rreth tre heré mé i vogél. Sa i
pérket lartésisé sé investimeve pér numrin e
njéjté té gjedheve, te sistemi i lidhur mé



tepér investohet né objekt e te sistemi i liré
né pajisje.

Si pérfundim mund té japim:

- stallat me sistemin e lidhur t& mbajtjes
parashihen né raste deri né 40 gjedhe

- stallat me sistem té liré t& mbajtjes me
vendgéndrime jané té destinuar pér
kapacitete mbi 40 gjedhe

- stallat me shtrojé té thellé apo me dysheme
té pjerrét preferohen vetém pér rajone ku
prodhohet sasi e madhe e kashtés

- stallat me vendgéndrime deri te
vendushqimi, pér shtrirje dhe te ushqyerit,
jané vetém njé lloj kalimtar nga sistemi i
lidhur te sistemi i liré i mbajtjes

6.3 KUSHTET ZOOTEKNIKE NE
OBJEKTE BLEGTORALE — NDRICIMI
DHE VENTILIMI,

NDRICIMI | OBJEKTIT

Eshté i réndésishém sé pari pér sigurimin e
kushteve té volitshme pér kryerjen e punéve
né fermé. Te objektet pér pupéloré
ekzistojné kushte té vecganta si intensiteti |
ndrigimit dhe zgjatja e kohés sé& ndrigimit.
Te gjedhet ndricimi arrihet me dritén
natyrore e raporti i sipérfages sé
pérgjithshme té dritareve dhe té dyshemesé
duhet té jeté 1: 15 deri 1 : 20, gé né objekt
té kemi drité té mjaftueshme ditore.
Ndricimi  artificial sigurohet me pog
fluorocent 70 — 120 Lux (5-7 W/m2 té
sipérfages sé dyshemesg).

VENTILIMI | OBJEKTEVE
BLEGTORALE

Rrymimi i ajrit né objekt éshté i nevojshém
gé té kryhet ndérrimi i ajrit té ndotur té
brendshém me até té jashtém té freskét.
Rrymimi mund té keté edhe pasoja negative
pér kafshét nése éshté njé rrymim direkt i
drejtuar nga kafshét, e sidomos nése ajri gé
hyn ka temperaturé shumé mé té ulét me até
té stallés dhe temperaturén e kafshéve.
Varésisht nga lloji dhe kategoria kafshéve,
shpejtésia e rrymimit té ajrit kufizohet né 0,2
m/s, ndérsa vetém gjaté verés, te disa
kategori té kafshéve mund té jeté mé sé
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shumti 0,5 m/s. Pér njé gjedh nevojitet
mesatarisht rreth 50 m3/h té ajrit té pastér e
té freskét gjaté dimrit, dhe pesé heré mé
tepér gjaté verés.

Intensiteti i ventilimit (K) mund té llogaritet
me numrin e ndérrimeve pér oré té sasisé sé
brendshme té ajrit né objekt.

L

K=—
\Y

ku:

K — numri i ndérrimeve né oré i sasisé sé
pérgjithshme té ajrit té freskét né objekt

L — intensiteti i ventilimit (m3/h)

V — véllimi i objektit (m3).

Ventilimi i objekteve t& mbyllura mund té
kryhet me rrugé natyrale, kur rrymimin e
ajrit e mundéson nevoja gé té barazohen
ndryshimet né véllimin e masave té
shtresave té ndryshme, né lartési té
ndryshme dhe né temperatura té ndryshme.
Ventilimi natyror mund té jeté horizontal
dhe vertikal.

Ventilimi natyror horizontal — realizohet
pérmes hapésirave té fasadés né objekt
(dyer, dritare, hapésirat e ventilimit) dhe
varet nga rrymimi i ajrit té jashtém, pasi
rrymimi brenda objektit mundésohet me
barazimin e ndryshimit né shtypjen e ajrit té
jashtém né anét e kundérta té objektit.

Ventilimi natyror vertikal - realizohet nga
ndryshimi i temperaturés dhe shtypjes sé
ajrit né lartési t& ndryshme, nga e cila vjen
gjer te lévizja e pérhershme e ajrit té nxehté,
té rrallé, té lehté, té ajrit té stallés nga catia,
ku pérmes hapésirave dalése largohet nga
objekti. Né kété kohé&, pérmes hapésirave
hyrése (dyer dhe dritare) né objekt hyn ajri i
jashtém i ftohét, i dendur, i réndé, i freskét
dhe késhtu mbahet vazhdimésia e
garkullimit té ajrit né stallé.

Pér funksionimin e k&tij sistemi nevojitet
ndryshimi mé i madh i lartésisé i hapésirave
hyrése dhe dalése dhe ndryshim mé i madh i
dendésisé i ajrit té stallés dhe atij té jashtém.
Gjaté verés ky ndryshim zvogélohet.
Distanca vertikale i hapésirave hyrése dhe



dalése pér largim té ajrit té stallés duhet té
jeté sé paku dy heré mé e madhe nga lartésia
e hapésirave pér hyrje té ajrit.

Kanalet mund té jené né formé rrethore dhe
katrore, dhe maja e tyre duhet té jeté sé paku
0,5 m mbi majén e kulmit, e diametri duhet
té jeté 50 — 100 cm. Né anén e sipérme
kanalet jané t& mbuluar gé té mbrohen nga té
reshurat, e cdo kanal ka mbyllésin me
pozitén e té cilit caktohet hapésira e kanalit,
pra rregullohet shpejtésia e kalimit té ajrit
népér kanal, apo sipas nevojés kanali
mbyllet né térési.

Rekomandohet qgé sipérfagja e pérgjithshme
i hapésirave hyrése duhet té jeté dy heré mé
i madh nga sipérfagja e pérgjithshme e
prerjeve térthore té kanaleve dalése.

Nése ajri hyn népér hapésirat e dritareve,
duhet kushtuar kujdes vendosjes sé
dritareve, té cilat duhet té hapen nga pjesa e
brendshme e objektit. Késhtu ajri i ftohét qé
hyn né objekt, drejtohet dhe lé&shohet né

dysheme dhe pjesérisht ngrohet gjaté
kontaktit me kafshét. Némes pozités
vertikale  (mbyllur)  dhe  horizontale

(plotésisht té hapur) té krahut té dritares
duhet té keté disa pozita tjera té fiksimit té
krahut. Kjo mundéson rregullimin e
intensitetit té ventilimit dhe shpejtésisé sé
rrymimit té ajrit hyrés.

Né objektet pa tavan mund té kemi
ventilimin né cati, ¢ mund té cilésohet si
ventilim natyror vertikal, ku pasi nuk
ekziston tavani, hapésira e sipérme e
ventilimit lihet né téré gjatésiné e catisé, né
vend té kanaleve individuale ventiluese.
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Ventilimi i objektit né cati

Hapésirat hyrése zakonisht vendosen né
maje té murit, té lidhura me catiné, ku ajri
hyrés mé i ftohét dhe i réndé, njé pjesé
drejtohet nga dyshemeja, dhe pas ngrohjes
drejtohet né hapésirat dalése né c¢ati. Me kété
arrihet ajrosje e miré né pjesén e sipérme por
efekt i vogél né pjesén e poshtme té objektit,
né zonén e frymémarrjes sé kafshéve ku
akumulohet ajri i ndotur.

Pér ndryshim nga ajrosja natyrale, ekziston
edhe ventilimi i detyrueshém me ventilatoré.
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PYETJE:

1. Pérshkruaj ményrat e ndryshme té mbajtjes sé kafshéve shtépiake,
pérparésité dhe té metat e tyre

2. Ményra e lidhur té mbajtjes, dimensionet e vendgéndrimit me géllim té
ofrimit té kushteve optimale pér géndrim, mjelje dhe puné tjera né stallé

3. Pérparésité e sistemit té liré té mbajtjes, organizimin e té ushqyerit, mjeljes,
mjekimit dhe punéve tjera pér mbaréshtimin e suksesshém té gjedheve

4. Pérparésité dhe té metat e mbajtjes sé shpendéve né dysheme
5. Pérparésité e mbajtjes sé shpendéve né kafaze

6. Ményra dhe kohézgjatja e ndrigimit te objektet e shpendéve
7. Ményra dhe pajisjet e ventilimi té objekteve blegtorale.
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KAPITULLI 7 - MEKANIZIMI NE
GJEDHETARI

7.1 PAJISJET PER LIDHJEN E
GJEDHEVE

Kjo pajisje mund té ndikojné dukshém né

tipin dhe dimensionin e vendushqyeseve, si

dhe né tipin e vendgéndrimit qé do té

pérdoret. Pajisja pér lidhje duhet ti plotésoj

kéto kushte pér gjedhe:

- Té mundésoj shtrirjen dhe ngritjen nga
shtrati

- Té mos i pengoj gjaté marrjes sé ushgimit
dhe ujit

- Té mos jeté i réndé dhe t& mos i pengoi
gjedhet me masén e tij

- Té mos pengoi kujdesin pér gjedhet dhe
pastrimin e shtratit

- Lidhja dhe léshimi i gjedheve té jeté sa mé
i thjesht

Pér lidhjen e gjedheve pérdoren dy sisteme:
zinxhiri i “Grabner-it” dhe gaforja. Zinxhiri
apo lidhja e Grabnerit éshté metoda mé e
thjeshté dhe mé e liré e lidhjes sé gjedheve.
Karakteristiké ka lidhjen individuale dhe
léshimin grupor té gjedheve. Zinxhiri i
Grabnerit mbahet nga gypat metalik vertikal
me trashési 2,5 col né lartési prej 180 cm.
Gypat vertikal e Kkufizojné gjerésiné e
vendgéndrimit pér ¢cdo gjedh. Gypat vertikal
jané té lidhur némes vete me gypa horizontal
né té cilat kapet zinxhiri.

Lidhja e Grabnerit né vend té zinxhirit mund
té keté shirit nga materiali i géndrueshém gé
éshté mé e pérshtatshme pér gjedhet pasi
éshté mé e lehté se zinxhiri dhe nuk e
démton Iékurén e gafés.
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Zinxhiri i Grabnerit

Ményra e dyté e lidhjes éshté pérmes
gafores, gé éshté mé e shtrenjté si dhe me
njé shkallé mé té vogél té pérshtatjes pér
gjedhet. Karakteristiké éshté lidhja dhe
I&shimi grupor i gjedheve dhe preferohet né
raste kur gjedhet léshohen shpesh jashté
objektit (kullotje). Zgjedhjet e reja té
gaforeve  mundésojné  vetélidhjen e
gjedheve, me shtypje fizike né njé pjesé té
gafores.
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Qaforja pér lidhje té gjedheve




7.2 MAKINAT DHE PAJISJET PER
USHQIMIN E GJEDHEVE

Pajisjet dhe makinat pér té ushqyerit e
gjedheve me ushgim voluminoz

Pér té ushqgyerit e gjedheve me ushgim
voluminoz si¢ &shté masa e gjelbér, silazhi
dhe sana ende po aplikohen metodat klasike
té shpérndarjes sé ushgimit me doré.
Shkaget e mekanizimit jo té ploté jané té
ndryshme: Ményra e vjetér e mbajtjes sé
gjedheve, stallat e vjetra, ushgimi voluminoz
ka peshé, volum dhe pérbérje t& ndryshme.

Sana pér shkak té volumit té madh paraget
problem pér shpérndarjen e mekanizuar té
sajé.

Silazhi ka peshé dhe volum té madh dhe
paragiten probleme teknike gjaté pérgatitjes,
marrjes dhe shpérndarjes sé sajé. Te silazhi i
grimcuar  imét  zvogélohet  volumi,
pérmirésohet kualiteti dhe mekanizohen
proceset e marrjes dhe shpérndarjes. Te
masa e gjelbér po ashtu shpérndarja éshté e
véshtiré pér shkak té volumit t& madh. Miré
éshté gé masa e gjelbér té prehet dhe té
grimcohet me kombajné té silazhit dhe té
shpérndahet me rimorkio speciale me
shkarkim anésoré.

Pér té ushqgyerin e gjedheve me ushgim
voluminozé pérdoren pajisje té ndryshme
stacionare dhe té lévizshme. Tek pajisjet
stacionare transportohet silazhi prej silosit
gier tek gjedhet me ndihmén e
transportieréve té pérforcuar ku siloset
vendosen sa mé afér stallés. Pajisjet e
lévizshme, ku mé sé shpeshti pérdoret
traktori me rimorkio me shkarkim anésor,
mundé ti shérbejné gjedhet né disa stalla.

Formé e vecanté e té ushqyerit éshté veté-
ushgimi ku gjedhi dérgohet tek vendi ku
ushgehet dhe nuk jané té nevojshme mjetet
transportuese té ushgimit. Ky sistem
aplikohet vetém né stallat e hapura, tek
mbajtja né grup e gjedheve pér majméri e
mé rrallé tek ato pér qumésht.
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Pajisjet stacionare pér té ushqyerit e
gjedheve me silazh dhe sané

Kryesisht pérdoren tri lloje té pajisjeve
stacionare pér té ushqyerit e gjedheve:

- transportierét kérmillor (spiral)
- shufra osciluese me lopatéza
- transportierét me zinxhiré té pafund

Kéto pajisje jané té pérshtatshme pér
transport dhe shpérndarje té masés sé
grimcuar imét. Me kéto arrihet njé kursim i
kohés sé punés e kryesisht kur aplikohen tek
sistemet me silos vertikal ku edhe arrihet
marrja,  transporti  dhe  shpérndarja
automatike e silazhit.

7.3 MARRJA E SILAZHIT NGA
SILOSET

Pérparési e siloseve horizontal éshté se
silazhi mund té merret me makina dhe
pajisje mé té thjeshta dhe mé té lira.

Ngarkuesit e pérparmé apo té pasmé né
traktor drejtohen me ndihmén e hidraulikut
té traktorit me fuqi 20-80 kw. Efekti i
marrjes sé silazhit varet nga kapaciteti i
ngarkuesit, fugia ngritése dhe aftésia e
traktorit. Me traktor me fuqi rreth 40 kw
mund té ngarkohet né rimorkio pér njé oré
50-60 ton silazh. E meté éshté se pas marrjes
silazhi mbetet i shpérndaré né silos e
kryesisht né muajt e verés prishet dhe
humbin materiet ushqyese.

Kjo e meté mund té zvogélohet apo evitohet
kur né vend té sfurgeve klasiké té ngarkuesit
pérdoret ngarkuesi me kthetra, apo aplikohet
prerja vertikale e shtresave té silazhit me
prerés (sharra) motorike, ku sipérfagja e
silazhit mbet e rrafshét dhe zvogélohen
humbjet e materieve ushqgyese.

Pér prerjen vertikale té silazhit rezultate té
mira jané arrit edhe me sharra elektrike ku
traktori me fugi t¢ madhe (rreth 75 kw) me
ngarkues té pérparmé arrin efekte 100 - 200
ton silazh té ngarkuar né oré. Silazhi
kryesisht ngarkohet né rimorkio me



shkarkim anésoré, me té cilén dérgohet né
stallé.

Tek mekanizmat pér prerjen e silazhit né
blloge pas marrjes sé silazhit mbesin anét e
rrafshéta té bllokut té silazhit. Ky
mekanizém vendoset né ngarkuesin e
pérparmé apo té pasmé té traktorit. Pér
punén e tyre nevojitet traktori me fugi rreth
40 kw. Silazhi né blloge, pasi dérgohet né
stallé shpérndahet me doré, por edhe mund
té qéndroj 2-4 dité né bllok e té mos prishet.

Silazhi né blok

Pér marrjen e silazhit nga siloset horizontal
shérbejné edhe silovatorét apo silofrezat, qé
punojné sé bashku me transportierin me
rripé apo pneumatik pér hedhjen e silazhit
né rimorkio.

Ka tipe t& ndryshme té silovatoréve edhe pse
principi i punés sé tyre éshté i njéjté apo i
ngjashém. Organi punues éshté freza gé ka
formé ruli rrotullues me dhémbé gé ndodhet
né njé shasi té larté gjer 4 m. Freza ngritét
me hidraulik né majé té shasisé, vihet né
transmision dhe ngadalé léshohet.

Me rrotullimin e dhémbéve pérfshihet njé
shtresé silazhe, masa e preré bie né vendin
grumbullues dhe me spirale dérgohet gjer
tek transportieri mekanik apo pneumatik gé
e hedh né rimorkio. Silovatori punon pa
pengesé nése materiali éshté i preré imét.
Pér marrjen e silazhit té misrit arrihen efekte
100-200 t/h, e me makina mé té médha edhe
500 t/h. Sipérfagja e silazhit mbetet e
rrafshét dhe humbjet e materieve ushgyese
jané minimale, por ¢mimi éshté mé i larté
dhe gjithnjé angazhon njé traktor.

Silovatorét pér marrjen e silazhit



silazhit

Procesi i
silovatoret

marrjes sé nga

Objektet néntokésore pér silazhe - Marrja e
silazhit éshté problem mjaft i madh dhe pér
kété shérbejné lloje té ndryshme té bigave,
prej atyre mé té thjeshtave té cilat vetém
ulen e ngrihen e deri te ato té pérbéra té
cilat edhe mund té lévizin horizontalisht.
Nxjerrja silazhesh me biga me kthetra nuk
éshté e lehté pasi silazhi éshté mjaft i
ngjeshur.

7.4 RIMORKIOT DHE MIKSERET PER
TRANSPORTIN DHE DISTRIBUIMIN E
MASES SE PRERE DHE SILAZHIT

MAKINAT E LEVIZSHME PER TE
USHQYERIT E GJEDHEVE ME
USHQIM VOLUMINOZ

Né praktiké mé sé shumti pérdoren
rimorkiot me shkarkim té ushgimit vetém né
njé ané. Rimorkio shérben pér transport dhe
shpérndarje té silazhit né vendet ku
ushgehen gjedhet. Né fund té arkés ndodhet
transportieri gjatésor me dy zinxhiré paralel
dhe shufra térthore. Mekanizmi pér dozim
ndodhet né anén e pérparme té rimorkios
dhe pérbéhet nga tre biter, nga transportieri
térthor kryesoré dhe ai ndihmés. Biterét
kané lopatéza né té cilét jané té pérforcuar
gishtat.  Transportieri  térthor  kryesor
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pérbéhet nga katér boshte dhe nga rrafshi
transportues. Tek shkarkimi i masés né té
dy anét vendosen dy rrafshe transportuese e
tek shkarkimi vetém né njé ané njé.

Organet punonjése té rimorkios e marrin
transmisionin  nga b.m.f i1 traktorit.
Transportieri gjatésor lévizet nga mekanizmi
rregullues  (ekscentriku) me té cilin
rregullohet shpejtésia e transportierit me teté
mundési. Me ndryshimin e shpejtésisé sé
lévizjes té transportierit gjatésor ndryshon
edhe shpejtésia e shkarkimit .Sasia e silazhit
sé shpérndaré rregullohet edhe me
shpejtésiné e lévizjes sé traktorit.

Kemi edhe njé tip té ngjashém té rimorkios
gé punon né princip té njéjté si i pari por
mekanizmi pér dozim ndodhet né pjesén e
pasme té rimorkios. Silazhi hidhet vetém né
njé ané dhe ka gjashté mundési rregullimi té
sasisé sé silazhit pér 1 m té vendit ku
ushgehen gjedhet. Si kusht gé shpérndarja e
masés té jeté uniforme duhet gé silazhi té
grimcohet imté dhe uniform.

RIMORKIOT PERZIERESE

Té ushqgyerit e gjedheve me racione
komplete me njé kalim té rimorkios me
shkarkim anésor po aplikohet mjaft né
praktiké, ku thjeshtésohet té ushqyerit dhe
ky proces éshté mé i liré.

Tentimet g€ me rimorkio ekzistuese té
pérgatitet ushgimi komplet nuk kané dhéné
rezultate t& kénagshme pér shkak té
pérzierjes jo homogjene.



RIMORHID  PERTIRES

Skema e punes se rimorkios perzierese

Makina pérzierése e ushgimit

L

Aparati grimcues i ushgimit
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Rimorkiot pérzierése jané té konstruktuara
pér pérzierjen e njé numri té madh té
komponentéve pas peshimit té tyre né arkén
e rimorkios. Kryesisht pérdoren tek gjedhet
pér majméri. Organi kryesor i punés éshté
mekanizmi pérzierés qé pérbéhet nga 2-4
spirale té mbyllura e né disa raste spiralja e
poshtme éshté e hapur dhe e pajisur me
lopatéza.

Gjatésia e prerjes dhe pérbérja e ujit né
silazh mund té keté ndikim té madh né
fuginé e nevojshme pér pérzierje,
uniformitetin e pérzierjes dhe saktésiné e
shpérndarjes.

Shumica e prodhuesve té rimorkios
preferojné zgjatjen e pérzierjes sé paku 6
minuta pasi té jené hedhur té gjitha
komponentét.  Né  praktiké  pérzierja
shpeshheré zgjat edhe deri 10 min. Pér
rimorkiot pérzierése t& médha dhe té mesme
pérdoren traktorét me fuqi 45-50 kw, e pér
shpérndarjen e ushgimit né vendet ushqgyese
té gjedheve 10-12 kw.

Tek gjedhet pér qumésht éshté e nevojshme
matja e sakté e komponentéve. Mekanizimi
matés (kryesisht elektronik) ndodhet né veté
rimorkion. Pér mbushjen e rimorkios
humbet deri 80 % kohé nga koha e
pérgjithshme. Pér té zvogéluar kohén e
mbushjes duhet té béhet para-pérzierja e
koncentratit. Pér mbushjen e rimorkios me
ushgim mé sé shpeshti shérben ngarkuesi i
pérparmé i traktorit pér silazh, sané dhe
misér mé lagéshti. Pér material té thaté
kokérrzor shérben transportieri spiral.

7.5 SISTEMI ME KOMPJUTER PER
USHQYERJE INDIVIDUALE ME
USHQIM TE KONCENTRUAR

Sistemi siguron te ushqyerit individual te
gjedheve me sasi te caktuar te ushgimit te
koncentruar.



Sistemi automatik pa njohjen e gjedhit

Sistemi siguron te ushqyerit individual te
gjedheve me sasi te caktuar te ushgimit te
koncentruar. Secili gjedh né qafé mban
transportier me te cilin rregullohet numri
dhe sasia e racioneve ditore. Pasi gjedhi

shkon te sistemi automatik, aktivizohet
sistemi pérmes antenés dhe lejon dérgimin e
ushgimit né donator ku caktohet sasia e
pastaj vjen te gjedhi gé merr racionin vetém
nése ka kaluar koha e caktuar nga marrja e
méparshme e ushgimit. Cdo pesé dité né
transportier rregullohet numri dhe sasia e
ushgimit, varésisht nga sasia e quméshtit gé
jep gjedhi. Ky rregullim paraget njé puné e
madhe dhe té véshtiré. Njé automat shérben
pér furnizim té ushqimit deri té 30 gjedheve.

Sistemi automatik me njohje té gjedhit

Eshté i pérsosur pasi ka kompjuter me té
gjitha té dhénat pér gjedhet, si sasiné e
prodhuar té qumeéshtit, peshén, kohén e
pjelljes, etj, e né bazé té kétyre té€ dhénave
caktohet numri dhe sasia e ushgimit te
koncentruar pér secilin gjedh. Né gjedh
vendoset dhénési i sinjalit me kod pérmes té
cilit kompjuteri njeh gjedhin. Njé kompjuter
mund té shérbej pér numér té madh té
gjedheve. Cdo ndryshim i té dhénave té
futura né kompjuter, automatikisht ndryshon
numrin dhe sasiné e ushgimit pér racion.
Pasi koha e mijeljes né agregatin mjelés
éshté e shkurté, dhénia e ushqgimit té peletuar
né vend té atij miellor mundéson konsum dy
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heré mé té madh pér té njéjtén kohé. Me
pérsosjen e automatéve pér té ushqyer,
gjedhet ushgehen né vendgéndrim né stallé e
shumé pak né agregatin mjelés ku lagéshtia
e ujit dhe quméshtit  véshtiréson

mirémbajtjen e pajisjeve pér ushqgim.

7.6 PAJIMET PER LARGIMIN E
PLEHUT

Plehu organik duhet té mblidhet, largohet
nga stalla si dhe té pérgatitet pér pérdorim
né ményré gé té mbrohet ambienti dhe té
mos humbin materiet ushqyese té nevojshme
pér bimét. Largimi i plehut béhet me pajisje
mekanike stacionare dhe ato lévizése. Pér
largimin e plehut té 1éngét pérdoren pajisjet
mekanike por edhe sistemet hidraulike.

Zgjedhja e makinave dhe pajisjeve pér
largimin e plehut varet nga ményra e
mbajtjes sé gjedheve, numri dhe kategoria e
gjedheve, drejtimi i prodhimit etj. Me
largimin e mekanizuar té plehut harxhimi i
punés sé njeriut zvogélohet deri né 80 %,
ndérsa me aplikimin e sistemit hidraulik pér
largimin e plehut té 1éngét, harxhimi i punés
sé njeriut zvogélohet edhe mé tepér se 80 %
né krahasim me punén me doré.

Largimi i plehut me mekanizém lévizés
Mekanizmat lévizés jané té lidhur pér
traktor. Largimi béhet me ndihmén e



dérrasés - lopatés sé pérparme apo té pasme
té vendosur né traktor. Ké&to pérdoren pér
pastrimin e korridoreve né stallé. Lopatat
jané té gjéra 1,8 - 2,2 m, kané pjesét anésore
té dalura me gjatési 50-60 cm. Pér
zvogélimin e konsumimit té lopatés dhe
kanalit preferohet gé pjesa e poshtme e
lopatés té keté njé shirit prej gome.

Nése né stallé mbahen gjedhet né shtrojé té
thellé, pér largimin e plehut shérben
ngarkuesi i pasmé pér traktor i tipit kranski.
Efekti i mekanizmave lévizés pér largimin e
plehut éshté i larté, por mungesé kryesore
gshté se nuk éshté i mundur automatizimi,
njé punétor éshté gjithnjé i angazhuar sé
bashku me traktorin, korridoret duhet té jené
té gjéra, shgetésohen gjedhet, e pér kété
mekanizmat lévizés pérdoren rrallé pér
pastrim brenda né stallé.

Largimi i mekanizma

stacionaré

plehut me

Aplikohet né stalla me mbajtje té liré apo té
lidhur té¢ gjedheve, kryesisht atyre
gumeéshtore e mé pak tek ato pér majmeéri.
Pérdoren shufra osciluese me lopatéza dhe
zinxhir té pafund tek mbajtja e lidhur e
gjedheve, ndérsa pér mbajtjen e liré kemi
shufrén osciluese me lopatéza té& dyanshme
dhe pastruesit me krih né kombinim me
shufrén osciluese. Pérdorimi i tipit pérkatés
varet nga numri i gjedheve, ményra e
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mbajtjes dhe lloji i plehut. Me pérdorimin e
kétyre mekanizmave largimi i plehut mund
té automatizohet né térési.

Mekanizmi pér largimin e plehut me
shufér osciluese me lopatéza té njéanshme
Me kéto mé sé miri largohet plehu gjysmé i
Iéngét me pak shtrojé té& grimcuar,
mesatarisht e largojné plehun e léngét pa
shtrojé e mé pak plehun e ngurté. Ndértohen
né stallat shumévendéshe té mbyllura me
mbajtje té lidhur té gjedheve, ndérsa tek
mbajtja e liré aplikohen né kombinim me
pastruesit me krih. Kanalet jané té gjéra 40-
60 cm, té thella 15-20 cm, ndérsa kanalet
térthore mbledhése jané té thella 35-40 cm.
Shufra né kanal béné lévizje drejtvizore
duke osciluar 2-3m né drejtim té lévizjes.

Lopatézat gjaté punés pér shkak té inersionit
dhe férkimit pér pleh dhe fund té kanalit
largohen nga shufra deri né njé kénd prej
900 dhe e shtyjné grumbullin e plehut,
ndérsa gjaté largimit prapa mblidhen dhe i
afrohen shufrés né njé kénd 10-15 O, duke
mos pérfshiré grumbullin e plehut té
formuar mé paré. Ky mekanizém ndértohet
né kanale té rrafshéta té gjata deri 120 m,
por ekzistojné té atillé té& gjaté gjer 140 m.
Varésisht nga gjatésia e kanalit pér largimin
e plehut elektromotori — reduktori pér
transmision ka fuqi prej 1-1,5 kw e deri 3-4

LARGIMI | PLEHUT ME SHUFRA (ROILUESE ME LOPATETA TE
NIEANSHME TUE TE DYANSHME



LAREUESIT £ FLEMUT ME SUUFRA OGCILUESE ME LOPATERR TE NIEAMSHME

Mekanizmi pér largimin e plehut me
shufér osciluese me lopatéza té dyanshme
Shérben pér largimin e plehut té ngurté dhe
gjysmé té Iéngét nga korridoret ku mbahen
vicat pér majméri né ményré té liré né
grupe. Ndértohen né korridore té gjéra 2-3
m, té thella 15-20 cm dhe té gjata deri 70 m.

Lopatézat e dyanshme jané né distanca prej
4-6 m.

Oscilimi i shufrés éshté 6-8 m pérpara
varésisht nga largésia né mes lopatézave.
Fugia e nevojshme e elektromotorit éshté
deri 4 kw.

Hapja dhe afrimi i lopatézave béhet né
princip té njéjté si tek shufra osciluese me
lopatéza té njéanshme. Gjaté lévizjes
pérpara kéndi né mes lopatézave éshté 180
0, ndérsa gjaté kthimit rreth 26 0. Korridori
pér pastrim duhet té keté njé pjerrtési rreth 1
% kah mesi.

Mekanizmi pér largimin e plehut me
zinxhiré té pafund

Aplikohet né stallat e mbyllura me mbajtje
té lidhur té gjedheve. Né zinxhirin gé léviz
né stallé gé kalon né dy rende, jané té
pérforcuara shufrat prej hekuri apo druri.
Zinxhiri 1éviz né ményré rrethore né njé
drejtim ndérsa shufrat shtyjné grumbullin e
plehut né drejtim té lévizjes sé& zinxhirit
Largimi i plehut éshté i pandérpreré. Efekti i
punés éshté i kénagshém por pér shkak té
kohés mé té shkurtér té pérdorimit dhe
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shtréngimit té zinxhirit pérparési duhet

dhéné shufrés osciluese.

Larguesit me krahé-anésore té plehut

Jané mekanizma me gjerési té madhe gé
aplikohen kryesisht tek mbajtja e liré e
gjedheve né stallat e mbyllura. Pérdoren nga
dy krihe gé gjaté hapjes formojné njé kéndé
80-90 0, ndérsa gjaté kthimit prapa 12-27 0.

Krahét né formé té shkronjés V, W apo M
jané té montuara né zinxhiré, litaré prej
celiku, shufér né kombinim me zinxhiré apo
vetém shufér osciluese. Ndértohen né
korridore té gjéra 0,8 — 4 m, té thella 15-25
cm dhe té gjata mé sé shumti deri 100 m.
Tek korridoret e gjaté 100 e mé shumé metra
né disa raste hapen kanalet térthore, né té
kundértén largimi i plehut duhet té béhet mé
shpesh. Sot pérdoren mé tepér pastruesit me
krahé me shufér osciluese.

Larguesi me krahé i plehut



7.7 PAJIMET PER MJELJE ME
MAKINE - AGREGATI ME VAKUM
DHE APARATI PER MJELJE

Mijelja me doré éshté puné fizike e réndé,
guméshti ndotet nga pluhuri dhe bakteret si
dhe numri i gjedheve gé mjelen nga njé
mjelés né oré éshté i vogél, vetém 3-5.
Mekanizimi i mjeljes ka njé réndési té
veganté pasi rreth 50 % e punéve né stallé i
takojné mjeljes. Sasia e quméshtit té mjelur
dhe gjendja e gjirit té gjedhit varet shumé
nga kualiteti dhe mirémbajtja e aparatit
mjelés.

Mijelja mekanike kryhet né disa faza:

1. Paramjelja — mjelen pikat e para té
gumeéshtit gé pérmbajné numér té€ madh
té mikro organizmave por shérben edhe
si masazh. Pastaj, me doré vendosen
njésit mjelése né thithat e gjedhit.

2. Mijelja kryesore - gjaté mijeljes aparati
punon né térési né ményré automatike.
Tentohet té arrihet mjelja sa mé e
shpejté e gjedhit, pér njé kohé deri 6
minuta (2 litra /minuté) por duke mos
ndikuar né dém té shéndetit té saj.
Mijelja né té thaté fillon kur sasia e
guméshtit gé rrjedhé bie nén 200 g/min,
e né kété moment ndérpritet mjelja me
ndérprerje automatike té vakumit dhe
ndérprerje té mjeljes.
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Pajisjet pér mjelje mekanike pérbéhen nga:
aparati mjelés, pajisjet pér formimin e
vakumit, pulsatori dhe sistemi pér pranim té
guméshtit.

KOMPRIMIMI THITHIA

Gomat_thilhise
¥

Goter thithise ?‘m ]

Gypal ¢ ahburter
pir aumeshd

Kaleklori « cumeshiit i!

SKEMA E FUNKSIONIMIT TE SISTEMIT DYTAKESH
PER  MIELJE MEKANIKE

Njésité mjelése pérbéhen nga gotat mjelése
nga celiku special, gomat thithése, gypat e
shkurtér pér qumésht dhe ata pér pulsim dhe
kolektori i quméshtit. Gomat thithése
ndértohen nga materiali cilésor qé mbajné
elasticitetin dhe jané té géndrueshme ndaj
yndyrés sé& quméshtit dhe mjeteve
dezinfektuese.

Gomat thithése njé-pjesésh lehté pastrohen
por mjelési mé véshtir e kupton kur mbaron
rrjedhja e quméshtit.

Njésia mjelése me gota, goma dhe
kolektorin e quméshtit



Kolektori — mundéson rrjedhje té geté té
guméshtit dhe pa shkumé. Ai duhet té jeté
mjaft i madh dhe té siguron hyrje té sasisé sé
mjaftueshme té ajrit.

Pulsatori — ka pér detyré té sigurojé nén-
shtypje (faza e thithjes) dhe shtypje
atmosferike (faza e kompresionit) né
hapésirén némés gomave dhe gotave
thithése. Numri i kétyre ndérrimeve né
minuté quhet frekuenca e pulsimeve dhe
sillet rreth 50 — 60 takte té dyfishta né
minuté. Rritja e numrit té pulsimeve né
minuté mund té shpejton mjeljen por edhe
rritet rreziku nga infektimi.

Mijelja béhet né dy faza:

1. faza e komprimimit — kur némés gomave
dhe gotave mjelése kemi  shtypje
atmosferike. Pasi némés thithave dhe
gomave ekziston gjithnjé nén-shtypje, goma
thithése shtréngohet rreth thithave.

2. Faza e thithjes — némés gomave dhe
gotave thithése kemi nén-shtypje. Gomat
thithése e marrin formén normale (barazohet
nén-shtypja némés thithave, gomave dhe
gotave thithése). Né Kkété takt rrjedhé
guméshti pasi thithat jané pa shtypje. Njésité
mjelése pérforcohen njékohésisht né té katér
thithat dhe punojné né gifte p.sh. kur dy té
majtat jané nén ndikimin e shtypjes normale
dhe nga ato rrjedhé quméshti, dy té djathtat
jané nén ndikimin e kompresionit.

Né  praktiké  pérdoren  lloje  dhe
konstruksione té ndryshme té pulzatoréve
Si¢ jané:

Pulzatori pneumatik — éshté i ndaré né tri
dhoma. Né dhomén e mesme bashkéngjitet
me gypin e gjaté ndérsa me ndérprerje lidhet
me sistemin vakum dhe shtypje atmosferike.
Tek ky pulzator raporti né mes kompresionit
dhe thithjes éshté 50:50 %.Tek disa
pulzatoré me membrané p.sh. me valvule
rréshgitése mundé té rregullohen edhe
raporte tjera té taktit té thithjes dhe
kompresionit. Kemi pulzatorin
Elektromagnetik, até Alfa laval
Hidropulzues. Duhet pérmendé edhe
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pulzatorin me piston ku vénia né puné éshté
plotésisht mekanike si dhe ata me ménzheté
gé jané Kkonstruksion i pérmirésuar i
pulzatoréve me piston.

Kérkesat ndaj pulzatorit dhe pajisjeve
kontrolluese jané: Puna e miré gjaté mjeljes,
mirémbajtja e lehté dhe mos té humbin
vakumin.  Pulzatori  duhet té  Kketé
mekanizimin e thjeshté té valvolave, ndérsa
ményra e vénies né puné nuk éshté ag e
réndésishme.

Pulzatorét pneumatik vetérregullues kané
pérparési né stallat e mbyllura. Pulzatorét
elektrik kohén e fundit shumé po hyjné né
pérdorim.

Gomat thithése - jané gypa elastik gé kané

gojén né pjesén e sipérme, trupin dhe gypin

e shkurtér pér qumésht.  Né praktiké

pérdoren tri tipe t& gomave thithése:

1. Goma éshté e lidhur me gypin e shkurtér
pér qumésht, kané trashési té ndryshme
dhe mé té holla jané né pjesén e
sipérme.

2. Té ndara nga gypi i shkurtér pér
gumeésht. Goja dhe trupi i gomés
thithése jané njé pjesé. Gypi i shkurtér
pér qumésht éshté i bashkéngjitur né
pjesén e jashtme té gomés.

3. Goma thithése éshté njé gyp ku goja
éshté formuar nga unaza me diametér
mé té madh se gypi. Gypi i shkurtér pér
gumeésht pérforcohet me gomén thithése.
Pérparési e kétij tipi éshté se goja mund
té ndryshojé né kufij té caktuar né
ményré gé sa mé miré tu pérshtatet
thithave, por mirémbajtja éshté mé e
véshtiré.
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Kolektori — éshté pjesé e njésisé mjelése me
té cilén bashkohen gypat e shkurtér pér
pulsim dhe pér qumeésht nga katér gomat
thithése né gypin e gjaté pér pulsim
pérkatésisht pér qumésht. Kolektorét
konstruktohen né forma té ndryshme nga
celiku gé nuk oksidohet. Dhoma pér
gumésht dhe gypat pér qumésht duhet té
mundésojné pastrim sa mé té lehté.

Pjesét pérbérése té agregateve pér mjelje
mekanike

Té gjithé agregatet pér mjelje mekanike
pérbéhen nga kéto pjesé: Vakum pompa,
rezervari i vakumit me rregullatorin, gypat
pér vakum dhe qumésht, pulzatori, cisterna
pér qumésht etj.

Zgjedhja e agregatit kryesisht varet nga
ményra e mbajtjes dhe numri i gjedheve né
fermé. Quméshti i mjelé mblidhet né ené
mjelése apo me gypa nén vakum dhe
dérgohet né cisternén grumbulluese, Qé
zakonisht ndodhet né quméshtoren e fermés.
Me vakum pompé gjithnjé largohet ajri nga
gypat vakum dhe né hapésirén né mes
gomave dhe gotave mijelése sigurohet nén-
shtypja rreth 50 kPa. Q& té sigurohet lartésia
konstante e nén-shtypjes shérben rezervari i
vakumit né té cilin zakonisht ndodhet
valvula e vecanté pér rregullimin automatik
té nén-shtypjes. Gjendja e nén-shtypjes
kontrollohet me vakum metér. Né gypat e
vakumit ndodhen ventilet pér mes té cilave
dérgohet nén shtypja  gjer tek njésité

96

mjelése. Né enét mjelése ndodhet pulzatori
si pjesé gendrore e agregatit pér mijelje
mekanike.

Pér vénie né puné té vakum pompés mé sé
shpeshti shérben elektromotori. Pér arritjen e
nén shtypjes sé nevojshme shérbejné pompat
vakum ku mé sé shumti pérdoren pompat
rrotative, pasi gé me to arrihet nén shtypje e
pandérpreré dhe uniforme. Mé té pérhapura
jané pompat rrotative, me rréshqités ku rrula
rrotulluese ka katér rréshqitése nga azbesti
té cilét nén ndikimin e forcés centrifugale
gjithnjé rréshgasin né dhomén e brendshme
té pompés ku né hyrje marrin sasiné e
caktuar té ajrit né atmosferé. Ekzistojné
edhe pompa vakum pa rréshqités ku ruli
éshté i vendosur né ményré ekscentrike.
Pompa vakum nxehet gjaté punés, e pér
ftohje pérdoret vaji.

Rezervari i vakumit ndodhet afér vakum
pompés e pérve¢c g€ mbané nén shtypje
konstante ky pengon hyrjen e ujit dhe
guméshtit té kondensuar né pompé. Ky
kondenzat largohet me ventil gé ndodhet né
fund té rezervarit. Né rezervaré mbetet edhe
pluhuri dhe papastértité tjera g€ nén
ndikimin e shtypjes hyjné né gyp. Pér puné
té sigurt té agregatit mjelés duhet té keté
pompé me kapacitet té njéjté apo mé té
madh se harxhimi maksimal i vakumit né
njési té kohés. Né bazé té numrit maksimal
té njésive mjelése gé punojné njékohésisht
zgjidhet edhe kapaciteti i pompés.

Mjelja né enét mjelése

Aparati mjelés pérforcohet né kapakun e
enés. Enét kané pulzatorin né kapak, por
pulzatori mundé té jeté i pérforcuar edhe né
gypin e vakumit né stallé. Enét pér mjelje
pérdoren né ekonomi me numér mé té vogeél
té gjedheve, ndérsa nése numri i gjedheve
éshté i madh atéheré aplikohet sistemi me
gypa pér transportimin e quméshtit.

Kapaku i enés duhet té jeté mjafté i
géndrueshém ndaj ndikimit té vakumit. Ajri
gé arrin né ené sé& bashku me qumésht
largohet me valvulé té vecanté me té cilén
sigurohet vakumi i caktuar né ené. Vakumi



mund té sigurohet nga boto pér qumésht apo
nga gypat vakum né stallé. Pulzatori lehté
higet nga kapaku, ku mundésohet pastrimi i
lehté i pjeséve tjera. Né vendet e zhvilluara
té Evropés quméshti gjaté mjeljes mekanike
kalon népér enén matése prej xhamit me
pérmbajtje 25-35 litra. Né ené ekzistojné
shenjat 0,2 kg me c¢’rasté mundé té
kontrollohet sasia e quméshtit e mjelé pér
¢do gjedh. Gjaté mjeljes ena matése I&shohet
nén vakum ndérsa zbrazet me ndérprerjen e
vakumit.

Ena me karrocé pér mjelje

Mijelja me gypa nén vakum

Quméshti dérgohet me gypa nén vakum
direkt né cisterné g& ndodhet né
guméshtoren e fermés. Veprimi i nén
shtypjes éshté i mjaftueshém pér transport té
qumeéshtit gjer tek cisterna. Pér rrjedhje mé
té sigurt t€ quméshtit parashihet njé pjerrtési
e vogél e gypit nga stalla te cisterna. Né
stallé me disa rende té gjedheve preferohet
vendosje rrethore e gypave. Ka edhe
zgjidhje tjera ku gypat pér transport té
qumeéshtit vendosen nén dysheme.

Treguesit e rrjedhjes sé quméshtit -
Sigurojné kontroll vizuale té rrjedhjes sé
guméshtit népér gyp. Kéta mund té jené
xham véshtrues né gypin e shkurtér pér
gumeésht, kapaku né kolektor pérkatésisht
pjesa né gypin pér dérgimin e qumeéshtit. Né
treg kemi tregues té ndryshém té quméshtit
gé pérbéhen nga tri dhoma ku né anén e
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pérparme ndodhet xhami véshtrues népér té
cilin véshtrohet rrjedha e quméshtit por edhe
matet sasia e qumeéshtit gé kalon.

Matésit e quméshtit — béjné matjen e sasisé
sé quméshtit té mjelé pér cdo gjedh kur nuk
ka ené matése speciale. Pjesa e caktuar nga
qumeéshti i pérgjithshém (rreth 2,5%) ndahet
dhe mblidhet né enén e vecanté gé éshté e
kalibruar dhe e tregon sasiné. Quméshti nga
ena mund té pérdoret edhe si mostér pér
analizé té yndyrés.

Treguesit e rrjedhjes sé quméshtit jané
shkalla e paré e mekanizimit pjesérisht
automatiké pér mjelje mekanike Qé
sinjalizojné ndérprerjen e rrjedhjes sé
qumeéshtit me ndihmén e shenjave, sinjaleve
elektrike apo xhamit véshtrues. Ata i
térheqin vémendjen mjelésit né rrezikun nga
mjelja né té thaté dhe me kété jané té
panevojshme lévizjet kontrolluese. Kemi
ndérprerésit né bazé t€ rrjedhjes sé
guméshtit, ku mjelja né té thaté ndérpritet
kur rrjedhja e quméshtit zvogélohet nén 200
g/min dhe ndérpritet mjelja né 20 sekonda.
Kjo arrihet me ndérprerjen e pulzatorit né
taktin e kompresionit apo me largimin
automatik té pajisjeve mjelése nga gjiri i
gjedhit.

Sistemet (agregatet) mjelése té gjedheve

Agregatet mjelése lévizése

Karakteristiké kryesore éshté se lévizé i teré
agregati mjelés. Kryesisht aplikohen kur
mjelet njé numér i vogél té gjedheve né
stalla t¢ mbyllura, ndérsa agregatet mé té
médha po dalin nga pérdorimi. Agregatet
lévizése té vogla, me 1-2 njési mjelése
kryesisht jané té vendosur né karrocé. Pasi
gé pompa vakum vihet né puné me
elektromotor duhet té sigurohet lidhja me
rrjetin elektrik. Né vendet e zhvilluara né
ferma me 20-30 gjethe pérdoren karroca té
térhequra apo vet lévizése ku barten pajisjet
pér pastrim té gjinjve dhe tri ené pér mjelje.

Agregati mjelés gjysmé-stacionaré
Pérdoret né stallat e mbyllura né formé dhe
madhési té ndryshme. Népér stallé éshté i



vendosur gypi vakim me ventile pér cdo
gjedh. Mé paré éshté aplikuar mjelja me ené,
ku shumé kohé humbet né bartjen e
guméshtit gjer tek qumeéshtorja e fermés. Né
kohén e re dhe né ferma mé té médha pér
mjelje pérdoret sistemi me gypa té dyfishté;
gyp vakum dhe gyp pér pranim dhe
transport té quméshtit, ku arrihet higjiena
shumé e miré e quméshtit. Ky sistem mund
té instalohet né té gjitha llojet e stallave té
mbyllura, kryesisht né fermat me mé shumé
se 10 gjedhe.

Pjesé kryesore éshté pompa vakum me té
cilén sigurohet vakumi i nevojshém pér té
gjithé ventilet. Gypat pér qumésht ndértohen
nga masa plastike apo celiku jo oksidues.
Ményra dhe drejtimi i vendosjes sé gypave
vakum dhe pér qumésht varet nga forma e
stallés, pozita e vendvendosjes sé gjedhéve,
ményra e largimit té plehut, té ushqyerit etj.
Diametri i gypit vakum zgjidhet varésisht
nga gjatésia e stallés dhe nga numri
maksimal i gjedheve gé mjelén menjéheré.
Tek vendosja e gypave duhet ti largohemi
kthesave té mprehta pasi g¢ mund té vin
gjeré tek mbyllja e tyre. Gypat vendosen
mbi kokén e gjedhit apo prapa gjedhit dhe
pérforcohen né konzoll, mure etj.

Gypi vakum duhet té keté rénie té vogél kah
rezervari i vakumit gé té largohet kondenzati
gé formohet né gyp pér shkak té ndryshimit
té temp. Numri i gjedheve gé mjelési i mjel
né oré varet nga aftésia dhe angazhimi i tij,
organizimi i punés, sasia e quméshtit pér njé
gjedh dhe numri i njésive mjelése.
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Agregatet mjelése fikse

Te kéto sisteme jané té pérmirésuara kushtet
e punés pasi kemi korridorin mjelés dhe
mjelési té gjitha operacionet i kryen né
pozicion té drejté (jo i pérkulur), pastaj
mund té kontrollohet temp. jané té
plotésuara kushtet pér fitimin e quméshtit té
pastér, éshté i mundshém aplikimi i gjeré i
gjysmé automatizimit dhe i automatizimit té
disa veprimeve té mjeljes, éshté ménjanuar
procesi i transportit t& quméshtit, mjeléset
vendosen né pozité gendrore né krahasim
me fermén késhtu gé gjedhet nuk ecin larg.
Né mjelése ka numér té caktuar té bokseve
té ndértuara nga konstruksionet né formé té

gypave.

Vendi mjelés duhet té jeté miré i ndricuar, té
ngrohet e sipas nevojés té ventilohet. Afér
hapésirés pér mjelje zakonisht &shté e
vendosur qumeéshtorja pér pérgatitjen e
guméshtit me pajisjet pér pastrim té
aparateve mjelése. Po ashtu ndodhen edhe
pajisjet pér transport automatiké té ushgimit
pér cdo gjedh. Hapésira pér pritje pér
grumbullimin e gjedheve &shté afér vendit
pér mjelje, ku gjedhet e grumbulluara né
kohé té caktuar hyjné me shpejtési né
mjelése.

Funksionimi i agregatit mjelés sigurohet me
kéto pajisje teknike:



- konstruksione gypi gé formojné bokset me
deré hyrése dhe dalése, dyshemeté rrjeté pér
pleh, ujépiréset dhe vendet pér ushgim.

- vakum pompa me elektromotor, rezervari i
vakumit dhe vakum metri.

- gypat pér vakum dhe transport té quméshtit
gjer tek cisterna.

- ngrohja gendrore apo me poga infra té
kuge, e né kohé té fundit pér ngrohje
pérdoret nxehtésia e liruar né procesin e
ftohjes sé& quméshtit me ndihmén e
pompave. Ekzistojné tipe té ndryshme té
agregateve mjelése fikse:

Agregatet mjelése paralele

Kétu gjedhet géndrojné njéra prané tjetrés né
vendin ku milen. Eshté miré qé dyshemeja e
vendit mjelés té jeté e ngritur 25-40 cm mbi
nivelin e mjelésit. E meté e kétyre mjeléseve
éshté gé punétori mjelés punon né pozité té
pérkulur.

Agregati mjelés tandem

Kané vendgéndrimin e gjedheve né njérin
apo né té dy anét e kanalit, gé é&shté nén
nivel té wvendgéndrimit 80-90 cm, dhe
mjelési té gjitha punét i kryen né pozicion té
drejté. Cdo vendgéndrim i gjedheve ka
formé kénddrejté 2,4 x 0,8 m, ka hyrjen dhe
daljen né té dy anét e jashtme.

Agregati njeles Tandem

Vendgéndrimet vendosen né rendé njéra pas
tjetrés e né njé rend ka 3-4 e mé tepér

vendgéndrime. Kur njé gjedh milet léshohet
nga boksi e né vend té sajé hyn tjetra. Vendi
ku lévizin gjedhet duhet té jeté mjaft i gjeré
gé té mos keté pengesé gjaté lévizjes sé tyre.

Formé speciale e sistemit tandem éshté
sistemi Unilaktor ku vendgéndrimet (bokset)
jané té ndara dhe té pérforcuara né rroté dhe
sillen né njé rrugé kénddrejté
.Vendgéndrimet jané té ngritura 80-90 cm
mbi nivelin e mjelésit. Larja e gjinjve dhe
hegja e njésive mjelése nga gjinjté, kur
ndérpritet rrjedhja e quméshtit béhet né
ményré automatike. Njé mjelés i kryen té
gjitha operacionet me njé numér té madh té
njésive mjelése dhe arrin produktivitet té
madh pune, deri né 80 gjedhe té mjelura né
oré.

Sistemi mjelés halat e peshkut

Eshté modifikim i sistemit tandem i dyfishté
ku gjedhet né té dy anét e vendgéndrimit
vendosen né kénde 30 — 500, ku éshté
zvogéluar distanca nga gjinjté dhe arrihet
produktiviteti mé i madh i punés krahasuar
me sistemin tandem. Zakonisht ndértohen
me 2 X 4 deri 2 x 10 vendgéndrime. Kétu
kufiri praktik éshté 10 vende mjelése né ¢do
ané té sistemit. Né sistemin halat e peshkut
punon njé punétor (mjelés) pasi arrihet
produktiviteti mé i larté, por nése kemi
agregat me 2 x 10 vendgéndrime jané té
nevojshém dy punétoré, ku secili punon me
10 njési mjelése. Né kéto mjelése &shté e
réndésishme hapja dhe mbyllja mekanike e
dyerve.
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Agregati mjelés halat e peshkut

Agregati mjelés halat e peshkut tipi Poligon,
i zhvilluar né SHBA, po béhet mjaft
interesant edhe né vendet e zhvilluara té
Evropés. Pérbéhet nga katér ané té mjeléses
halat e peshkut, e ¢do ané mund té keté 4, 5,
6, 8 apo 10 vende géndrimi té gjedheve.
Kétu mjelési punon me katér grupe gjedhesh
dhe arrihet produktivitet pune 25 % mé |
madh se tek mjeléset klasike halat e peshkut.
Kéto  mjelése  kané  pasur  formé
katérkéndéshi por mé voné jané zhvilluar
edhe forma tjera. Né fillim kané pasur dy
vende pér pritje t& gjedheve ku gjedhet
hyjné nga té dy anét, por sot shumica kané
vetém njé.

Mijeléset rrotulluese (rotolaktoret)
Punojné né até ményré gé gjedhet,
vendgéndrimet dhe pajisjet pér mjelje
rrotullohen né platformé té rrumbullakét.
Cdo vendgéndrim i gjedhit éshté i pajisur
me njési mjelése.

Ndértohen me njé numér té ndryshém té
vendgéndrimeve, prej 10 - 40, ku shérbejné
1-3 punétor varésisht nga numri i
vendgéndrimeve. Platforma léviz pér njé
gjatési té vendgéndrimit, e kur té ndalet
gjedhi i mijelur del nga dalja e vecanté e
tjetra nga vendi prités hyn né vend té sajé.
Rotolaktorét me 8 vendgéndrime jané
treguar né praktiké mjaft efektivé por pér
shkak té kostos sé larté nuk jané pérhapur
dhe pérparési duhet dhéné sistemeve halat e

peshkut.
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Agregati mjelés rrotullues
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Ményra e punés dhe efikasiteti i sistemeve
té ndryshme pér mjelje mekanike

Né stallat e mbyllura mjelési mjeljen e kryen
né pozité t& pérkulur, dhe béné lévizje té
tepérta. Tek mjelja né ené mjelése mjelési
mesatarisht kalon 20 m rrugé pér njé gjedh.
Pér shkak té transportit me doré té quméshtit
né ené, njé mjelées mé sé shumti mund
njékohésisht té punojé me dy njési mjelése,
dhe pér njé oré t& mjelé gjer 13 gjedhe. Tek
mjelja me gypa pér transport té quméshtit,
njé mjelés punon njékohésisht me tri njési
mjelése dhe pér njé oré mjel deri 20 gjedhe.

Me pérdorimin e treguesit t& quméshtit njé
mjelés mund té punojé me katér njési
mjelése. Rritja e métejme e numrit té njésive
mjelése pér mjelés arrinet mé pérdorimin e
mekanizmave gjysmé automatik pér mjelje,
ku evitohet mjelja né té thaté e gjedhit e me
te edhe lévizjet kontrolluese ku njé mjelés
mund té puncjé me 4-5 njési mjelése dhe
mund té mjelé né oré 30-40 gjedhe. Kétu
rruga e punétorit zvogélohet né 15 m pér
gjedhé.

Tek sistemet mjelése fikse gjedhet vet vijné
gjer tek mjelési, zvogélohet l&vizja e punés e
mjelésit né 8 metra e mé paké pér njé
gjedhé, mjelja éshté mé pak e mundimshme
dhe mund té punohet né numér mé té madh
té njésive mjelése. Kjo kryesisht éshté e
theksuar tek mijeléset halat e peshkut.
Praktikohet gé njésia mjelése té pérdoret né
té dy anét e agregatit ku mjelési punon me 2
X deri 2 X 4 njési mjelése dhe mjelé 25-30
gjedhe né oré.

Me pérdorimin e ndérprerésit automatik té
njésisé mjelése, njé mjelés mund té punojé
me 2 x 5 deri 2 x 6 njési mjelése dhe té
mjelé 40-60 gjedhe, e tek mjeléset me 2 x 8
njési mjelése deri 70 gjedhe né oré. Tek
mjeléset rrotulluese rruga punuese e mjelésit
éshté 3-5 m dhe jané shénuar edhe raste ku
80 gjedhe jané mjelur né oré por pér shkak
té kostos sé larté té tyre ngritén pak
rotolaktor té rinj.

Mirémbajtja dhe pastrimi i
mjelése

Né vazhdim po i japim disa rekomandime
pér kohén dhe operacionet pér mirémbajtje:

pajisjeve
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Cdo dité

Kontrolli i vakum metrit né pozité zero dhe
né vakum gjegjés.

Kontrollimi dhe rregullimi i numrit té
pulsimeve tek pulzatori gé rregullohet.
Pastrimi i vendit hyrés té ajrit né kolektorin
e quméshtit.

Té shikohet mos po léshojné gypat e
shkurtér pér qumésht dhe ata pulsues

Cdo javé

Té pastrohet valvuli
vakumit.

Té kontrollohet niveli vajit i pompés vakum
Té kontrollohen gomat thithése

Cdo muaj

Té pastrohet pulsuesi e kryesisht filtri.
Kontrolli i ventileve t& quméshtit.

pér rregullimin e

Cdo gjysmé viti

Kontrolli i rripit té vakum pompés

Pastrimi i vakum pompés

Larja e gypit t& vakumit dhe rezervarit té
vakumit

Ndérrimi i gomave thithése

Kontrolli i gypit pér qumésht

Kujdes duhet kushtuar pastrimit, larjes dhe
dezinfektimit té& pajisjeve mjelése me
pastrues special. Duhet pérdorur pastrues gé
formojné  pak shkumé e njékohésisht
dezinfektojné. Zakonisht dozohet 100 cm2
né 20 litra ujé. Njé heré né javé pastrohen
pajisjet pér mjelje, enét mjelése, ventilet etj,
e pér kéto pastrime preferohen pastruesit
acid. Enét mjelése pastrohen dhe lahen 15-
20 min. Pas mijeljes, pastrohen pajisjet me
gypa pér transport té quméshtit pér 20-30
min., ndérsa te sistemi halat e peshkut pér
25-45 min.

Tek ne jané né pérdorim mé sé tepérmi
pulzatorét  dyfazésh me  membrané.
Membrana éshté pjesa mé e ndjeshme e
pulzatorit. Pas mjeljes vetém fshihet dhe
ruhet né vend té thaté né temperaturé té
ngjashme me vendet ku béhet mjelja gé té
mos kondensohet .Sipas nevojés e mé sé
paku njé heré né muaj duhet té ¢montohet
dhe té pastrohet. Kur pulzatori nuk punon



fare, shkak mé i shpeshté éshté membrana e
shpuar apo ngjitja e valvulit prej gome, ku
pulzatori ~ ¢montohet,  pastrohet, dhe
ndérrohen pjesét e démtuara. Pastrimi i
aparateve mijelése dhe pajisjeve tjera pér
gumésht zakonisht béhet né tri faza:

Paralarja-larja me pastrim dhe larja me
dezinfektim - Me paralarje né ujé té ftohté
apo té ngrohté largohen mbeturinat e
guméshtit dhe papastértité tjera. Pastaj vijon
pastrimi me ujé té nxehté me detergjent e né
fazén e fundit larja me ujé me mjete
dezinfektuese. Gomat thithése, gotat dhe
gypat e quméshtit mund té pastrohen edhe
me ujé me shtypje nga ujésjellési, e pastaj
dezinfektohen. Né stalla té médha pas
mjeljes aplikohet larja garkulluese e gypave
dhe pajisjeve gé kané gené né kontakt me
quméshtin.  Pérve¢ me mjete  kimike
dezinfektimi arrihet edhe me ujé té nxehté
prej 850C, apo pastrimi njéfazésh me ujé té
nxehté qé géndron 2 minuta pa
garkullim.(77 o C).

7.8 PAJIMET PER GRUMBULLIMIN
DHE FTOHJEN E QUMESHTIT

Pérmbajtja e mikroorganizmave né qumésht
éshté faktor gé pércakton kualitetin e tij, e
pér kété qumeéshti duhet sa mé paré té ftohet
né temp. 40 o C dhe té mbahet né kété
temperaturé gjer tek transporti i tij. Né disa
vende ftohja béhet me pérmbytjen e enéve
me qumésht né ujin e ftohur. Vendi me ujé
duhet té keté 4-5 heré mé tepér ujé se sa gé
ka qumésht pér ftohje. Te sistemi tjetér
elementi pér ftohje ndodhet né enén e
guméshtit. Ky mund té jeté gypi népér té
cilin kalon uji i ftohté. Kemi edhe ftohjen e
guméshtit me rrjedhé né formé té njé shiriti,
ku qumeéshti rrjedhé népér pjesén né té cilén
ndodhet mjeti pér ftohje.
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Pér ftohjen e sasive t& médha té quméshtit
pérdoren aparatet ftohése me léng si¢ éshté
amoniaku, dyoksid karboni, klor-metili, etj.
Kéta ftohés punojné né princip té
avullueseve ku pér avullimin e tyre
harxhohet nxehtésia nga rrethi i jashtém.

Né ferma té mesme dhe té vogla preferohet
edhe para-ftohja né temperatura té caktuara
e pastaj quméshti hyn né cisterné pér ftohje
pérfundimtare dhe ruajtje, ku pérmirésohet
higjiena e guméshtit dhe ftohja éshté mé
ekonomike.

Pér ftohje shérben njé numér i madh i
pllakave nga celiku gé nuk oksidohen té
izoluara né mes vete me goma. Quméshti
léviz né njé drejtim ndérsa uji i ftohét né
tjetrin.

Né fermat e médha aplikohen sisteme té
ndryshme automatike pér ftohje té shpejté té
guméshtit i cili nga gjedhet mbérrin né
cisternén mbledhése, me pompa dérgohet
népér pastrues e deri tek pllakat e
mekanizimit ftohés, ku quméshti me lévizje
té kundért me ujin e ftohté, ftohet né
temperaturé 10 o C, pastaj transportohet né
rezervaré té izoluar nga nxehtésia ku kohé
pas kohe pérzihet.

Shfrytézimi i nxehtésisé sé liruar gjaté
ftohjes sé quméshtit

Me pajisje pérkatése mund té shfrytézohet
nxehtésia e liruar nga quméshti pér nxehjen
e ujit t& nevojshém pér pastrim té gjinjve
dhe pajisjeve tjera. Nxehtésia e liruar nga
ftohja e quméshtit komprimohet dhe me te
nxehet uji né rezervaré. Me Kkété proces
fitohet uji me temperaturé 50-60 o C dhe né
sasi té pérafért sa gjysma e sasisé Sé
quméshtit gé ftohet. Nése nevojitet uji mé i
nxehté, mundet né kazanin me ujé té
vendoset nxehési elektrik.



PYETJE:

1. Pajimet pér lidhjen e gjedheve

2. Makinat pér té ushqyerit e gjedheve, rregullimi i makinave pér puné dhe
mirémbajtjen e tyre

3. Ményra e marrjes sé silazhit nga siloset dhe pajisjet pér marrje

4. Pérshkruaj tipet e pajisjeve pér largimin e plehu nga stalla, si ato mobile,
edhe ato stacionare

5. Si rregullohen pér puné transportierét deh reduktorét pér largimin e plehut
6. Pjesét e aparatit mjelés dhe funksioni i tyre
7. Ményrat dhe makinat pér mjeljen e quméshtit
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KAPITULLI 8- MEKANIZIMI NE
DHENTARI

8. 1 MAKINAT DHE PAJIMET PER
USHQIMIN E DELEVE DHE DHIVE

Té ushgyerit e deleve dhe dhive paraget njé
ndér shpenzimet mé t€ médha né
prodhimtariné e deleve. Ato shpenzime
arrijné rreth 50 - 70 % té shpenzimeve té
gjithmbarshme né industriné e deleve.
Kérkesat e deleve pér Iéndé ushgyese nuk
jané fikse ose té pa ndryshueshme; ato
ndryshojné varésisht se né cilén fazé té
prodhimtarisé jané delet.

Pér té balancuar racionin ditor, prodhuesit e
deleve, sé pari duhet té diné sa jané kérkesat
pér Iéndé ushqgyese, pastaj té diné pérbérjen
e léndéve ushqgyese si dhe sasiné e pérbérésit
ushgimor gé duhet t’u jepet né racion, né
ményré gé té plotésohen kérkesat pér Iéndé
ushqyese té deleve.

Delet duhet te ushgehen varésisht nga:

pesha trupore e deles;

kondicioni trupor i deleve;

faza e prodhimtarisé sé deleve;

koha ose stina e vitit;

sasia e leshit té deles, si dhe

lloji i ushgimeve gé kemi né dispozicion
pér te ushqyerit e deleve.
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Léndét ushgimore me réndési primare tek
ushgimi i deleve jané: uji, energjia,
proteinat, mineralet dhe vitaminat.

2. Cilésia e ushgimeve voluminoze dhe té
ushqyerit e deleve

Shumica e programeve pér té ushqyerit e
deleve jané té bazuara né pérdorimin
maksimal té ushgimeve voluminoze. Kur
béjmé fjalé pér pérdorimin e ushgimit
voluminoz né té ushqyerit e deleve, duhet t’i
kemi parasysh dy kritere té réndésishme:
sasiné e ushgimit voluminoz dhe cilésiné e
ushgimit voluminoz. Té dy kéto kritere jané
té lidhura nga lloji i ushgimit voluminoz dhe
nga faza e pjekurisé né kohén e kositjes, por
edhe gjaté kullotjes sé kafshéve. Né
pérgjithési, leguminozet, si¢ jané jonxha,
térfili etj., jané té pasura me proteina,
kalcium dhe jané mé té tretshme se sa bari
natyral.

8.2 APARATI DHE PAJIMET PER
MJELJEN E DELEVE DHE DHIVE

Pérparésia e mjeljes sé deleve né ményré té
mekanizuar (makiné pér mjelje) éshté shumé
e madhe né aspektin e cilésisé
mikrobiologjike sepse éshté ménjanuar
mundésia e rénies Sé papastértive né
gumésht.

Makinat pér mjeljen e deleve né parim u
jané pérshtatur anatomisé sé gjirit t& deleve
dhe secila paisje ka vetém dy gota pér
mjelje, ndérsa pulsatorét sigurojné 170-180
pulsime/ minuté. Me mjelje té shpejté (1.5-2
minuta) mundet njé punétor té béj mjeljen e
150 deleve né oré.

Lloji i aparatin mjelés dhe puna me to ka njé
ndikim té madh né pamijen e jashtme dhe
mirémbajtjen e gjirit. Démtimet mund té
jené edhe rezultat i vakumit me presion té
larté né sistem dhe puna jo e rregullt e
pulzatorit. Pesha e njésisé mjelése, lloji i



gomés mijelése si dhe koha e zgjatjes sé
mjeljes mund té ndikojné negativisht né
gjiirin e deleve. Eshté miré gé sipas
mundésive té standardizohen delet varésisht
nga madhésia e gjirit dhe thithave, pasi éshté
véshtiré té gjenden goma mjelése standarde
gé i pérshtaten té gjitha deleve.

Cilésia e quméshtit varet sé pari nga
shéndeti i deleve, pérkatésisht shéndetit té
gjirit. Pastaj ndikim kané lloji i ushgimit,
ményra e té ushqyerit dhe Kkushtet e
mirémbajtjes. Teknologjia e mjeljes dhe
ményra e trajtimit me quméshtin ka njé
réndési t€ posacme pér cilésiné dhe
higjienén e quméshtit. Punétori qé bén
mjeljen me doré apo me makiné ka njé
ndikim kryesor né fitimin e quméshtit
higjenik. Niveli i aftésive profesionale té
mjelésit pér puné me aparatin mjelés, si dhe
me veté kafshén ndikon qgé té fitohet
qumésht sipas standardeve té kérkuara. Né&
praktiké shpeshheré dhe pa njé arsye té
réndésishme kéto kérkesa injorohen.

Mjelja me doré kryhet me shtypjen né
thithén e deleve. Me mbylljen e kanalit té
epérm, dhe me shtypje té shuplakés sé dorés
apo me gishta shtyhet té rrjedhé qumeéshti.
Ményra mé e kege éshté mjelja me dy
gishta, ku pérve¢ shtypjes kryhet edhe
térhegja e thithés. Prandaj ményré mé e miré
éshté mjelja me téré dorén, ku me shtypjen e
gishtit t¢ madh dhe atij tregues mbyllet
kanali i epérm, dhe me shtypjen e thithés me
gishtat tjeré nxirret quméshti. Mjelja me
doré duhet té kryhet pér 5 deri ne 6 minuta
deri sa té zgjasé aktivizimi i hormonit
stimulues té deleve.
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Ne keté ményré duhet te behet mjelja e
deleve

Pajisjet pér mjelje jané té dizajnuara né até
ményré gé né térési té zévendésojné mjeljen
me doré. Pavarésisht arritjeve teknike té
makinave mjelése, nga ato gjithnjé kérkohet
funksionim preciz, géndrueshméri dhe cka
éshté edhe mé e réndésishme mirémbajtje
dhe pastérti. Pajisjet duhet laré me ujé té
vakét (35-450C) gé té largohet quméshti i



mbetur. Pastaj vijon larja pér 10 min me
detergjent alkalik (temp. 50-75 oC) gé té
largohet yndyra dhe proteinat dhe larja me
ujé té pastér. Pérparésia e makinave mjelése
krahasuar me mjeljen me doré mund té
arrihet vetém me pastrimin e tyre pas ¢do
mjelje pérndryshe kontaminimi i quméshtit
mund té jeté mé i larté t€ mjelja e
mekanizuar nése ato nuk mirémbahen dhe
pastrohen.

Mjelja me makiné me ené pér mijelje
pérdoret né ekonomi me numér mé té vogeél
té deleve, ndérsa nése numri i deleve éshté i
madh atéheré aplikohet sistemi me gypa pér
transportimin e qumeéshtit. Mjelja me gypa
nén vakum ka disa pérparési krahasuar me
mjeljen me ené mjelése, por né praktiké
éshté véshtiré t€ mirémbahet sistemi i
gypave, ku edhe té ky sistem i mbyllur
mund té vjen deri te kontaminimi i
guméshtit.

‘ Hu
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Pérpunimi i quméshtit pas mjeljes
Menjéheré pas mjeljes, qofté me doré ose té
mekanizuar, duhet gé quméshti té largohet
nga stalla, dhe té vendoset né njé kthiné té
vecanté. Né kété ményré ménjanohet rreziku
i infektimit t& quméshtit, i cili mund té béhet
nga ajri i stallés, né té cilin gjendet pluhuri.
Gjithashtu  ménjanohet edhe rreziku nga
insektet té cilat munden té bartin
mikroorganizma té rrezikshém pér shéndetin
e njeriut. Posacérisht, me largimin e
guméshtit nga stalla, pengohet thithja e
aromave té stallés.
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Menjéheré  pas mijeljes quméshti i
nénshtrohet veprimeve té pérpunimit primar.
Detyra e pérpunimit primar té quméshtit
éshté gé quméshti i fituar né kushte té
pastértisé maksimale sa mé gjaté té ngelé né
gjendje té freskét né ményré gé té jeté i
pérshtatshém pér konsum dhe pérpunim.
Pérve¢ késaj me pérpunim  primar
ménjanohen ose pérmirésohen té metat dhe
léshimet eventuale té béra gjaté mijeljes.
Pérpunimi primar i quméshtit pérfshiné
veprimet e filtrimit dhe pastrimit té tij nga
papastértité eventuale, ftohjen, eventualisht
ngrohjen e tij me géllim té asgjésimit té
mikroorganizmave né té.

8.3 PAJIMET PER GRUMBULLIMIN
DHE FTOHJEN E QUMESHTIT

Né pajisjet pér ftohjen dhe ruajtjen e
quméshtit né stallé quméshti ftohet né mes
2-4 °C dhe né té ruhet 24, 48 ose 72 oré. Kjo
ményré e ruajtjes éshté njé nga parakushtet e
organizimit t& grumbullimit t& quméshtit mé
sé shumti njé heré né 24 oré ose mé sé paku
njé heré né 48 ose 72 oré, dhe éshté i
domosdoshém pér shkak té shpenzimeve té
larta t& grumbullimit té quméshtit.

Pérdorimi i pajisjeve pér ftohjen dhe ruajtjen
e gquméshtit é&shté ekonomikisht i arsyeshém
vetém nése quméshti mbetet né vendin e
prodhimit 24-72 oré. Nése quméshti
grumbullohet ¢do 24 oré, duhet ftohur deri
né 8°C, ndérsa nése grumbullohet ¢do 48
oré, duhet ftohur deri né 2 °C. Temperaturat
mé té larta se 4 °C ndikojné né zhvillimin e
mikroorganizmave psihrotrof.



Pastrimi dhe dezinfektimi i enéve dhe
pajisjeve pér mjelje né vendin e
prodhimit

Pastrimi i enéve dhe pajisjeve t& qumeéshtit,
éshté njé wveprim i réndésishém pér

pérfitimin e quméshtit higjienik. Né
sipérfaget e enéve dhe pajisjeve qé kané
kontaktuar quméshtin né procesin e

prodhimit ngelet njé shtresé e hollé e
guméshtit. Pérmbajtja e késaj shtrese varet
nga temperatura e quméshtit né momentin e
kontaktimit si dhe shkalla e thartimit, dhe
gjithnjé pérmban yndyré qumeéshti, proteine
dhe kripéra minerale. Mbulesa organike e
sipérfages sé enéve dhe pajisjeve béhet
vendburim i aktivitetit intensiv
mikrobiologjik.

Pastrimi dhe dezinfektimi i enéve dhe
pajisjeve pér mjelje né vendin e prodhimit
Qéllimi i pastrimit té enéve dhe pajisjeve té
quméshtit éshté ménjanimi i shtresés sé
materieve organike nga sipérfaget e tyre,
ndérsa qgéllimi i dezinfektimit éshté
shkatérrimi i ploté i mikroorganizmave té
cilét kané ngelur aty.

Mijetet pér pastrim dhe dezinfektim

Né guméshtari pérdoren mjete t& ndryshme
pér pastrim dhe dezinfektim. Mé e
réndésishmja gjaté zgjedhjes sé tyre éshté qé
ato té arrijné efektin pér té cilin jané té
destinuara.
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Veprimi fizik ose kimik i shkatérrimit té
mikroorganizmave né sipérfaget e enéve dhe
pajisjeve té quméshtit mund té aplikohet me
sukses vetém nése sipérfaget e tyre jané
thellésisht té pastruara. Veprimet fizike té

dezinfektimit nénkuptojné aplikimin e
avullit té ujit dhe ujit té viuar. Avulli i ujit
dhe uji i vluar shkatérrojné mikroorganizmat
né sipérfaget e pastra nése jané né kontakt
me ato sipérfage mé sé paku 10 minuta. Né
veprimet kimike té dezinfektimit pérdoren
posacérisht materiet me pérmbajtje klori dhe
jodi.

Veprimet e pastrimit dhe dezinfektimit té
enéve dhe pajisjeve té quméshtit

4 Larja e sipérfageve té papastra me ujé
té ftohté né ményré gé té ménjanohen
sa mé shumé mbetjet e quméshtit. Larja
me doré me tretien e ngrohté té
detergjenteve-temperatura rreth 40 °C.

4l Lagia me ujé valé

4l Lagiame tretjen e dezinfektuesve

Veprimet e pastrimit dhe dezinfektimit té

makinave pér mjelje

Makinat pér mjelje pastrohen né té njéjtén

proceduré sikurse pastrimi i enéve dhe

pajisjeve tjera, vetém se shpélarja me tretjet

e ndryshme mund té arrihet me garkullimin

0se me pajisjet e posagme pér pastrim

automatik. Pastrimi i makinés pér mijelje
éshté i nevojshém gé kohé pas kohe té
plotésohet me pastrimin thelbésor té secilés
pjesé té aparatit. Pastaj pjesét miré té



pastruara zhyten né tretjen e dezinfektuesve
ku géndrojné disa oré.

Enét dhe pajisjet e quméshtit  pas
pérfundimit té procesit té pastrimit dhe
dezinfektimit vendosen né raftet metalike
ose té drurit dhe né varéset té cilat lehté
lahen dhe dezinfektohen.

Mjete té ndryshme pér pastrim dhe
dezinfektim

8.4 PAJISJET PER QETHJEN E
DELEVE

Qethja e deleve éshté njé puné e véshtiré gé
zakonisht kryhet njé heré né vit. Qethja
realizohet me gérshére elektrike né pozité té
shtriré me shpiné. Rrézimi i deles béhet né
até ményré gé me njé doré kapim kémbén e
pérparme e me dorén tjetér kapin kémbén e

PYETJE:

pasme (té dy kémbét e majta apo té djathta,
dhe delen lehté e ngritim nga toka e
lehtésisht e Iéshojmé né shpiné.

Me njé doré mbahet koka dhe gafa e me
tjetrén e kryejmé gethjen. Qethja fillon nga
barku duke patur kujdes gqé mos té Iéndohen
pjesét e ndjeshme té gjirit. Pas barkut, gethet
gafa, pastaj pjesa e majté, shpina, e pastaj
pjesa tjetér, e gé pérfundon me kémbén e
pasme té djathté dhe bishtin.

Gérshérét elektrike duhet mirémbajtur pér
njé puné té suksesshme. Thikat dhe krehrit
duhet lyer me vaj pas ¢do gethje. Thikat
duhet té jené té mprehta gé té kemi njé
gethje cilésore.

1. Objektet pér dele dhe nevojat gé ato duhet plotésuar

2. Makinat gé pérdoren pér mjelje té deleve né ferma me numér té vogél té

deleve dhe né ferma té médha

3. Pérshkruaj tipet e pajisjeve pér grumbullim dhe ftohje té quméshtit

4. Pérshkruaj pajisjet pér pastrim dhe dezinfektim té sistemit té mjeljes

5. Ményra e gethjes sé deleve dhe pajisjet pér gethje



KAPITULLI 9- MEKANIZIMI NE
DERRTARI

Pér prodhimtari té larté né derrari ndikim té
réndésishém ka pérbérja dhe cilésia e
ushgimit, ményra dhe kushtet e mbajtjes.
Karakteristik e prodhimit té derrit éshté
prodhimtaria e larté pasi derri ka njé
plleshméri té larté dhe nga njé dosé arrihet
rritje vjetore pérreth 2,000 kg mish e gé te
kategorité tjera té kafshéve éshté e
pamundur té arrihet. Rritja ditore e mishit te
ata pér majméri éshté rreth 0.7 deri 1 kg pér
dité, ndérsa shpenzohen rreth 2 kg ushgim
pér prodhimin e 1 kg mish.

Objektet né fermat e derrave

Rritja e derrkucéve varet mé sé shumti nga
kushtet e mbajtjes, pasi né kushte té mira ata
rriten shumé shpejt dhe né ményré té
njétrajtshme. Pér trashjen e derrit nevojiten
investime té médha né ushgim, fuqi
punétore e pér kété kushtet e mbajtjes
ndikojné né prodhimtari por edhe né
mbrojtjen e ambientit jetésor.

bypoa L
e N

Mbajtja e derrave ne objekte te vogla

Kohén e fundit objektet pér derra jané
montazh dhe kané kapacitet prej 10 deri 100
kreré, por ndértohen edhe objekte té médha
montazh me kapacitet nga disa gindra deri
né 1 mijé e mé tepér derra.
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Objektet moderne per derra

Pajisjet bashkékohore duhet pérshtatur
kérkesave té kategorive té derrit né ményré
gé té shpenzohet mé pak ushgim, kemi
peshé trupore mé té madhe si dhe gjendje
mé té miré shéndetésore.

Ngrohja e objekteve pér derra ka njé ndikim
té madh né prodhimtari. Derrkucét kané
kérkesa mé té madhe pér temperaturé pastaj
derrat pér trashje me peshé 20 deri 60 kg e
né fund derrat me peshé 60 deri 100 kg e mé
tepér.

Né shumé objekte pér derra nuk ka nevojé té
keté ngrohje né téré sipérfagen, pasi derrat
prodhojné temperaturé té mjaftueshme né
trupin e tyre. Edhe né kéto objekte duhet té
kemi njé wventilim optimal por edhe
pamundési gé temperatura té& largohet
shpejté e posacérisht pérmes dyerve dhe
dritareve. Zgjedhja e drejté e bokseve
zvogélon humbjen e temperaturés. Objektet
duhet té ndértohen me izolim cilésor si té
mureve po ashtu edhe té catisé. Nése me
kéto masa nuk mund té arrihet bilanc termik
i kénagshém atéheré duhet zbatuar ngrohja
artificiale. Ngrohja aplikohet rregullisht né
objektet ku mbahen derrkucét. Ngrohja
realizohet me ngrohjen a ajrit i cili futet né
objekt.

Né objektet pér derra ndri¢imi ka njé réndési
té madhe pér kryerjen e punéve té ndryshme
né fermé dhe pér kryerjen e funksioneve
fiziologjike té kafshéve. Mé e pérshtatshme
éshté drita natyrore nga dritaret por vendosja



e dritareve té shumta né objekt shtrenjton
objektin dhe negativisht ndikon né bilancin e
nxehtésisé. Prandaj dritaret nuk jané té
domosdoshme, e posacérisht né objekte ku
kryhet riprodhimi dhe té ushqyerit. Ndrigimi
artificial e fitojné pérmes rrymés elektrike,
poceve dhe gypave florescent.

Sigurimi i ushgimit pér derra
Prodhimtaria e larté e mishti té derrit éshté e
lidhur ngushté me sigurimin e sasisé té
mjaftueshme té ushgimit té koncentruar.
Derrat reagojné shumeé shpejt né mungesé té
ushgimit cilésor ku rritja ngadalésohet
dukshém. Eshté karakteristiké se pér rritjen
e derrave pérdoret ushgimi i njéjté me até té
njeriut. Derrat mund té pérdorin si ushgimet
bimore po edhe ato shtazore, gé nuk duhet té
kené shumé celulozé pasi derrat nuk mund
té shfrytézojné celulozén. Derrat mund té
ushgehen me mbeturina t& shumta té
industrisé ushgimore gé kané shumé amidon
si dhe mbeturinat e ndryshme té ushgimit té
njeriut. Shpenzimi i ushgimit te derrat éshté
sé paku 40% e shpenzimeve té pérgjithshme
té prodhimtarisé sé derrit.

Metodat dhe pajisjet pér té ushqyerit e
derrave.

Té gjitha punét pér té ushqyerit e derrave
jané té lidhura me transport. Té ushqyerit e
thjeshté té derrave éshté pérmes pérzierjeve
komplete té thata e posacérisht nése kéto
jepen pérmes ushqyeseve automatike por,
kjo metodé ka shpenzime mé té& médha té
ushgimit dhe shfrytézim mé té vogél e po
ashtu cilési mé té ulét t& mishit. Ky ushgim
mund té jepet né formé té bluar apo té
peletave. Metodé e dyté e té ushqyerit éshté
sistemi i Iéngét i té ushqyerit. Né mes té
kétyre dy metodave ekzistojné zgjedhje té
ndryshme si pér shembull ushgimi me sasi
mé té madhe té lagéshtisé dhe ushgimi né
formé qulli. Kemi dy sisteme kryesore té té
ushqyerit, ai i thaté dhe i Iéngét. Nevoja pér
shfrytézimin e pajisjeve té ndryshme pér té
ushqyerit e derrave varet nga numri i
derrave né fermé.
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Pajisjet pér té ushqyerit e derrave né
fermat e vogla.

Pérdoren pajisje me té cilat lehtésohet dhe
shpejtohet puna me shpérndarje té
njétrajtshme té ushgimit. Mé e véshtiré éshté
té mekanizohet puna me ushgime @é
pérmbajné shumé ujé. Né kéto raste duhet té
pérdoren sa mé tepér ushgimet e
koncentruara, ndérsa ushgimet voluminoze
vijné né shprehje vetém nése jané té lira.

Hapésirat ku mbahet ushgimi duhet té jené
sa mé afér objektit ku mbahen derrat por
edhe né nivel té njéjté me ta. Ushgimi duhet
té pérgatitet né hapésirén ku éshté i
deponuar ndérsa né objektin pér derra duhet
té béhet vetém shpérndarja e tij. Né objektet
e vogla duhet pérdorur enét me volum té
mjaftueshém pér njé grup té derrave. Pér
caktimin e sasisé té ushgimit pérdoren
peshoret por mund té pérdoren edhe masa té
caktuara volumi ku nuk ka nevojé peshimi.

Caktimi i sasisé sé nevojshme té ushgimit do
té ishte mé i thjeshté nése ushgimi merret
drejtpérdrejté nga pérzieréset vertikale gé
njéherit mund té llogariten si depo té
ushgimit té gatshém.

Hapésira pér pérgatitjen e ushgimit duhet té
jeté e ndaré nga vendi ku géndrojné derrat,
pasi derrat do té jené agresiv duke pritur
ushgimin. Pér shpérndarje té ushgimit
karrocat e dorés kané dimensione rreth 80
deri 100 centimetra gjerési dhe 125
centimetra gjatési me thellési 30 deri 40
centimetra. Pér shpérndarje pa pengesé té
ushgimit, korridoret né stallé duhet té kené
gjerési rreth 120 centimetra. Nése karrocat
jané té pérshtatshme dhe ushgimi té jeté
paraprakisht i pérgatitur miré atéheré pér
shpérndarjen shpenzohet rreth 1 minuté. Kjo
kohé éshté e nevojshme pér shpérndarjen e
ushgimit té koncentruar ndérsa shumé mé
tepér kohé& nevojitet pér ushgimet e
kombinuara. Mund té pérdoren karroca me
rezervaré mé té médhenj té cilat kané edhe
daljen anésore pér shpérndarje té ushgimit.
Sot pérdoren karroca gé lévizin me rrymé
elektrike.



Vendushqyeset per derra
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Té ushgyerit e derrave né objekte té
médha.

Né ferma me mbi 200 kreré duhet té
instalohet sistemi i mekanizuar i té
ushgyerit. Ky sistem mundéson transportin,
peshimin dhe shpérndarjen e ushgimit.
Pajisjet pér transport kryesisht jané gypat me
ndihmén e té ciléve ushgimi transportohet
nga depo (rezervar, ciklonet) deri te bokset.
Diametri i gypave é&shté zakonisht 50
milimetra (mm) dhe ata mund té jené me
transportier zinxhiroré gé mund té kené
gjatési deri né 50 metra pasi né gjatési mé té
médha rritet rezistenca dhe mund té
démtohet zinxhiri. Te ky tip duhet té
ménjanohen kthesat me kénde té médha.
Transportierét zinxhiroré né ulluge té hapura
mund té kené gjatési shumé mé té madhe, e
deri né 500 metra, por nuk mund té kené
rénie apo ngritje t&é médha. Transportierét
kérmilloré kané gjatési deri né 60 metra dhe
punojné vetém né pozité té drejté pa kénde
dhe pér ¢do boks nevojitet njé transmision i
vecanté.

Transportierét  zinxhiroré vendosen né
objekte té shkurtra me shumé rende té
bokseve, ndérsa ata kérmilloré né objekte té
ngushta e té gjata me dy rende té bokseve.
Pajisjet pér caktimin e sasisé sé ushgimit
jané shumé té réndésishme e duhet pérdorur
posacérisht né gjysmén e dyté té trashjes sé
derrave.

Pajisjet pér té ushqyerit e derrave pa
caktimin e ushgimit (té ushqgyerit sipas
déshirés) éshté mé e thjeshté dhe kryhet
pérmes sistemit automatik té transportieréve
pa pajisje pér caktimin e sasisé sé ushgimit
dhe shpérndarjes sé tij.
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Procesi i shperndarjes se ushgimit

Pajisjet pér té ushqyerit e derrave me
ushgim té léngshém

Shkalla mé e larté e mekanizimit né
pérgatitjen e ushqgimit té derrave arrihet me
pérzierjen e sasive té caktuara té ushgimit té
koncentruara me ujé. Ky ushgim zbutet dhe
derrat shpenzojné mé pak energji pér tu
ushqgyer dhe shkurtohet koha e marrjes sé
ushgimit. Sasia e ujit varet nga sasia e
ushgimit, pra nga kategoria e derrave.
Raporti né mes té sasisé sé ushgimit té
koncentruar dhe sasisé sé Iéngut sillet 1:2.5
deri 1:3.5.
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Gjaté verés, pasi me ushgim mund té jepet

edhe uji, ky raport mund té jeté 1.5.

Pérparésité e dhénies sé ushqgimit t& Iéngét

jané:

- Derrat me déshiré e marrin ushgimin e
Iéngét, ky ushgim éshté i njétrajtshém,
pa pluhur dhe pa shpérndarije.

- Sistemi pér ushgim té léngét mund té
mekanizohet né térési dhe éshté
universal pasi ushgimi éshté i njéjté.

- Mund té furnizohen disa objekte nga njé
vend pasi ushgimi mund té transportohet
né distanca té gjata.

- Ky sistem éshté shumé i thjeshté pasi
ushqgimi  pérgatitet né njé vend té
vecanté prej nga me gypa dhe ventil
Iéshohet né ushqgyese.

Rezervuari pér pérgatitjen e ushgimit éshté i
vendosur né hapésirén pér pérgatitien e
ushgimit. Rezervuari éshté i ndértuar nga
plastika apo metali i emaluar. Madhésia e tij
varet nga numri i pérgjithshém i kreréve ku
1 metér kub i pérgjigjet té ushqyerit e 100
kreréve. Llogaritet gé sasia mé e vogél e
ushgimit pér kreré té jeté 5 litra pér njé
racion.

Pér pérzierjen e ushgimit me ujé pérdoren
lloje té ndryshme té pompave gé kané edhe
pérzierése. Pompat e shtyjné ushgimin e
gatshém népér gypa né objektin ku jané
derrat dhe pérmes ventileve léshohet né
koritén ushqgyese.

Né objekte té vogla, ushgimi i l&ngshém
transportohet pérmes karrocave té cilat
mund té shérbejné edhe si ené pér
pérgatitjen e pérzierjeve. Karrocat duhet té
kené edhe pajisjen pér pérzierje té ushgimit.
Pér léshimin e ushgimit nevojitet vrima
dalése né karrocé ndérsa caktimi i sasisé sé
ushqgimit béhet pérmes vlerésimit té sasisé
né ushqyese-korité.



Pajisjet per te ushqyerit e derrave me
ushgim te thate e te lenget

Pér transport té ushgimit, mé té
pérshtatshém jané gypat, gé ndértohen nga
materialet plastike me dimensione rreth 70
mm. Kryesisht pérdoren pompat rrotative
dhe kérmillore, ku té parat shérbejné pér
transport mé té shkurtér dhe kur ushgimi
nuk éshté i pérzier miré e té dytat kur
nevojiten transporte mé té gjata.

Shpérndarja dhe caktimi i sasisé sé sakté té
ushgimit béhet me doré e pér kété nevojitet
njé pérvojé e caktuar. Kohét e fundit
pérdoren matésit e sasisé sé ushgimit qé
tregojné sasiné né litra. Ekzistojné sistemi
automatike pér shpérndarje té ushgimit gé
mund té kycen nga veté kafshét, me shtypjen
e ventilit me hundé. Ventilat jané relativisht
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té shtrenjté dhe té ndjeshém e pér kété njé
ventil pérdoret pér njé numér té caktuar té
derrave.

PYETJE:

1. Cilat jané kérkesat e kategorive
té derrit pér ushgim

2. Shpjego tipet e objekteve pér
mbajtjen e derrave, si forma dhe
karakteristikat e tyre dhe materiali
pér ndértim

3. Ményra dhe pajisjet e ngrohjes
sé derrkucéve

4. Tipet e karrocave té dorés pér

mbushjen, transportin dhe
shpérndarjen e ushgimit
5. Tipet e transportieréve,

dimensionet dhe pérshtatjen e tyre

6. Shpjego organizimin e dy llojeve
té té ushqgyerit, me ushqgim té thaté
dhe té Iéngét, pérparésité e njérit
dhe tjetrit.



KAPITULLI 10 - MEKANIZIMI NE
SHPENDARI

OBJEKTI DHE PAJISJET PER
SHPENDE
Objektet pér shpendé ndértohen nga

materiali beton i forté i armiruar, por mund
té jené edhe montazh me konstruksion
celiku dhe ndarje nga alumini. Dyshemeja,
muret dhe catia duhet té jené té izoluara dhe
gé té mbyllin plotésisht hapésirén e
brendshme. Kéto objekte mundésojné kushte
klimatike optimale pér njé prodhimtari té
larté té vezéve dhe mishit. Forma dhe
madhésia e objekteve varet nga lloji i
prodhimit dhe ményra e mbajtijes sé
shpendéve.

Gjerésia mé e shpeshté éshté 12 deri 15
metra e gjatésia varet nga kapaciteti e mé sé
shpeshti sillet prej 60 deri 90 metra, gé té
jeté sa mé funksionale.

Mbajtja né dysheme e pulave pér prodhim té
vezéve pérdoret pér numér té vogeél té
shpendéve, deri né 5000 shpendé pér njé
objekt.

Mbajtja né dysheme mund té jeté né dy
ményra:

1. E téré sipérfagja e dyshemesé mbulohet
me shtrojé me thellési 15 deri 20 cm.
Zakonisht mbahen 6 pula pér njé metér
katroré dhe pér njé cikél prodhimi (12 muaj)
merren rreth 230 vezé. Pérparési e Kétij
sistemi éshté investimi mé i vogél né pajisje,
pulat jané né lévizje té liré dhe démtimi i
vezéve éshté mé i vogél se te mbajtja né
kafaze. Mungesé éshté numri i vogél i
pulave né objekt dhe investim i larté pér njé
pulé. Kétu prodhohen rreth 50 vezé mé paké
pér pulé pér njé cikél prodhimi krahasuar me
mbajtjen né kafaze, vezét jané mé té ndotura
e higjiena né objekt mbahet mé véshtiré.

2. Mbajtja e pulave né dysheme disa kate gé
né vende té zhvilluara po e zévendéson
sistemin e mbajtjes né kafaze. Rezultatet e
ngjashme me sistemin e mbajtjes sé pulave
né kafaze arrihet né objekte me 3 apo 4
nivele té dyshemeve ku kushtet e mbajtjes
jané té pérmirésuara, dendésia e pulave pér
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objekt éshté e ngjashme me até né kafaze tri
kate.

Né kété sistem arrihet dendési prej 20
pulave né njé metér katroré té hapésirés sé
objektit. Dyshemeté disa kate gé mbahen me
tel vendosen gjaté téré gjatésisé sé objektit,
me korridore né mes tyre ngjashém me
sistemin me kafaze. Zakonisht lihet korridori
punues né mes kateve me gjerési 0.75 m.

Dyshemeté t& mbajtura me tel jané né nivele
té ndryshme né té cilat pulat lehté kalojné
nga njéra dysheme né tjetrén. Fecesi kalon
népér dyshemeté nga teli dhe bie né
sipérfagen e dyshemesé sé objektit ku
pastrohet me dérrasén e pérparme té
vendosur né traktor.

Pér pastrim mé té lehté té plehut, nén secilén
dysheme vendosen shirita gome me lévizje
té pafund. Kéta shirita largojné njé sasi prej
60-80 % té plehut. Sipérfagja e dyshemesé
né mes kateve éshté e mbuluar me shtrojé e
cila largohet pas mbarimit té& ciklit té
prodhimit.

Rrjeta nga teli pér formimin e dyshemeve
prodhohet nga teli i ¢elikté i zinkuar, e gé té
zvogélohen démtimet e shpendéve kohén e
fundit kjo rrjeté plastifikohet. Vrimat e
rrjetés sé telit kané dimensione 2.5 x 2.5 cm
gé mundéson kalim t& recesit dhe
pamundéson kalimin e vezéve té cilat né sasi
té vogél pulat i béjné né rrjeté (rreth 2-3 %),
pasi pjesén tjetér té vezéve e DbéEjné né
cerdhe.

Né objekte ku shpendét mbahen né
dysheme, vezét i béjné né cerdhe, Qé
vendosen né c¢do nivel té& dyshemeve.
Cerdhet mund té jené edhe grupore ku né to
mund té géndrojné 4 deri né 6 shpendé.
Mbledhja e vezéve nga hapésira e cerdheve
grupore éshté e véshtiré dhe harxhohet fuqi
e madhe punétore prandaj kjo cerdhet
grupore nuk aplikohen te numri i madh i
shpendéve. Cerdhet individuale gjithashtu
vendosen njéra pas tjetrés né té gjitha nivelet



e dyshemeve. Ndértohen nga druri e
sipérfagja e cerdhes éshté 35x35 cm. Fundi i
cerdhes mund té jeté i rrafshét ndérsa
dérrasa e fundit vertikale éshté e Iévizshme
me géllim té mbledhjes mé té lehté té
vezéve. Kemi edhe cerdhe nga rrjeta gé jané
té lakuara né mes e ku ndodhet njé vrimé
pérmes té cilés bijné wvezét. Procesi i
mbledhjes sé vezéve mund té mekanizohet
por rritet edhe pérgindja e thyerjes sé tyre.
Pér mbledhjen me doré t& vezéve
shpenzohen rreth 25% e kohés sé
pérgjithshme né fermé.

Ndikimin mé té madh né shpenzimet e
pérgjithshme té prodhimit té vezéve i ka
ushgimi, prandaj pajisjet pér transport dhe té
ushqyerit e shpendéve duhet té& jené
funksionale qgé shpendét té kané sasi té
mjaftueshme té ushgimit dhe shpérndarja e
tij té jeté sa mé e vogél. Pér té ushqgyerit e
shpendéve tek mbajtja né dysheme pérdoren
dy lloje kryesore té pajisjeve. Koritat gé
vendosen né njé apo dy rende né distanca té
caktuara gé c¢do shpend té keté rreth 12 cm
gjatési té hapésirés ushqyese.

Ushgimi transportohet deri te koritat nga
rezervuari pranues me shirita transho-rtues
apo me transporter zinxhiror. Vénia né
lévizje e elektromotorit dhe pajisjeve
transportuese mund té programohet gé té
ushqyerit té béhet pa praniné e punétorit.
Ushqgyeset rrethore po ashtu vendosen né
pjesét anésore té objektit q& mesi i
dyshemesé té jeté i liré pér lévizje té
shpendéve. Mé sé shpeshti vendosen né dy
rende e mé rrallé né tri rende me njé
vendosje paralele.

Nése vendosen né tri rende, ushqyeset né
mes vendosen né mes té ushgyeseve té dy
rendeve tjera. Numri i ushgyeseve varet nga
numri i shpendéve ku pér secilin shpend
duhet siguruar 8 cm gjatési té hapésirés
ushqgyese. Ushqgyeset duhet té vendosen né
distanca té mjaftueshme @€ shpendét pa
pengesé mund té shkojné né secilén nga ato.
Ushgyeset jané té pérforcuara me tel pér
konstruksionin e ¢atisé né ményré gé lartésia
mbi shtrojé mund té rregullohet varésisht
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nga rritta e shpendéve. Mbushja e
ushqyeseve arrihet pérmes njé gypi plastik
vertikal apo té pjerrét né formé teleskopi i
cili né pjesén e sipérme éshté i lidhur me
hapésirén e gypit transportues horizontal. Né
gypin horizontal ushgimi transportohet nga
rezervuari pérmes shiritave me lopata apo
transportierit kérmillor.

Ushgimi né ushqgyeset hyn pérmes hapésirés
sé dy mureve, duke mbajtur nivelin e njéjté
té mbushjes. Edhe kétu elektromotori dhe
pajisjet transportuese mund té programohen
gé té funksionojné pa ndihmén e punétorit.
Hapésira rrethore e ushgyeses éshté e
mbuluar me rrjeté qé nuk pengon marrjen e
ushgimit dhe ménjanon shpérndarjen e tij.
Pér té ushqyerit e zogjve pérdoren ushgyese
té cekéta.




Ushqyese per zogj

Ujépiréset pér shpendé

Nevojitet rreth 0.2 metér kub ujé né dité pér
1000 shpendé. Uji duhet ti plotésojé té gjitha
kushtet higjienike. Q& shpendét té kané sasi
té mjaftueshme té ujit té freskét, te mbajtja e
shpendéve né dysheme, pérdoren ujépiréset
rrethore automatike. Varésisht nga gjerésia
dhe forma e objektit, ujépiréset vendosen né
njé apo dy rende. Zakonisht né mes té dy
ushgyeseve  vendoset njé  ujépirése
automatike. Né konstruksionin e kulmit
vendoset gypi i ujésjellésit. Né vendin ku
vendoset ujépirésja éshté i vendosur ventili
automatik  ku  pérforcohet  ujépirésja.
Ujépirésja ka njé susté e cila cakton sasiné e
ujit gé mbush ujépirésen.

VENTILIMI |
SHPENDARE
Temperatura dhe lagéshtia optimale e ajrit
kané ndikim té madh né prodhimtariné e
shpendéve. Temperatura mé e pérshtatshme
e ajrit né objekt sillet rreth 15 gradé C me
njé variacion 2 deri 3 gradé C. Né dité té
ftohta ajri mund té ngrohet me ngrohje
gendrore apo nxehés elektrik. Lagéshtia
relative e ajrit né objekte duhet té jeté 70
deri 75 %. Gjaté muajve té verés éshté
véshtiré té mbahet temperatura optimale.
Ftohja arrinet me ujé té ftohét. Qé té
largohen gazrat e démshém me ventilator
béhet ndérrimi i ajrit.

Aktiviteti fiziologjik i shpendéve, e me kété
edhe prodhimtaria e vezéve é&shté e varur

OBJEKTEVE
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direkt nga ndrigimi i objektit ku géndrojné
shpendét. Ritmi jetésor i shpendéve varet
nga gjatésia dhe fortésia e ndricimit, e qé
mos té keté ndikim gjatésia e drités natyrore,
objekti ndricohet me poqga elektrik. Zogjté e
vegjél gjaté javés sé paré kané ndricim 24
oré, e ¢cdo javé ndricimi zvogélohet pér 45
minuta deri né muajin e pesté. Mé voné
gjatésia e ndricimit prapé rritet késhtu gé né
periudhén e vojtjes intensive mbahet né 14
oré né dité. Kur té filloné ramja e vojtjes,
ndricimi rritet pér 10 deri 15 minuta pas ¢do
jave e deri né 15 deri 16 oré né dité.
Ndri¢cimi kryhet me poga neoni té cilat jané
mé té péraférta me ndrigimin natyral.

MBAJTJA E SHPENDEVE NE
KAFAZE

Eshté ményra mé intensive e mbajtjes sé
pulave pér vezé, qé afrohet me

prodhimtaring industriale ku punét jané
plotésisht té automatizuara dhe fugia
punétore &shté minimale.

Pérparési e kafazeve éshté shfrytézimi i
lartésisé sé objektit, mé lehté mbahet
higjiena, mé pak ndoten vezét, prodhimi i
vezéve éshté mé i larté, shfrytézimi mé
ekonomik i ushgimit dhe shpenzimi mé i
vogél i punés pér njési té prodhimit.
Mungesé e kétij sistemi éshté mbajtja e
shpendéve né njé hapésiré té vogél me
mundési té vogél lévizjeje gé ndikon né
shfrytézimin e shkurtér té shpendéve. Né
fund té periudhés sé shfrytézimit shpendét
jané té lodhura me njé pjesé t& madhe té
puplave gé do kané réné dhe me léndime
Népér trupé.

Kafazet kané formé prize me anét nga rrjeta
celiku apo plastike té pérforcuara né kénde.
Dyshemeja éshté e zgjatur pértej kafazit gé
pérfundon né njé formé té njé Korite.
Dyshemeja ka njé rénie gqé veza duke u
rrotulluar té dalé jashté kafazit né korité pa u
ndotur. Dyshemeja e kafazit ndértohet nga
njé rrjeté teli, gé plehu té bie lehté dhe té
mos démtohen kémbét e shpendéve.

Kafazet mund té jené me dimensione té
ndryshme pér vendosjen e dy deri pesé
pulave, ku c¢cdo pulé duhet té keté njé



sipérfage qé i pérgjigjet vendosjes sé 20 deri
25 pulave pér metér katroré. Forma e kafazit
duhet t¢ mundésojé 10 cm gjatési té korités
pér té ushqyerit dhe njé ujépirése pér dy
shpendé. Kafazet montohen né pozita té
caktuara né disa nivele.

Sistemi i kafazeve né formé té shkalléve
éshté teknika mé e thjeshté ku kafazet
vendosen né dy apo tri shkallé. Fekalet nga
kafazet bien pa pengesé direkt né dysheme.
Ku mund té lihen gjaté téré ciklit té
prodhimit por mé miré éshté té pastrohen
dhe té largohen jashté objektit.

Ky sistem mundéson mbajtjen e 10 deri 12
shpendéve pér njé metér Kkatroré té
sipérfages sé objektit. Pérdoret pér njé
kapacitet t& vogél té shpendéve ku njé pjesé
e madhe e punéve éshté e mekanizuar. Mé
sé shpeshti pérdoren né dy rende ka njé
lehtési né té ushqyerit dhe mbledhjen e
vezéve si dhe pércjellie té lehté té
shpendéve.
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Sistemi i kafazeve né formé té shkalléve

Sistemi i kafazeve né etazhé éshté i

ngjashém me até né shkallé.

Kafazet



vendosen né tri e mé rrallé né katér nivele.
Me kété sistem mbahen 16 deri 18 pula né
metér katroré té sipérfages sé objektit.

Sistemi i kafazeve né bateri mundéson
mbajtjen e numrit mé té madh té shpendéve
pér metér katroré, 18 deri 25.

Kafazet wvendosen vertikalisht njéri mbi
tjetrin né shasi me formé kénddrejté
vendosen né tri deri né katér nivele e mbi
cdo etazhé jané té vendosura shiritat e
pafund nga goma té cilat kohé pas kohe e
largojné plehun.

Tek baterité me gjatési mé té vogél né vend
té shiritave vendoset njé korité nga llamarina
me té cilén shtyhet dhe hidhet plehu.
Mbledhja e vezéve éshté e mekanizuar me
vendosjen e shiritave té pafund nga goma né
koritén nga teli pér vezé. Lévizja horizontale
e vezéve kryhet pa ndonjé problem por
l&shimi i tyre né makinén Kkalibruese

rezulton me thyerjen e njé pérgindje té
vezéve.
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Pamje e kafazeve ne bateri

Pajisje automatike per mbledhje te vezeve

Sistemi né bateri né njé etazhé nuk ka numér
té madh té shpendéve pér objekt, 12 deri 14
shpendé pér njé metér katroré por pérparési
éshté mekanizimi i ploté i punés. Né mes té
dy rendeve té kafazeve vendoset njé korité
pér té ushqyerit, ujépiréset, né koritén pér
vezé vendoset shiriti i pafund nga goma pér
mbledhjen e vezéve.

Plehu bie poshté kafazit ku mund té
vendosen shirita goma pér mbledhjen e tij.
Né mes té rendeve té kafazeve lihen
vendkalime té ngushta pér kontroll té
shpendéve dhe pajisjeve. Pasi numri i pulave



éshté relativisht i vogél né objekt
Klimatizimi i tij éshté i lehté.

Karakteristiké  kryesore e sistemit té
mbajtijes né kafaz éshté numri i madh i
shpendéve né objekt, mekanizimi i ploté dhe
mbahet njé numér i madh i shpendéve,
100.000 e mé tepér.

Té ushqyerit e shpendéve né kafaze arrihet
me ané té ushgyeseve gé mbushen njé heré
né dité ku shpérndarja e ushgimit éshté rreth
5 % apo mbushja disa heré ku shpérndarja
éshté e paréndésishme. Te sistemi me kafaze
ushqgyeset né formé korite ndodhen pérpara
kafazit. Mbushja e koritave me ushgim
béhet me karroca speciale té cilat rréshqgasin
népér binaré ku pérmes hapésirave ushqgimi
hidhet né té gjitha etazhet. Karrocat mund té
Iévizin me doré por metodé mé e miré éshté
lévizja e programuar me motoré gé éshté
automatike dhe né kohé té caktuar. Mbushja
e ushgyeseve mund té jeté edhe me ndihmén
e shiritave té pafund por né kété rast korita
duhet té jeté mé e gjeré dhe ushgimi mé
shpejté ndotet. Mbushja pérmes

transportieréve kérmilloré apo né formé gypi
éshté metodé mé e miré se ajo me shirita.
Ushgyeset duhet té jené lehté té arritshme
nga shpendét dhe gé secila té keté rreth 12
cm gjatési gé ta marrin lehté ushgimin.
Ushgimi né objekte vjen nga rezervuarét me
ndihmén e transportieréve kérmilloré.

Vendushqyeset e shpendeve ne kafaze

Pér furnizimin me ujé té shpendéve duhet té
sigurohen 0.25 metra kub ujé né dité pér
1000 pula. Pér furnizimin me ujé nevojitet
gé shtypja e ujit té jeté e vogél e kjo arrihet
me vendosjen e rezervuaréve me notues.
Pérmes notuesit dhe ventilit automatik qé
éshté i lidhur me gypin e ujésjellésit, mbahet
niveli i vazhdueshém i ujit e me kété edhe
furnizimi i ujépiréseve me ujé. Né rezervuar
mund té hidhen edhe vitamina dhe baréra e
sidomos ata preventiv. Ujépiréset - pikueset
vendosen né pjesén e pérparme té kafazit qé
té mundésohet kontrolli i punés sé tyre dhe
ndérrimi eventual.

Pajisjet per te ushqyerit dhe pirje te ujit
te shpendeve ne kafaze

Klimatizimi né objekte me kafaze éshté mé i
véshtiré sa mé i madh té jeté numri i



shpendéve. Q& té kemi sa ma pak gazra té
démshém e té zvogélohet lagéshtia relative
plehu duhet té pastrohet sa mé shpesh dhe té
largohet nga objekti. Ndérrimi i ajrit kryhet
me ventilim pérmes hapésirave né cati dhe
mure dhe ventilatoréve. Né& hapésirat né
mure vendoset perdja nga llamarina pér
drejtimin e rrymés sé ajrit. Ndérrimi i ajrit
béhet sipas normave zooteknike. Ngrohja e
ajrit kryhet me nxehje gendrore apo nxehés
elektrik. Ftohja e ajrit béhet me kalimin
népér ujé té ftohét. Pa marré parasysh a do té
béhet ftohja apo ngrohja e ajrit, fermat duhet
té posedojné agregat pér prodhimin e rrymés
elektrike pasi vetém disa oré pa energji
shkaktojné déme té meédha ekonomike.
Ndérrimi, ngrohja apo ftohja e ajrit kryhet
me automatin e programuar i cili kur normat
e gazrave té démshém jané té larté, léshon
sistemin pér ventilim, kur temperaturat rriten
I&shon sistemin pér ftohje e kur ato ulen,
I&shon sistemin pér ngrohje.

INKUBATORET

Shérbejné pér celjen artificiale té zogjve.
Pér funksionim té miré té inkubatoréve
duhet plotésuar kéto kushte:

- té sigurohet sasia e nevojshme e ajrit té
pastér

- t& mbahet lagéshtia né kufi 50-60 %

- temperatura konstante né kufij 37,5 -380 C
(37,8 0 C optimal)

- kthimi mekanik i vezéve né intervale
kohore té caktuara

Me ventilimin e ajrit né inkubatoré
zvogélohet pérmbajtja e CO2 dhe gazrave té
tjeré gé kané ndikim direkt né pérgindjen e
celjes sé vezéve. Eshté e réndésishme té
caktohet ndérrimi minimal i ajrit pasi gé pér
thithjen e ajrit t€ pastér harxhohet energjia.
Tek inkubatorét ndérrimi minimal i ajrit dhe
ai mé ekonomik éshté 3,4 - 4,6m3/h ajér té
pastér né ¢cdo 1000 vezé, ndérsa pér 1000
zogj té celur 0 heré mé tepér.

Tek inkubatorét njéshtresoré zakonisht
shfrytézohet vetém ventilimi natyror, me
ndihmén e hapésirés né fund té arkés, népér
té cilén hyn ajri i freskét, ngritét lart e
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njékohésisht nxehet e né pjesén e sipérme
hyn né hapésirén punuese té inkubatorit.

Rrymimi i ajrit kryhet né bazé té ndryshimit
né peshé té ajrit té freskét dhe atij té nxehté
gé del jashté. Te shumé inkubator
bashkékohor shfrytézohet njé pjesé e ajrit
pér nxehjen e ajrit t& freskét gé éshté e
réndésishme né kohé té ftohté. Ajri i tillé
(rreth 2/3) gé ri garkullon, sé pari duhet té
pastrohet népér filtér. Ajri gé hyn dérgohet
me kanale. Pér largési 15-16 m shérbejné
ventilatorét aksialé, e pér 30-35 m ata radial.
Né inkubatorét bashkékohoré ekziston
kontrolli automatik i lagéshtisé sé ajrit me
ndihmén e Psihometrit dhe automatit i cili
kur lagéshtia e ajrit éshté e vogél kyc
rrjedhén e ujit gjeré tek spérkatési apo disku
pér lagéshti.

Faktori individual mé kritik gé ndikon né
inkubimin e vezéve éshté mbajtja e
temperaturés né kufi té caktuar(37,80 C).
Temperatura mbahet konstante né ményré
automatike me ndihmén e rregullatorit apo
termostatit. Ekzistojné lloje té ndryshme té
termorregullatorit e mé té njohurit jané ata
me membrané dhe me termometér kontakti.

Termo-rregullatori me membrané punon me
etér i cili kur té nxehet zgjerohet dhe pérmes
membranés dhe shufrés ngrite kapakun dhe
sasia e caktuar e nxehtésisé shkon né
inkubatoré. Tek inkubatorét me termo-
rregullatoré me ndérprerés elektrik shufra
nga membrana ndikon né ndérprerésin prej
zhivés. Né muajt e verés paragitet problemi i
ftohjes sé inkubatorit e gé zgjidhet me
ftohjen artificiale me ndihmén e ujit apo ajrit
té ftohté.

Né ményré gé té gjitha vezét dhe téré
sipérfagja e tyre té mbahet né kushte té
njéjta té ndikimit té temperaturés, lagéshtisé
dhe ajrit té pastér, vezét e renditura né
inkubatoré kthehen pér 900 né intervale
kohe prej 1, 2 apo 3 oréve



PYETJE:

1. Pérshkruaj tipet e objekteve pér shpendé

2. Llojet e materialit pér ndértimin e objekteve pér shpendé

3. Ményrat dhe pajisjet pér dhénie té ujit té freskét

4. Shpjego vendosjen e ujépiréseve né objekt dhe kapaciteti i tyre

5. Sa éshté gjatésia dhe fortésia e ndricimit né objekt dhe pajisjet pér ndrigcim
té kategorive té ndryshme té shpendéve

6. Llojet e kafazeve dhe vendosja e tyre né objekt
7. Tipet e pajisjeve pér té ushqgyerit, mbledhjen e vezéve dhe furnizimit me ujé
8. Ményra e inkubimit té vezéve, tipet e inkubatoréve dhe rregullimet e tyre

9. Ményrat e ventilimit dhe pajisjet e nevojshme pér ventilim té objekteve
shpendare.
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KAPITULLI 11 - MEKANIZIMI NE
FERMAT E KUAJVE

Numri mé i madh i kuajve sportiv dhe pér
pung, jetojné né stalla né hapésira té
kufizuara, prandaj mbajtjes duhet kushtuar
kujdes té vecanté pasi ndikon né disponimin
dhe ményrén e sjelljes sé kafshés, si dhe né
rezultatet e mbaréshtimit. Né kushte
optimale, kuajve duhet siguruar hapésiré té
rehatshme me sasi té mjaftueshme té ujit dhe
ushgimit té freskét, t¢ mundésojé kryerjen e
té gjitha funksioneve fiziologjike, té lévizin
si dhe té ofrohen shérbime shéndetésore
adekuate.

Stallat pér kuaj sot ndértohen nga materiali i
lehté me elemente gjysmé montazhi. Stallat
pér kuaj sportiv pérfshijné edhe bokset té
vendosur né radhé, né njé apo dy rende, té
orientuara nga korridori nga i cili éshté dalja
jashté objektit. Né stallé ndodhet vendi pér
mbathje ku ndodhen pajisjet pér kalérim,
hapésirat pér mbetjen e ushgimit té
koncentruar dhe shtesave té ushgimit, banjé
pér pastrimin - larjen e kuajve dhe solariumi
pér tharjen e kuajve pas larjes. Dera dalése
jané zakonisht dykrahéshe me gjerési 1,5 —
2,0 m e lartési 2,5 — 3,0 m. Bokset mund té
jené nga materiali i forté apo montues, me
gardh shufrash hekuri né pjesén e sipérme.
Nganjéheré edhe muret némes bokseve té
njé rendi né pjesén e sipérme jané nga gardh
shufrash  metali & té  mundésojé
komunikimin me kuajt e rendit t& kundért.
Ne stallat moderne vendoset edhe njé boks
5,0 x 5,0 m, pa gardh shufrash metali apo
hapje, ku vendosen kuajt e sémuré.

Kujdes té vecanté gjaté ndértimit té
objekteve pér kuaj éshté pérdorimi materialit
termo izolues @& té sigurohet kushte
optimale klimatike, temperature dhe lagéshti
optimale. Né sipérfage nga betoni pa izolim,
kondensohet uji gé rrité lagéshtiné e ajrit
dhe ndikon negativisht né kafshé. Druri
éshté njé material i miré si pér ndértimin e
dyshemeve pér edhe té mureve. Muret duhet
té jené té rrafshéta, pa vende té mprehta ku
mund té démtohen kafshét, por edhe té
mundésojné pastrim dhe dezinfektim té

lenté. Dyshemeté nuk duhet té€ jené té
rréshgitshém, e sidomos korridoret pasi né
bokse pérdoret shtroja. Mund té pérdoren
shtresa gome gé zvogélojné rréshqitjen.

Bokset duhet té jené mjaft t¢ médha gé
kafsha té lévizé lirshém, té ulet e té ngrihet
pa véshtirési. Madhésia minimale e boksit
duhet té jeté 3,5 x 3,5 m. Lartésia optimale e
objektit éshté 3 m, e gé varet nga vendi, ku
né vende té nxehta lartésia e objektit duhet
té jeté mé e madhe, ndérsa né ato té ftohta
mé e vogeél, gé té ngrohet mé lehté objekti.
Bokset mé sé shpeshti hapen né drejtim té
korridorit, nga dilet jashté. Korridori duhet
té keté gjerési 1,8 — 2,0 m e nése korridori
ndodhet né mes té dy rendeve té bokseve 2,5
— 3,0 m. Dyert e bokseve jané zakonisht nga
druri me gjerési 1,2 — 1,5 m dhe lartési 2,4 -
3,0 m. Bokset duhet té jené té ndriguara
miré, ku ¢do boks ka dritare 1,0 x 1,2 m i
ngritur se paku rreth 1,8 m nga dyshemeja.
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Pamje e njé boksi pér kuaj
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Bokse montuese pér kuaj

Objekt pér mbajtje t& kuajve né kushte
optimale

Né c¢do boks ndodhen vendushgyeset,
zakonisht té vendosura né ané té kundért me
derén, té gjéra 40 — 50 cm, té thella rreth 25
cm, té ndértuara nga betoni pasi pastrohen
mé lehté. Dhénia e ushgimit voluminoz
éshté mé e véshtiré. Mund té jepet né
dysheme por gé ndotja éshté problem, mund
té jepet né nga njé rrjeté e pérforcuar pér cati
dhe e vendosur né lartési rreth 1.5 m, por
zgjidhje mé e miré jané pérdorimi i
vendushqgyeseve pér ushgim voluminoz né
formé trekéndéshi nga druri té vendosura né
lartési 120 cm.

Normat e ndértimit té bokseve pér kuajt
sportiv

Dimensioni minimal i bokseve 35-35m

Gjerésia e derés 12-15m
Lartésia e derés 24-3.0m
Lartésia e tavanit 35-40m

Sipérfagja minimale e|120m
dyshemesé pér kali

Volumi i ajrit pér kali 4,0m3

Sipérfagja e hapésirave dalése | 0.1 m2
ventiluese pér kali

Sipérfagja e hapésirave hyrése | 0.3 m2
ventiluese pér kali

Sipérfagja e dritareve 1/10 e sipérfages
sé dyshemesé




Né bokse vendosen ujépiréset automatike
pasi sigurojné ujé té freskét dhe né c¢do
kohé. Ventilimi kryhet me hapésira - gypa
pér hyrjen e ajrit t€ freskét t€ vendosura
pjerrtas né pjesén e sipérme té boksit nén
tavan. Gypat kané 15 x 15 cm té vendosura
né distancé 1,5 m njéra nga tjetra. Madhésia
e gypave dalés te ajrit &shté 40 x 40 cm ku
roli i réndésishém i tyre éshté largimi i ajrit
té démshém.

Pajimet pér mirémbajtjen- pastrimin e
kuajve dhe stallave

Bokset duhet té pastrohen rregullisht me
dezinfektime té kohépaskohshme dhe me
gélgerosje sé paku njé heré né vit. Shtroja
duhet té& wvendoset dhe té pastrohet
rregullisht. Si shtrojé pérdoret kashta, qé
éshté burim i pluhurit gé irriton organet e
frymémarrjes. Pér kété pérdoret byku gé
laget me ujé gé mos té ngitet pluhuri.
Nganjéheré pérdoren edhe shtresa prej
gome. Shtroja duhet té jeté e thellé gé té
absorbojé lagéshting dhe papastértité dhe té
mundésojé kalit té shtrinet e té pushojé.
Pjesét e lagéta dhe té ndotura té shtrojés
duhet larguar pér ¢do dité. Duhet kushtuar
kujdes edhe higjienés té vendeve pér ushgim
dhe ujé.

Mbajtja kuajve né livadhe éshté ideale pér
ta pasi éshté ményré natyrale e mbajtjes. Por
kjo nuk rekomandohet pér kuaj né kohén e
trajnimeve intensive. Kuajve né livadhe ju
nevojitet njé kontroll dhe ushgim i rregullt, e
kryesisht nése punojné, e gé prapé njé kohé
té madhe e kalojné n stallé. Ményré mé e
miré e mbajtjes éshté ajo e kombinuar ku njé
pjesé té kohés kali éshté né livadh e tjetrén
né stallé. Né livadh vendosen Iépiréset
automatike. Livadhi mund té jeté i ndaré me
rrethojé elektrike, me gardh nga druri apo tel
miré té shtrénguar. Vendosen tre tela té
shtrénguar né shtylla, i poshtmi rreth 30 cm
mbi toké.

MBATHJA E KUAJVE

Kuajt gé nuk pérdoren pér puné zakonisht
nuk ju vendosen patkoit, edhe pse éshté miré
gé té ju vendosen né kémbét e para.
Thundrat duhet kontrolluar rregullisht pasi
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né teren té forté dhe jo té rrafshét mund té
vij te krisja apo thyerja e thundrés.
Zakonisht thundrat prehen dhe u epet forma
e pérshtatshme c¢do teté javé. Pastrimi
kuajve duhet té jeté i rregullt, zakonisht 30
deri 45 minuta ¢do dité. Brusha e forté
pérdoret pér largimin e baltés dhe
papastértive tjera dhe nuk pérdoret né pjesé
e ndjeshme té kalit si né koké, bark dhe
pjesa e brendshme e kémbés. Me brushé té
buté largohen yndyrat dhe pluhuri nga
Iékura dhe gimet. Pastrimi pérfundon me
lecké me géllim gé leshi té fiton shkélgim.
Syté pastrohen me sfungjer. Bishti pastrohet
me krehér ndérsa papastértité né tundér
largohen me thiké pér thundra sé paku dy
heré né dité.

Mirémbajtja e thundrave fillon sa mé paré te
mazi pasi nga kjo varet rritja, géndrimi dhe
ecja normale e kalit. Te mazi thundrat rriten
shpejté dhe pas njé muaji té lindjes mazit
duhet kontrolluar thundrat e sipas nevojés té
prehen. Thundrat e kuajve té rritur duhet
kontrolluar e sipas nevojés duhet preré sé
paku njé heré né muaj.

Pa pérfundimit té trajnimit, papastértité né
thundra largohen me thiké speciale -
euframer, me té cilén largohen gurét e
bllokuar, balta dhe plehu i stallés. Q& t& mos
thahet shumé thundra gjaté ditéve té nxehta,
vendosen pjesé té lagéta né thundra, e gé
mos té pélcasin thundrat, nevojitet gé dy
heré né javé té lyhen ato me preparate
speciale.

Kuajt mbathen me patkoi gé té mbrohen nga
démtimet gjaté punés dhe né terrene té forta.
Mbathja e rregullt e patkonjve éshté njé
aftési g& mundéson pérmirésimin e
parregullsive gjaté ecjes sé kalit. Lloji i
patkoit varet nga raca dhe qéllimi i
pérdorimit té kalit. Mund té jené nga hekuri,
celiku apo alumini, me forma dhe pesha té
ndryshme. Pér mbathje té patkonjve té
kuajve pér vrapim pérdoren patkoi té lehté.
Kuajve qé térheqgin pesha té médha ju
vendosen patkonj té réndé. Afat mé té gjaté
pérdorimi kané patkonjté nga celiku gé jané
edhe mé té shtrenjté.



Kuajt pér vrapim mé sé shpeshti u vendosen
patkonj té rrafshét pa shtojca né pjesén e
poshtme té patkoit. Q& kuajt mos té
rréshgasin gjaté dimrit, patkonjté e vendosur
kané shtojca té mprehta gé shpeshheré mund
té higen sipas nevojés, dhe vendosen
zakonisht nga dy shtojca né secilin patkua.
Patkoi ndérrohet ¢do 6 javé. Dy deri tre dité
para vendosjes sé patkonjve né tundér
vendoset ndonjé material i l1éngét gé té
zbutet thundra dhe rregullimi i thundrés té
jeté i lehté.

Pastrimi i thundrave

PYETJE:

1. Meényrat dhe objektet pér mbajtjen e kuajve pér puné dhe atyre sportiv
2. Tipet e ndryshme té objekteve pér kuaj, pajisjet pér té ushqgyerit, pastrimin

dhe mbathjen e kuajve

3. Shpjegoj llojet e bokseve ku géndrojné kuajt dhe ményra e vendosjes sé

tyre né objekt.
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Pajisje pér trajnimin e kuajve



KAPITULLI 12 - NGROHJA DHE
VENTILIMI | OBJEKTEVE
BLEGTORALE

Ventilimi i fermave té gjedheve

Njé sistem i caktuar i ventilimit éshté i
nevojshém né cdo stallée t€ mbyllur pér
rregullimin e temperaturés, largimin e
lagéshtisé sé& tepért , erés dhe ajrit té
papastér. Ventilimi natyror i stallés varet
nga shpejtésia e erés. Temperaturat mé té
pérshtatshme pér gjedhe jané 12 — 16 oC,
ndérsa lagéshtia 75 %, Né veré nevojitet deri
250 m3/h ajér té pastér pér njé gjedh. Dimrit
nevojitet sasi né e vogél e ajrit gé t& pengoj
kondensimin e lagéshtisé népér mure dhe
tavan.

Lagéshtia dhe gazrat e démshém formohen
afér dyshemesé sé stallés né zonén ku
géndrojné kafshét. Gjaté verés ajri i ngrohté
ngritét lart dhe me hapjen e kapakut larté
dhe pérmes ventilatorit largohen 2/3 e ajrit
té ndotur ndérsa 1/3 largohet me kanal té
vecanté né pjesén e poshtme té stallés.
Dimrit nuk duhet futur né stallé ajér shumé
té ftohét e pér kété duhet té zvogélohet
kapaciteti i ventilatorit me mbylljen e kanalit
hyrés té ajrit. Shpesh vendosen termostat gé
e ndal ventilatorin né temperaturé nén 5-10
0 C. Né praktik éshté treguar i pérshtatshém
sistemi ku ajri i pastér hyné népér hapésira
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me dimensione rreth 8 cm té vendosura né
tavan.

Ventilimi i objekteve té pupéloréve
Ventilimi tek pupélorét ka njé réndési té
madhe pasi gé dendésia e pupéloréve né
objekt éshté shumé e madhe 6-15 pér 1 m2.
Pér pulat pér ve temperatura optimale éshté
12-21 o C. Nxehtésia né objekt rrit edhe
kapacitetin e ajrit pér absorbim té lagéshtisé.
Temperaturat e larta jané mé té rrezikshme
pér pupélorét se ato té uléta . Ventilatori
duhet té thithé sasi té mjaftueshme té ajrit té
pastér. Dallojmé ventilimin thithés té ajrit
dhe até presues. Ventilimi thithés largon
ajrin e ndotur jashté, né objekt paragitet
vakum e ajri i pastér hyn brenda népér hapje
té vecanta. Pér ajrosje, vendosen né njé ané
gjatésore disa ventilatoré e né anén tjetér
disa dritare pér hyrje té ajrit. Né kéto
sisteme sigurohet rreth 7,5 m3/h ajér pér 1
kg té peshés sé pupéloréve. Ventilimi me
shtypje té ajrit éshté mé paké i pérhapur né
praktiké. Kétu ajri i pastér shtypet né objekt
ndérsa ai i ndotur largohet né té dy anét
gjatésore népér dritare jashté. Ventilatorét
jané té vendosur né mes té objektit nén
kulm.



SKEMA £ VENTILIMIT ME PRESIM TE AJRIT WE OBJEKTET
€ PUPLOREVE

mu 1 WENTWATORIT ME DETLEKTOR DME MEYLLES b
. W PER PENGIMIN E RRYMMIT KE DRETIM TE KLMOERT
HBV\LE"S‘ PLASTIK
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Né ditét e nxehta né veré ajri g& hun mund té
ftohet duke kaluar népér shi artificial té
formuar nga sprucuesit. Sot ndértohen
objekte té izoluara miré dhe pa dritare ku
ndikimi i kushteve atmosferike é&shté
minimal. Kétu veprimi i ventilatoréve éshté i
automatizuar me ndihmén e automatéve
kohoré dhe termostateve, té cilét kycin
transmisionin e ventilatoréve kur
temperatura né objekte kalon kufirin e

caktuar. Né muajt e dimrit nevojitet té
sigurohet ngrohje artificiale pér zogj.
Temperatura fillestare pér zogjté té

sapogelur éshté 32-35 0C e pas ¢do jave
zvogeélohet pér rreth 2,5 0 C, e deri né 20
0C. Pér 20 ditét e para preferohet lagéshtia
relative prej 40-60 %. Ngrohja béhet me
poga elektrik, gaz, avull O  Ngrohja
artificiale uji, ngrohja pérmes dyshemesé
etj. Te ngrohja me poga pérdoren pogét infra
té kug me fugi 125 — 1.000 W. Javén e paré
pogi vendoset né lartési 45 cm, javén e dyté
50 cm, té tretén 55 e mé voné 60. Njé poq
infra i kug me fugi 375 W ka kapacitet pér
ngrohjen e rreth 220 zogjve.
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SISTEMET £ RREMIMIT TE AJRIT WE VENTIUIMIN € CEJEWTEVE
TE PULAVE PER VE

VEMTILIMI ME MARDE NE TE tv ANET DUE VENTHATOE WE MAE TE KLAMIT

PYETJE:

1. Nevoja e ventilimit té objekteve
te lloje té ndryshme té kafshéve

2.Pajisjet pér ventilim dhe ményra
e vendosjes sé tyre né objekt si
parakusht pér ventilim cilésor

3. Pajisjet pér ngrohje gjaté ditéve
té ftohta si dhe pér kategori té
caktuara té kafshéve.



KAPITULLI
ELEKTRIKE

13 - RRETHOJAT

Né Kosové shumé prodhues blegtoral
favorizojné tipe té ndryshme té rrethojave si
tel me gjemba, ose gardhe té endura teli por
né vendet e zhvilluara pérdoren mé tepér
rrethojat elektrike pasi jané pérgjithésisht
mé ekonomike, jané mé té lehté pér té
instaluar dhe mirémbajtur.

Té arriturat e fundit né elektronike kané
siguruar gé gardhet elektrike té ofrojné njé
alternativé té besueshme pér gardhe me tela
me gjemba né shumicén e situatave — duke
pérmirésuar pérshtatshméring, efektivitetin
dhe koston.

Rrethoja elektrike éshté njé barrieré qé
pérdoré goditjet elektrike pér té larguar
kafshét gé té kalojné vijén e Kkufizuar.
Rrethoja elektrike éshté e dizajnuar gé té
krijoj njé gark elektrik kur preket nga njeriu
apo kafsha. Efekti i goditjes elektrike varet
nga fugia e rrymés té shprehur né volt,
rryma elektrike e pérdorur, dhe shkalla e
kontaktit e kafshés dhe telit té rrethojés.
Konsumimi i rrymés elektrike pér rrethojén
né kushte té mira té mbajtjes, éshté i vogél.

Rrethoja elektrike shérben pér shfrytézimin
e kullosave pér té ushqyerit e kafshéve pa
angazhimin e fugisé punétore. Veprimi i saj
mbéshtetet né goditjet elektrike né
momentin kur kafsha prek telin me rrymé,
ku menjéheré i ndjen goditjet elektrike qé
jané mjaft té forta ta largojné kafshén nga
rrethoja, por nuk jané té rrezikshme pér
shéndetin e saj. Faktorét gé merren né
konsideraté pér vendosjen e rrethojave
elektrike jané konfiguracioni i terrenit dhe
lloji i kafshéve pér té mbajtur brenda ose
jashté rrethojés.
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KONCEPTI | PUNES - MONTIMI DHE
DEMONTIMI

Rrethoja elektrike mund té ndértohet nga njé
apo dy rende telash, té shtrénguar dhe té
izoluara nga shtyllat gé i mbajné telat. Me
mekanizém té vecanté hidhen impulset
elektrike me ngarkim té larté. Njé pérgues
nga aparati elektrik pér furnizim éshté i
lidhur me telin e rrethojés elektrike, e tjetri
duhet té jeté miré i tokézuar. Né telat e
rrethojés elektrike rryma kalon e ndérprerg,
e pér kété fugia e rrymés mundet mjaft té
rritet pa rrezik pér kafshét.

Ngarkimi i rrethojés elektrike me rrymé
rregullohet me ndihmén e aparatit té
vecanté, gé rrethoja té jeté gjaté 1/10 te
sekondés nén ngarkim e 9/10 e sekondés
ngarkesa elektrike éshté e ndérpreré, ku
mundésohet qgé rryma me fortési 40
miliamperé t& mos rrezikon shéndetin e
kafshéve dhe njerézve (rryma e pandérpreré
me fortési 15 ma bén ngurtésimin e
muskujve).

Ngarkesa né rrethojén elektrike sillet prej
2500- 3000 volt. Ngarkesa mé e ulét
pérdoret tek rrethojat e shkurtra. Kur né tela
éshté ngarkesa e larté éshté me réndési gé
telat mos té prekin barin, degét apo ¢do
1éndé tjetér gé kishte me bé lidhje me tokén.
Pjesa mé e réndésishme e aparatit pér
furnizim té rrethojés elektrike me rrymé
éshté ndérprerési, i cili cakton kohén e



zgjatjes dhe numrin e impulseve. Sipas
konstruksionit ndérprerésit mund té jené me
kontakt mekanik ose me ndérprerje
elektrike. Né aparatin pér furnizim sjellét
energjia elektrike nga rrjeti elektrik e nése
né kullosa nuk ka atéheré nga akumulatori.
Nése rrethoja elektrike furnizohet nga rrjeti
elektrik, gé t¢ mbrohet nga rrufeja duhet té
sigurohet tokézimi.

Aparatet elektrike gé furnizohen me rrymé
nga rrjeti elektrik kané disa pérparési
krahasuar me ata me bateri:

* Nuk kérkojné mirémbajtje té baterisé,

« Zakonisht kané impulse me fugi mé té larté
gé mundéson qgé gjatésia e rrethojés elektrike
té jeté mé e madhe

Por e meté e kétyre aparateve éshté se duhet
té vendosen né aférsi té ndértesave apo
burimit té rrymés elektrike.

Kohén e fundit aparatet elektrike vihen né
funksion me ndihmén e  baterisé
(Akumulatorit).  Sipas  udhézimit  té
prodhuesit té baterise & pérdoret pér
dhénien e impulseve, jetégjatésia e sajé
gshté 3 vite ¢cka mendojmé sé jetégjatésia e
baterisé éshté mé e vogél rreth 1 - 2 vite.
Gjaté vendosjes sé rrethojés elektrike kemi
eliminuar barin gé t¢ ménjanohet kontakti
me telat dhe t& humbet energjia elektrike me
¢’rast do té zvogélonte jetégjatésing e
baterisé.

Shtyllat e rrethojés elektrike mund té jené
prej druri, hekuri dhe plastike, me diametér
5-8 cm dhe gjatési 120-150 cm. Shtyllat prej
druri jané mé té lira dhe lehté né ta vendosen
izolatorét por mé véshtiré u ndérrohet vendi
e pér kété vendosen né rrethojat stacionare.
Shtyllat prej hekuri jané zakonisht né formé
té gypave, lehté u ndérrohet vendi dhe jané
mé té géndrueshme se ata prej druri. Teli me
ngarkim i rrethojés elektrike duhet té jeté
miré i izoluar nga toka e pér kété shérbejné
izolatorét gé mund té jené nga porcelani ose
nga materia plastike. Kéta prej porcelani
jané mé té géndrueshém, kané aftési té miré
izolimi, fortési té miré mekanike pér vec né
goditje, ndérsa ata plastik jané mé té liré e
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pér Kkété sot mjaft po pérdoren. Teli qé
pérdoret pér rrethojé elektrike duhet té jeté
pérgues i miré, i géndrueshém ndaj képutjes
dhe korrozionit. Pérdoret teli i zinkuar me
diametér zakonisht rreth 2 mm.

Né rrethojén elektrike duhet té vendosen
hyrése té kafshéve. Rrethoja elektrike duhet
té furnizohet vetém nga njé aparat. Gjatésia
e rrethojés gé furnizohet nga njé aparat nuk
duhet té jeté mé e madhe se 5 km.
Ekzistojné rrethoja stacionare, gjysmé-
stacionare dhe lévizése. Ato stacionare
shérbejné pér ndarjen e livadheve né parcela
mé té vogla pér kullosje, zakonisht
ndértohen nga njé tel dhe lartésia e telit nga
toka éshté 70-90 cm.

Nése jané dy lartésia éshté 60-100 cm.
Largésia né mes shtyllave éshté 8-16 m. Ato
gjysmé-stacionare  dimrit largohen nga
fusha, pér punim mé té lehté té livadheve
dhe kullosave. Kéto rrethoja ngritén me nga
njé tel. Ato lévizése jané mé té thjeshta,
ngritén me njé tel, e pér to shérbejné shtyllat
e lehté metalike.

Lloji i | Nr. i | Distanca nga

kafshéve telave toka né cm

Gjedhe dhe | 3tela 29; 60 dhe

vica 90

Dele dhe 4 tela 15; 34; 60

gengja dhe 90

Dhité 4 tela 15; 29; dhe
90

Derrat 3 tela 15; 34; dhe
60

Nuk ka mundési té vendoset njé lloj i
rrethojés elektrike pér té gjitha operacionet
ose situatat, por kjo &shté njé céshtje
preference, ku duhet t& merret parasysh
aspekti  ekonomik pér ndértim dhe
zBvendésim té rrethojés.



Aparati pér dhénien e impulseve elektrike ka
ngarkesa prej 2500 volt. Ndérprerési si pjesa
mé e réndésishme e aparatit pér furnizim té
rrethojés elektrike me rrymé cakton kohén e
zgjaties dhe numrin e impulseve me
ndérprerje  elektrike. Né& aparatin  pér
furnizim sjellét energjia elektrike nga
akumulatori gé ka afat pérdorimi 3 vite gé
éshté i sistemit t& mbyllur dhe pa nevojé té
mirémbajtjes (Foto).

Aparati pér dhénien e impulseve elektrike
Shtyllat e rrethojés elektrike jané nga
materiali plastike, me gjatési 140 cm. Kéto
shtylla jané té lehta pér pérdorim, nuk ka
nevojé qé té pérdoren izolatorét jané mé té
lira dhe lehté u ndérrohet vendi. Teli me
ngarkim i rrethojés elektrike é&shté izoluar
miré nga toka dhe éshté pércues i miré i
rrymés, i géndrueshém ndaj képutjes dhe
korrozionit.

PYETJE:

1. Réndésia e pérdorimit té rrethojés pér menaxhimin e livadheve pér

mbajtjen e kafshéve

Shpjego ményrat e vendosjes sé rrethojés elektrike
3. Pse nevojitet trajnimi i kafshéve né rrethoja elektrike

Parimi i rrethojés elektrike éshté i bazuar né
punén e aparatit elektrik gé pércjell rrymén
né tela té hollg, té izoluar t& ngarkuar me
energji elektrike. Njé tel tjetér éshté i lidhur
me tokén dhe kushdo qgé prek telat né gark té
mbyllur merr njé goditje té konsiderueshme,
me tension té& larté elektrik por me
kohézgjatje té& shkurtér. Me g@éllim té
funksionimit optimal té rrethojés elektrike
nevojitet njé instalim i rregullt dhe sipas
udhézuesve té prodhuesit té rrethojés
elektrike (foto 3)

Instalimi Uptimal A - Baterla  B- Flebetrizinn i telit

B-Tokezitl  F - Ndaresi | telare
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Instalimi i rregullt i rrethojés elektrike
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